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PROGYS
220E FV CEL

El PROGYS 220 FV CEL es un generador de 
soldadura al electrodo revestido (MMA) y 
TIG DC. Integra todas las funcionalidades de 
un equipo de soldadura de alta gama en un 
formato compacto y robusto...

Ref. 014657

El equipo de soldadura  
MMA dedicado a los  
profesionales !
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UTILIZACIÓN
EN MUCHOS SECTORES 

U
til

iz
ac

ió
n

TUBERÍA

CONSTRUCCIÓN 
NAVAL

INDUSTRIA

INDUSTRIA  
ARTESANAL

PLATEFORMA 
PETROLERA

CARPINTERÍA 
METÁLICA

Utilización del equipo de soldadura :

El proceso MMA es ideal para las intervenciones de soldadura en el sitio. El PROGYS 220 E FV CEL es el generador  
recomendado para intervenciones externas, por su proceso y su diseño robusto.. Ha sido diseñado para soldar en  
posiciones exigentes para los soldadores profesionales.
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Ayuda valiosa para las posiciones de soldaduras exigentes. 
(ascendente, techo, pase de raíz…)

Este generador de soldadura ha sido diseñado para cumplir con los requisitos de los electrodos 
revestidos más difíciles de soldar del mercado. Con los ajustes de fábrica definidos para cada tipo 
de electrodo, la gestión de la corriente de soldadura se optimiza y puede ajustarse según sea 
necesario.   

UNA CALIDAD DE SOLDADURA   
INSUPERABLE EN MMA 
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++ TIPO DE ELECTRODOS (hasta Ø 5 mm)

Electrodos básicos  (7018)

Electrodos rutilos (6013)

Electrodos celulósicos (6010) : tensión en vacío alta  (U0 )
Ver el vídeo explicativo

Electrodos de aluminio (4043)

++ FUNCIÓN MMA PULSADO

++ CICLO DE TRABAJO (EN 60974-1 40°C)

230 V 16 A 145 A 60%

230 V 32 A 175 A 60%

110 V 32 A 120 A 60%

Ver el vídeo explicativo

https://www.youtube.com/watch?v=Naa3yzT1tfs
https://www.youtube.com/watch?v=KV5mFNpPV0c
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AYUDAS A LA SOLDADURA
PARA UN RESULTADO EXITOSO

Ay
ud

as
 a

 la
 so

ld
ad

ur
a

++ ANTI-STICKING

++ ARC FORCE

++ HOT START
Genera una sobrecorriente en el arranque para facilitar el cebado 
y reducir los defectos de soldadura. 
Este parámetro es ajustable.

Reduce los riesgos de pegado del electrodo  
en caso de contacto con la pieza.

Crear una sobrecorriente durante la fase de soldadura para 
optimizar el comportamiento del baño fundido. Un aumento 
del Arc Force favorece la penetración durante los pases de la raíz. 
y evita que el electrodo se pegue. El PROGYS 220E CEL ofrece valores 
óptimos según la naturaleza del electrodo seleccionado  
(rutilo, básico o celulósico).

Desde el cebado del arco hasta el desvanecimiento del mismo, el PROGYS 220 E FV CEL activa 
todas las ayudas de soldadura para proporcionar una calidad de soldadura incomparable,  
independientemente del tipo de electrodo, las condiciones o la experiencia del soldador.
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TIG pulsado : permite soldar con corriente alterna caliente y fría. Facilita la 
soldadura de chapas delgadas y aumenta la penetración del cordón..
Desvanecimiento del arco automático (Auto Down Slope)

FUNCIONES TIG DC LIFT
PARA UNA MAYOR VERSATILIDAD
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++ CEBADO TIG LIFT

++ AYUDA A LA SOLDADURA TIG

TIG Lift  : El arco se genera por el contacto entre el electrodo de tungsteno y la 
pieza que soldar. Este principio de cebado no genera ninguna contaminación 
electromagnética y esta adaptado a los entornos electrosensibles.  

Convierte el PROGYS 220E FV CEL en un 
generador de soldadura TIG DC con cebado  
de  Alta Frecuencia (HF : high frequence -  
cebado sin contacto) conectándolo al EXATIG. 
Este último no requiere un enchufe de red y es  
alimentado por el PROGYS 220E FV CEL.

++ OPCIÓN EXATIG : TIG DC
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Índice de estanqueidad: resistente a los residuos de polvo y a la proyección 
de agua. El PROGYS tiene una protección reforzada, adecuada para el uso en 
el exterior...

SEGURIDAD REFORZADA
PARA TRABAJAR CON TRANQUILIDAD
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++ VRD (VOLTAGE REDUCTION DEVICE)

++ ÍNDICE DE PROTECCIÓN (IP23)

++ PROTEC 400 (P400)

Cuando no se está soldando, este dispositivo permite bajar la tensión en 
vacío (< 30V) para aumentar el nivel de seguridad de los soldadores. La  
activación de la VRD es a veces obligatoria en ambientes donde los  
riesgos de explosiones son importantes (minas, astilleros, instalaciones 
químicas y petroquímicas...).    

Soporta variaciones de tensión ocasionales o permanentes en la red 
eléctrica de hasta 400 V (rayos, generador, cargas de desprendimiento de 
carga...).
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FUENTE DE ALIMENTACIÓN DE ALTA TECNOLOGÍA
QUE SE ADAPTA A SU ENTORNO
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++ FLEXIBLE VOLTAGE

++ POWER FACTOR CORRECTION (PFC)

El equipo funciona en un simple 
enchufe de 230 V -16 A, 230 V -32 A o 
110 V- 32 A, incluso en uso intensivo y en 
extensiones de sitio (100m).

La tecnología PFC suprime los picos y  
regula la corriente de suministro.
También favorece el uso de cables de 
extensión o generadores y ayuda a  
obtener una mejor estabilidad de la  
corriente durante la fase de soldadura.

85 V
265 V

85 V
265 V

85 V
265 V

PFC

3 0 %
E N E R G Y
S A V I N G

Without PFC  
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UN DISENO QUE RESISTE
LA PRUEBA DEL TIEMPO
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++ ROBUSTO

++ MÓVIL & COMPACTO

Bumper de protección
Túnel de ventilación para evitar la contaminación interna del generador (Antidust).

Fácilmente transportable gracias a su amplia y resistente asa.
Peso : 12 kg
Tamaño & compacto

++ FABRICADO EN FRANCIA
Nuestros equipos de ingeniería y producción diseñan y producen diariamente 
nuevos generadores con un rendimiento cada vez mayor en la planta de  
fabricación situada en Saint-Berthevin (Mayenne-53).  

I2
EN60974-1

(40°C) U0
 

50/60hz TIG / MMA Ø 1.6 Ø 2 Ø 2.5 Ø 3.2 Ø 4 Ø 5 IA
(60%)

X%
(I2 max)

cm/kg
Protected & compatible
POWER GENERATOR

(+/- 15%)

230 V 1~
16 A

5 - 220 A
62 50 47 45 38 30

145 A 22 %
77.5 V

35/50
40.5x34x21.5

/ 12
10 kW

12.5 kVA32 A 160 A 25 %

110 V 1~ 32 A 5 - 140 A 120 A 40 % 69 V

++ DATOS TÉCNICOS : el rendimiento del PROGYS



www.gys.fr


