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HUGNG DAN PE CHON PUNG
LOAI CON LAN?




Mét phan thiét yéu cta bat ky nguén han ban tu déng nao, cac con lan phai tuong thich véi bd cap day cling nhu
day han MIG / MAG dang dugc st dung. Con lan nham dua day vao mé han va do d6, dua day vao qua trinh han.

Ba yéu t6 sau day can dugc tinh dén khi chon con lan:

- Con lan c6 khit véi truc quay khong?
- Loai ranh c6 phu hgp véi day ban dang str dung khong?
- Day han c6 khit véi ranh nay khong?

1. Cac loai con lan khac nhau

Cudn cap day c6 déng co cé thé cé hai hodc bén con lan tuy thudc vao cdng suat. Kich thudc clia cudn day sé lién quan
dén st dung va loai cudn dugc dan dong (cudn 15 kg sé kho quay hon va sé doi hoi nhiéu luc truyén déng hon).

Culin np day cé d¥ing X VIR it con Cul¥n nXp day han cé dXing dXViXi biXin

Culkn day N c6 ding X VX hai
lan c6 dng X con ldn cé dng X conldn cé dkng A

C6 hai loai con lan dé gitp tao thanh cudn cap day c6 dong co:

a. Cac con lan truyén dong co st dung chuyén dong quay dé truyén day vao may.
NB: cac con lan dong co dugc dat & dudi cling clia cudn cap day c6 ddng ca (®®°). Néu anh chi st dung mé hinh c6 bén
con lan, hai con lan con lai s& nam & trén cuing (8$).

b. Muc dich ctia luc ap trén con lan la gilr day trong ranh va dan huéng chinh xac vé phia mé han.
NB: Trén cac cudn cap day c6 déng ca, cac con lan dé tao luc ép duoc dit & trén cling (biéu tuong GYS). @, C4c con lan

€0 ap suat c6 thé dung dugc dong co. (88). Khi bén con lan dugc st dung giéng nhau, thi dugc goi la cac con 1an déi.

NB: cang c6 nhiéu con Idn co gidi thi ddy cang tron tru va khé dut.

2. Cacloai con lan ctia GYS

C6 sdu ¥ con lan tXXng Xng cho culn day han dXa GYS (A, B, C, D, Eva F).
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Thép/Thép khéng gi nhém Day han flux-cored nhém

4. Chon dung loai con lan

DE xac dinh chinh xac loai con lan, hay xem bang B (A, B, C, D, E va F). D& chon day thich hop nhat vé dudng kinh va vat
liéu, hdy xem Bang A.

Vidu :722:Néu ngusi dung han bang MULTIPEARL 211.4 va mudn han day nhém dudng kinh 0.8 mm, ngudi han cé thé
strdung 2 con lan loai B, ref. 042377.

A. Cadc ma cho con lan cia GYS

x1 x1 : x2 : x2 x4 x1 x4 x2
06/08 042339 042087 . 042353 | 041738 — 039483 061859
?08/1.0 041189 042100 042360 ! 042094 — — 061866
Thép/ : : ?06<
Thép @10/1.2 062221 042179 | 046849 ' 042117 — — 061873 i 038561
khéng g : : '
?12/14 — — : — ' 039780 — — —
@1.2/16 — — L 042384 1 041752 — — 061880
208/10 041196 042155 1 042377 042148 — 039469 061897 210 038578
Alu 210/12 062214 042186 040915 042162 — — 061903 212 038585
©]0) ?1.2/16 — — 042391 041776 — — 061910 216 038592
?06/09 068933 068940 — — — 068926 — — —
©08/09 046856 — — — — 039476 — — —
©09/10 — — — — — 044081 — — —
?09/1.1 — — — — — — 061927 — —
©09/1.2 042346 042131 042407 042124 — — — — —
o ?12/14 — — — — 047693 — — @12 038608
Da%r han
ve 212/16 — — — 038646 — — 061934 ? 24 038622
C
%35 ?14/20 — — — — — — 061941 — —
216/20 — — — 037113 — — — 216 038615
?16/24 — — — — 040519 — 061958 — —
218/20 — — — 061743 — — — 218 061750
— — — — — — — — @20 037106
— — — — — — — — @24 038622




B. D€ chon loai con lan dua vao may han

A s A . . " R A Day han MIG /
SAN PHAM Loaicon S&con  Conlan Loai con lan duogc Déay han flux-cored Day thép / thép khong gi  Day nhom dac MAG

lan lan cd gidi cdp san
1.2 20| 24 1.2 @100 |@200| @300

SMARTMIG

SMARTMIG 110 D 2 1 90°V khia- 09
SMARTMIG 142 A 2 1 35°V-06/08
SMARTMIG 152 A 2 1 35°V-06/08
SMARTMIG 162 A 2 1 35°V-06/038
SMARTMIG 182 A 2 1 35°V-06/08

MONOGYS
MONOGYS 200-4CS
MONOGYS 250-4CS
MONOGYS 320-4CS
EASYMIG
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35°V-08/10
35°V-08/10
35°V-1.0/12

@
~

-]
~

|

EASYMIG 85 D 2 i 90°V khia -06 /0.9
EASYMIG 110 D 2 i 3508/ 90°V khia - 0.9
EASYMIG 130 D 2 i 35~ 0.8/ 90°V khia - 0.9
EASYMIG 140 D 2 i 35°V-08/90°V khia - 09
EASYMIG 150 A 2 1 35°V-0.8/90° khia - 0.9
EASYMIG 160 A 2 i 3508/ 90°V khia - 0.9
MULTIPEARL 210-2 A 2 i 35°V-06/08
MULTIPEARL 210-4 XL B 4 2 35°V-06/08
MULTIPEARL 211-4 B 4 2 35°V-06/08
MULTIWELD 180M-C A 4 2 35 - 0.8/ 90°V khia - 0.9
MULTIWELD 200M-C A 4 2 35°V-08/10
MULTIWELD FV 220M-C A 4 2 35°V-08/10
MULTIWELD 2507-C A 4 2 35°V-08/10
MULTIWELD 3207-C B 4 2 35°V-08/10
MULTIWELD 200M A 4 2 35°V-08/10
MULTIWELD FV 220M A 4 2 35°V-08/10
MULTIWELD 2507 A 4 2 35°V-08/10
MULTIWELD 3207 B 4 2 35°V-08/10
MULTIWELD 400T B 4 2 35°V-10/12
KRONOS 250M B 4 2 35°V-08/10
KRONOS 250T B 4 2 35°V-10/12
KRONOS 320T B 4 2 35°V-1.0/12
KRONOS 400T Duo B 4 2 35°V-10/12
KRONOS 400T W B 4 2 35°V-10/12
KRONOS 400T G - -

KRONOS 400T GW - - -
WF 35 B 4 35°V-10/12
WF 50 F 4 4 35°V-10/12
NEOMIG 400 G - - - -
NEOMIG 500 G 2 : = =
WF 35 B 4 2 35°V-10/1.2
WF 50 F 4 4 35°V-10/12
EXAFEED-4L c 4 2 35°V-10/12
NOMADFEED 425-4 CC/CV = 4 2 V16
C 35°V-12/16
NEOPULSE 220 C B 4 2 35°V-08/10
NEOPULSE 220 C XL B 4 2 35°V-08/10
NEOPULSE 320 C F 4 4 35°V-10/12
NEOPULSE 400 CW F 4 4 35°V-10/12
NEOPULSE 400 G F - -
NEOPULSE 500 G F - -
NEOFEED-4W F 4 35°V-10/12
SMARTFEED M-4 F 4 4 35°V-10/12
E1 GYS AUTO B 4 2 35°V-06/08
E2 GYS AUTO B 4(x2) 2 5v-08/10
35°V-08/10
E3 GYS AUTO B 463) 2 35°V-06/08
35°V-08/10
AUTOPULSE 220-M1 B 4 2 35%-10/1.2
35°V-08/10
AUTOPULSE 220-M2 B 402 2 Y YER
35°V-06/08
AUTOPULSE 220-M3 B 463) 2 35°V-08/10
35°V-1.0/12
AUTOPULSE 320-T1 B 4 4 35°V-1.0/12
35°V-08/10
AUTOPULSE 320-T3 c 463) 4 35°V-08/10
35°V-10/12
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