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OSTRZEZENIA - ZASADY BEZPIECZENSTWA

WPROWADZENIE I OPIS OGOLNY

Nie nalezy podejmowac zadnych modyfikacji badz prac konserwacyjnych, ktore nie zostaty wymie-

/\ Przed rozpoczeciem eksploatacji urzagdzenia nalezy uwaznie przeczytac niniejszg instrukcje obstugi.
|
nione w instrukgji.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek obrazenia ciata lub szkody materialne spowodowane uzytkowaniem niezgodnym z trescig
niniejszej instrukcji.
W przypadku jakichkolwiek watpliwosci badz probleméw nalezy skonsultowac sie z osoba wykwalifikowang w celu poprawnej instalacji urzadzenia.

OTOCZENIE

Urzadzenie to moze by¢ uzywane wytgcznie do spawania w zakresie podanym na tabliczce znamionowej i/lub w instrukcji obstugi. Nalezy przestrzegac
dyrektyw dotyczacych bezpieczenstwa. W przypadku niewtasciwego lub niebezpiecznego uzycia produktu producent nie ponosi odpowiedzialnosci.
Stanowisko powinno by¢ uzywane w pomieszczeniach wolnych od substancji tj. kurz, kwasy, gazy lub innych substancji zracych. Nalezy zapewnic¢
przeptyw powietrza w trakcie uzytkowania.

Zakres temperatur:

Uzytkowanie od -10 do +40°C (od +14 do + 104°F).

Przechowywanie pomiedzy -20 a +55°C (-4 a 131°F).

Wilgotnos¢ powietrza:

Mniejsza lub réwna 50%, w temperaturze 40°C (104°F).

Mniejsza lub réwna 90%, w temperaturze 20°C (68°F).

Poziom: Do 1000 m n.p.m. (3280 stdp).

OCHRONA SIEBIE I INNYCH

Spawanie tukowe moze by¢ niebezpieczne i doprowadzi¢ do powaznych obrazen, a nawet $mierci.

Spawanie naraza ludzi na niebezpieczne zrédto ciepta, promieniowanie $wietlne tuku, pole elektromagnetyczne (uwaga na osoby noszace rozrusznik
serca), ryzyko porazenia prgdem, hatas i opary gazowe.

Aby chronic siebie i innych, nalezy przestrzegac¢ ponizszych instrukcji bezpieczenstwa:

Aby uchroni¢ sie przed oparzeniami i promieniowaniem, nalezy nosi¢ odziez bez mankietéw, izolujaca, sucha, ognioodporng, w
dobrym stanie i przykrywajaca cate ciato.

Uzywaj rekawic, ktdre zapewniajg izolacje elektryczng i termiczna.

Nalezy stosowac odpowiednig ochrone spawalniczg lub przytbice zapewniajacg wystarczajacy poziom ochrony (w zaleznosci od
aplikacji). Nalezy chroni¢ oczy podczas wszystkich etapdw czyszczenia. Szkta kontaktowe sg szczegdlnie zabronione.

Czasem konieczne jest ograniczenie obszaru za pomocg zaston ognioodpornych, aby chroni¢ obszar spawania przed promieniami
tuku, rozpryskami i odpadami radioaktywnymi.

Poinformowac osoby przebywajgce w obszarze spawania, aby nie patrzyty na promienie tuku i stopione czesci oraz aby nosity
odpowiednig odziez ochronna.

Nalezy uzywac stuchawek chronigcych przed hatasem, jesli proces spawania osiaggnie poziom dzwieku powyzej limitu (réwniez dla
0s0b znajdujacych sie w obszarze spawania).

© @ 68

Nalezy trzymac rece, wtosy i ubrania z daleka od czesci ruchomych (wentylatoréw), rak, wtoséw, ubran.
Nigdy nie zdejmowac zabezpieczer obudowy jednostki chtodzacej, gdy zrddto pradu spawania jest pod napieciem, producent nie
ponosi odpowiedzialnosci w razie wypadku.

Czesci, ktdre zostaty przyspawane, sg gorace i moga spowodowac poparzenia przy ich uzytkowaniu. Aby przeprowadzi¢ konserwacje
palnika, upewnij sie, ze wystygt on wystarczajgco i odczekaj co najmniej 10 minut przed rozpoczeciem. Urzadzenie chtodzgce musi
by¢ wigczone podczas uzywania palnika chtodzonego woda, aby ciecz nie spowodowata poparzen.

Wazne jest, aby zabezpieczy¢ obszar roboczy przed opuszczeniem go, aby chroni¢ ludzi i mienie.

>

OPARY SPAWALNICZE I GAZ

Q' Dymy, gazy i pyly emitowane podczas spawania sg niebezpieczne dla zdrowia. Nalezy zapewni¢ wystarczajacg wentylacje i moze
by¢ wymagane powietrze. W przypadku niewystarczajgcej wentylacji rozwigzaniem moze by¢ maska na Swieze powietrze.
= Sprawdz, czy ssanie jest skuteczne, sprawdzajac je pod katem norm bezpieczenstwa.

Uwaga! Spawanie w matym pomieszczeniu wymaga nadzoru z bezpiecznej odlegtosci. Ponadto spawanie niektérych materiatéw, takich jak otow,
kadm, cynk, rte¢ lub beryl, moze by¢ szczegdlnie szkodliwe, nalezy wiec odttusci¢ czesci przed ich spawaniem.

Butle nalezy przechowywac¢ w otwartych lub dobrze wentylowanych pomieszczeniach. Muszg one by¢ w pozycji pionowej i utrzymywane na wsporniku
lub na wézku.

Spawania nie nalezy przeprowadza¢ w poblizu smaréw lub farb.
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RYZYKO POZARU I WYBUCHU

Obszar spawania musi by¢ catkowicie zabezpieczony, materiaty tatwopalne muszg znajdowac sie w odlegtosci co najmniej 11
* \ metrow.
v W poblizu miejsc wykonywania prac spawalniczych powinien znajdowac sie sprzet gasniczy.
& Uwaga na wystepowanie gorgcego materiatu lub iskier wydostajacych sie przez szczeliny.

Moga by¢ one zrédtem pozaru lub wybuchu.
Osoby, materiaty fatwopalne i pojemniki znajdujace sie pod ci$nieniem nalezy trzymac w bezpiecznej odlegtosci.
Nalezy unika¢ spawania w zamknietych pojemnikach lub rurach, a jesli sa otwarte, nalezy je oprézni¢ z wszelkich materiatdw tatwopalnych lub
wybuchowych (olej, paliwo, pozostatosci gazu...).
Operacje szlifowania nie mogg by¢ skierowane na samo urzadzenie ani na materiaty tatwopalne.

BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE
- e

Zastosowana instalacja elektryczna musi by¢ uziemiona. Nalezy uzywac zalecanego rozmiaru bezpiecznika oznaczonego na tablicy
Znamionowej.
Porazenie pradem moze by¢ zrédtem powaznego bezposredniego lub posredniego wypadku, a nawet $mierci.

Nigdy nie dotykac czesci znajdujacych sie pod napieciem wewnatrz lub na zewnatrz urzadzenia, gdy jest ono zasilane (palniki, uchwyty, kable,
elektrody), poniewaz sg one podtgczone do obwodu spawalniczego.

Przed otwarciem urzadzenia nalezy bezwzglednie odtaczyc¢ je od sieci elektrycznej i odczekac 2 minuty, aby wszystkie kondensatory zostaty roztadowane.
Nie nalezy dotykac palnika lub uchwytu elektrody i zacisku uziemiajgcego jednoczesnie.

Jezeli kable i palniki sg uszkodzone, powinny by¢ wymienione przez wykwalifikowany i autoryzowany personel.

Wielkos¢ tych akcesoriow musi by¢ wystarczajgca.

Zawsze uzywaj suchej, dobrej jakosci odziezy, aby odizolowac sie od obwodu spawalniczego. We wszystkich srodowiskach pracy nalezy nosic izolowane
obuwie.

KLASYFIKACJA KOMPATYBILNOSCI ELEKTROMAGNETYCZNEJ MATERIALOW EMC

Sprzet ten nalezy do Klasy B
To urzadzenie jest zgodne z normg IEC 61000-3-12.
To urzadzenie jest zgodne z normg IEC 61000-3-11.

ZALECENIA DOTYCZACE OCENY OBSZARU SPAWANIA

Informacje ogéine

Uzytkownik jest odpowiedzialny za instalacje i uzytkowanie sprzetu do spawania tukowego zgodnie z instrukcjg producenta. W przypadku wykrycia
zaklocen elektromagnetycznych uzytkownik sprzetu do spawania tukowego jest odpowiedzialny za rozwigzanie tej sytuacji z pomocg techniczng
producenta. W niektdrych przypadkach takie dziatanie naprawcze moze byc tak proste, jak uziemienie obwodu spawalniczego. W innych przypadkach
moze by¢ konieczne zbudowanie ekranu elektromagnetycznego wokét zrédia pradu spawania i catego przedmiotu obrabianego z zamontowanymi
filtrami wejsciowymi. We wszystkich przypadkach, zaburzenia elektromagnetyczne muszg byé zminimalizowane, az przestang by¢ ktopotliwe.

Ocena obszaru spawania

Przed zainstalowaniem sprzetu do spawania tukowego, uzytkownik powinien oceni¢ potencjalne problemy elektromagnetyczne w otaczajgcym go
obszarze. Nalezy wzig¢ pod uwage nastepujgce elementy:

a) obecno$¢ powyzej, ponizej i w sasiedztwie urzadzen do spawania tukowego innych kabli zasilajgcych, sterujacych, sygnatowych i telefonicznych;
b) odbiorniki i nadajniki radiowe, i telewizyjne;

c) komputery i inne urzadzenia sterujace;

d) urzadzenia krytyczne dla bezpieczenstwa, takie jak zabezpieczenia maszyn przemystowych;

e) zdrowie i bezpieczenstwo osob przebywajacych w danym obszarze, takich jak osoby z kardiostymulatorami lub aparatami stuchowymi;

f) aparatura do kalibracji i pomiardw;

g) odizolowanie innych urzadzen, ktére znajdujg sie na tym samym obszarze.

Operator musi upewnic sie, ze urzadzenia i sprzet uzywane na tym samym obszarze sg ze soba kompatybilne. Moze to wigzac sie z dodatkowymi
$rodkami ostroznosci;

h) pora dnia podczas spawania lub wykonywania innych wymaganych czynnosci.

Wielko$¢ obszaru otaczajacego, ktéry nalezy wzigé¢ pod uwage, zalezy od struktury budynku i innych dziatan odbywajacych sie w nim. Ta strefa
otoczenia moze wykraczac poza granice instalacji.

Ocena obszaru spawania

Oprocz oceny obszaru spawalniczego ocena systemdéw spawania tukowego moze by¢ wykorzystana do identyfikacji i rozwigzania réznych przypadkéw
zaktécen. Wskazane jest, zeby ocena emisji obejmowata pomiary na miejscu, jak okre$lono w artykule 10 CISPR 11:2009. Pomiary na miejscu moga
rowniez pomdc potwierdzi¢ skutecznos¢ srodkéw ograniczajacych.

ZALECENIA DOTYCZACE METOD REDUKCJII EMISJI ELEKTROMAGNETYCZNEJ

a. Publiczna siec zasilania: Wskazane jest podtgczenie urzadzen spawalniczych do publicznej sieci zasilania zgodnie z zaleceniami producenta.
W przypadku wystepowania zaktécen moze by¢ konieczne podjecie dodatkowych srodkéw zapobiegawczych, takich jak filtrowanie publicznej sieci
zasilania. Wskazane jest przewidzie¢ ostone kabla zasilajgcego w przewodzie zainstalowanym na state, ktéra bedzie z metalu lub innego odpowiednika
materiatu do spawania tukowego. Powinno sie réwniez zapewnic ciggtos¢ elektryczng ostony na catej jej dtugosci. Nalezy réwniez potaczy¢ ostone ze
zrédtem pradu spawania w celu zapewnienia dobrego potaczenia elektrycznego pomiedzy przewodem i obudowa zrédta pradu spawania.
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b. Konserwacja urzadzen do spawania tukowego: Sprzet do spawania tukowego powinien by¢ poddawany rutynowej konserwacji zgodnie
z zaleceniami producenta. Wszystkie wejscia, drzwi serwisowe i pokrywy powinny by¢ zamkniete i odpowiednio zablokowane, gdy urzadzenie do
spawania tukowego jest uzywane. Urzadzenie do spawania tukowego nie powinno by¢ w zaden sposob modyfikowane, z wyjatkiem zmian i regulacji
wymienionych w instrukcji producenta. W szczegdlnosci wskazane jest, aby urzadzenie rozruchowe dozujace i stabilizujgce tuk byto regulowane i
konserwowane zgodnie z zaleceniami producenta.

c. Kable spawalnicze: Kable powinny by¢ mozliwie jak najkrétsze, utozone blisko siebie przy ziemi lub na ziemi.

d. Uziemienie ekwipotencjalne: Nalezy rozwazy¢ potaczenie wszystkich przedmiotow metalowych w poblizu. Jednakze metalowe przedmioty
podtgczone do przedmiotu obrabianego zwiekszajg ryzyko porazenia elektrycznego, jesli operator dotknie zardwno tych metalowych elementéw, jak i
elektrody. Operator powinien by¢ odizolowany od takich metalowych przedmiotow.

e. Uziemienie spawanego elementu: W przypadku, gdy spawana cze$¢ nie jest uziemiona ze wzgledow bezpieczenstwa elektrycznego lub
ze wzgledu na jej rozmiar i lokalizacje, na przyktad na kadtubach statkéw lub stali konstrukcyjnej w budynkach, uziemione pofgczenie moze w
niektorych przypadkach, ale nie zawsze, zmniejszy¢ emisje. Nalezy uwazaé, aby unikngé uziemienia czesci, ktdre mogtoby zwiekszy¢ ryzyko obrazen
uzytkownikéw lub uszkodzenia innych urzadzen elektrycznych. Jesli to konieczne, potaczenie elementu roboczego z uziemieniem powinno byc
wykonane bezposrednio, ale w niektorych krajach, gdzie takie bezposrednie potaczenie nie jest dozwolone, potgczenie powinno byé wykonane za
pomocg odpowiedniego kondensatora wybranego zgodnie z przepisami krajowymi.

f. Ochrona i ekranowanie: Selektywna ochrona i ekranowanie innych kabli i urzadzen w otoczeniu moze ograniczy¢ problemy z zaktdceniami.
Ochrona catego obszaru spawania moze by¢ przewidziana do specjalnych zastosowan.

TRANSPORT I PRZEMIESZCZANIE MASZYNY

Zaleca sie opréznienie urzadzenia chtodzacego przed transportem.
Nie nalezy uruchamiac¢ urzadzenia chtodzacego nad ludzmi lub przedmiotami.

INSTALACIJA MATERIALU

Zasady, ktdrych nalezy przestrzegac:

» Umies¢ urzadzenie na podtodze o maksymalnym nachyleniu 10°.

o ZapewniC wystarczajaca przestrzen do wentylacji podajnika i dostepu do elementdw sterujacych.

e Podajnik drutu powinien by¢ chroniony przed zacinajgcym deszczem i niewystawiany na dziatanie promieni stonecznych.
« Nie stosowac w $rodowisku, gdzie wystepujg pyty metali przewodzacych.

¢ Urzadzenie jest o stopniu ochrony IP21, to znaczy:

- ochrona przed dostepem do niebezpiecznych czesci ciat statych o $rednicy >12,5 mm oraz,
- ochrona przed pionowo spadajacymi kroplami wody.

e Urzadzenia MULTICOOL 1300 posiadajq stopien ochrony IP23S, co oznacza, ze :

- Ochrona przed dostepem do niebezpiecznych czesci ciat statych o Srednicy >12,5mm oraz,
- Ochrona przed deszczem skierowana na 60% do pionu.

Dlatego tez urzadzenie to moze by¢ stosowane na zewnatrz zgodnie z klasg ochrony IP23S.

Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za szkody na osobach i przedmiotach spowodowane niewtasciwym i niebezpiecznym
uzytkowaniem tego urzadzenia.

Przewody zasilania, przedtuzacze i przewody spawalnicze muszg by¢ catkowicie rozwiniete, aby zapobiec przegrzaniu.

KONSERWACIJA / PORADY

» Odcigc¢ zasilanie, odtaczajgc wtyczke i odczekac dwie minuty przed rozpoczeciem pracy na urzadzeniu. Wewnatrz, napiecia
i prady sa wysokie i niebezpieczne.

- » Konserwacja powinna by¢ przeprowadzana wytgcznie przez wykwalifikowang osobe. Zalecana jest coroczna konserwacja.
D

e Regularnie zdejmowac pokrywe i wydmuchiwa¢ kurz. Nalezy przy tej okazji réwniez zleci¢ wykwalifikowanemu specjaliScie dysponujgcemu
odpowiednim sprzetem sprawdzenie potaczen elektrycznych.

» Regularnie sprawdzac stan przewodu zasilajgcego lub wigzek. Jezeli kabel zasilania lub wigzki sg uszkodzone, kabel musi zostaé wymieniony przez
producenta, jego serwis posprzedazowy lub podobnie wykwalifikowang osobe w celu unikniecia zagrozenia.

e Pozostawi¢ wolne otwory wlotu i wylotu powietrza w urzadzeniu.

Plyn chtodzacy powinien by¢ wymieniany co 12 miesiecy, aby zapobiec zatkaniu uktadu chtodzenia palnika przez osady.

ANA
Wszelkie wycieki lub pozostatosci produktu po uzyciu muszg by¢ poddane obrébce w odpowiednim zaktadzie oczyszczania. Jesli
to mozliwe, produkt powinien zosta¢ poddany recyklingowi. Zabrania sie wyrzucania zuzytego produktu do zbiornikdw wodnych,
dotéw lub kanalizacji. Rozcienczony ptyn nie powinien by¢ odprowadzany do kanalizacji, chyba Ze jest to dozwolone przez lokalne
_—

przepisy.
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INSTALACJA - FUNKCJONOWANIE URZADZENIA

Tylko doswiadczony i wykwalifikowany przez producenta personel moze przeprowadzac instalacje. Podczas instalacji nalezy
upewnic sie, ze urzadzenie jest odlagczone od sieci.

OPIS URZADZENIA (RYS-1)

Chtodnica MULTICOOL jest systemem chtodzenia palnikdw chtodzonych wodg (MIG/MAG i TIG) podtaczonych do wszystkich typdw spawarek.
Urzadzenie to jest samodzielne i posiada wiasne zasilanie.

MULTICOOL 1300 wyposazony jest w zabezpieczenie przeptywu wody, ktdre chroni palnik przed zatkaniem obiegu wody lub uszkodzeniem wigzki
palnika.

1-  Odptyw wody 5- Ztacze przetwornika przeptywu (tylko MULTICOOL 1300)
2-  Odptyw wody 6- Wskaznik napetnienia

3-  Przycisk ON/OFF 7- Kabel zasilania

4-  Korek wlewu paliwa 8- Bezpiecznik

ZASILANIE ELEKTRYCZNE

Urzadzenie jest dostarczane z wtyczka 16A typu CEE7/7 i musi by¢ podtaczone do jednofazowej, tréjprzewodowej instalacji elektrycznej 230 V
(50-60 Hz) z przewodem neutralnym potgczonym z uziemieniem. Pochtaniany prad skuteczny (I1eff) dla maksymalnych warunkéw uzytkowania
wyswietlany jest na urzadzeniu.

Sprawdzi¢, czy zasilacz i jego zabezpieczenie (bezpiecznik i/lub wytgcznik) sg kompatybilne z parametrami wymaganego zrédta pradu.

W niektdrych krajach moze by¢ konieczna wymiana gniazda zasilania, aby umozliwi¢ maksymalng eksploatacje urzadzenia.

URUCHOMIENIE

» Napetni¢ zbiornik (patrz paragraf «Ptyn chtodzacy» ponizej).

e Podlaczy¢ wigzke palnika do Multicool.

e Podlaczy¢ kabel zasilajgcy MULTICOOL do sieci elektrycznej 230V +/- 15% (50-60 Hz) z uziemieniem. Urzadzenie to powinno by¢ uzywane
wytgcznie w trojprzewodowej, jednofazowej, uziemionej i neutralnej sieci elektrycznej. Pochtaniany prad skuteczny (I1eff) dla maksymalnych
warunkow uzytkowania wyswietlany jest na urzadzeniu. Sprawdzi¢, czy zasilacz i jego zabezpieczenie (bezpiecznik i/lub wytacznik) sg kompatybilne
z parametrami wymaganego zrodta pradu.

» Wigczy¢ MULTICOOL za pomocg przetacznika ON/OFF na ptycie czotowej.

 Po 1 minucie sprawdzi¢ poziom ptynu chtodzacego i w razie potrzeby uzupenic.

PLYN CHLODNICZY

Przed podfaczeniem lub odtgczeniem wezy chtodzenia cieczg palnika (wlot i wylot) nalezy upewnic sie, ze urzadzenie chtodzace
jest odtgczone od zasilania. Ptyn chtodzacy jest szkodliwy i podraznia oczy, btone $luzowa i skdre. Goraca ciecz moze
powodowac oparzenia.

Niebezpieczenstwo poparzenia goracg ciecza. Nigdy nie nalezy opréznia¢ urzadzenia chtodzacego po uzyciu. Ptyn w $rodku jest
wrzacy, poczekaj az, ostygnie, zanim go oprdznisz.

>

WYPELNIANIE

Zbiornik urzadzenia chtodzacego musi by¢ napetniony do zalecanego
poziomu MAX na wskazniku z przodu urzadzenia chtodzacego, nato-
miast nigdy poziom napetnienia nie powinien znajdowac sie ponizej
MIN, chyba Ze zostanie wyswietlony komunikat ostrzegawczy.
Niezbedne jest stosowanie specjalnego chtodziwa do spawarek
o niskiej przewodnosci elektrycznej, ktdre jest antykorozyjne i
niezamarzajace (nr kat. 052246).

Stosowanie innych ptyndw chtodzacych, a w szczegdlnosci standar-
dowych ptyndw samochodowych, moze prowadzi¢ do gromadzenia
sie statych osadow w uktadzie chtodzenia w wyniku elektrolizy, co
pogarsza chtodzenie, a nawet blokuje uktad.

Ten zalecany poziom MAX jest niezbedny do optymalizacji
wspotczynnikdw roboczych palnika chtodzonego woda.

Wszelkie uszkodzenia maszyny spowodowane uzyciem chtodziwa
innego niz zalecany typ nie bedg uwzgledniane w ramach gwarancji.

500

1300
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ZAJARZANIE CYRKULATORA PLYNU CHLODZACEGO

T —

Przy pierwszym uzyciu produktu lub po catkowitym oprdznieniu zbiornika ptynu chtodzacego nalezy wykonac nastepujaca procedure, aby napetnic
pompe cyrkulacyjng ptynem:

1/ Napetnic¢ zbiornik ptynu chtodzacego do maksymalnego poziomu.

2/ Podtaczy¢ zestaw zajarzania ptynu chtodzacego do ztgcza ptynu chtodzacego na urzadzeniu (niebieskie ztgcze). Umiesci¢ drugi koniec zestawu w
pustym pojemniku.

3/ Wiaczy¢ pompe obiegowg cieczy. Aby jg aktywowac, w zaleznosci od produktu, nalezy podtaczy¢ palnik, a nastepnie nacisng¢ spust spawalniczy
lub po prostu wigczy¢ urzadzenie.

Cyrkulator powinien napetnic sie natychmiast, a ptyn powinien wptyna¢ do zbiornika. Jesli pompa cyrkulacyjna nadal nie zasysa cieczy, nalezy
wytgczyc zasilanie, wprowadzi¢ sprezone powietrze do zestawu do zajarzania w celu wyptukania cieczy z rur, a nastepnie ponownie uruchomic
pompe cyrkulacyjna.

Gdy tylko ciecz przeptywa, pompa cyrkulacyjna jest zajarzana. Wytgczy¢ urzadzenie, odtgczy¢ zestaw do zajarzania, uzupetic ptyn chtodzacy w
zbiorniku i podtaczy¢ uktad do przytaczy ptynu urzadzenia. Urzadzenie chtodnicze jest zajarzone i gotowe do pracy.

OKABLOWANIE CZUJNIKA PRZEPLYWU - TYLKO MULTICOOL 1300 (PRZYKLAD ZASTOSOWANIA Z
PALNIKIEM MIG)

S

Wyjac podktadke zaciskajaca. Otworz walizke.
Odtaczy¢ jeden z przewoddw spustowych. Przecigc 2 przewody réwno z zaciskami.

N\

\
- nlP

Odizolowac te 2 przewody.

Przetozy¢ kabel sterujgcy dostarczony z MULTICOOL przez ostone
palnika.

-

7
Potgczy¢ 2 przewody kabla sterujgcego z 2 przewodami wyzwa-
lacza za pomocg 2 przediuzaczy (51441) dotgczonych do MULTI- Zamkna¢ obudowe i zatozy¢ podktadke zaciskajaca.
COOL.
=) Wyzwalacz palnika nie bedzie miat wtedy zadnego
9 wplywu

tylko wtedy, gdy czujnik MULTICOOL wykryje przepiyw.

Potgczy¢ wtyczke przewodu sterujgcego z wtyczkg MULTICOOL




MULTICOOL 500 / 1300

WARUNKI GWARANCII FRANCIA

Gwarancja obejmuje wszystkie usterki lub wady produkcyjne przez 2 lata od daty zakupu (czesci i robocizna).
Gwarancja nie obejmuje:

o Wszelkich innych szkdd spowodowanych transportem.

» Normalne zuzycie czesci.

e Przypadkow nieodpowiedniego uzycia (btedéw zasilania, upadkéw czy demontazu).

» Uszkodzenia zwigzane ze Srodowiskiem (zanieczyszczenia, rdza, kurz).

W przypadku usterki nalezy zwroci¢ urzadzenie do dystrybutora, zataczajac:
- dowdd zakupu z datg (paragon fiskalny, fakture....)
- notatke z wyjasnieniem usterki.
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MULTICOOL 500 / 1300

CZESCI ZAMIENNE

MULTICOOL 500

N

I . ©
| i} -
o =N
mf] o A A o A0
A ol ®
® © ® @
1 | Przycisk ON/OFF 52460
2 | Kabel zasilania 21487
3 Uchwyt bezpiecznika 51387
Bezpiecznik - 1.6A - 500Vac - 6.3x32mm 51330
4 | Odptyw wody 71694
5 | Odptyw wody 71695
6 | Chowany uchwyt 72125
7 | Stopka 56120
8 | Zbiornik 1,5 L M0228
9 | Pompa membranowa 230V 71772
10 | Silent bloc (wsparcie dla pomp) 71136
11 | Pochtaniacz drgan 71966
12 | Wentylator 51030
13 | Chiodnica wodna 71751




10

MULTICOOL 500 / 1300

CZESCI ZAMIENNE

MULTICOOL 1300

!

A

T (| ° 1
© L
I— ¥ ol
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1 | Stopka 56120
2 | Pompa 8 L/min z wbudowanym wentylatorem 71793
3 | Chiodnica wodna 71779
4 | zbiornik 7 L 71794
5 | Ztacze czujnika przeptywu 51126

Czujnik przeptywu wody 71795
7 | Odptyw wody 71695
8 | Odptyw wody 71694
9 | Przycisk ON/OFF 52460
10 | Uchwyt bezpiecznika 51387
11 | Kabel zasilania 21519
12 | Korek wlewu paliwa 71800
13 | Korek spustowy 71801

Bezpiecznik 51330




MULTICOOL 500 / 1300

Podstawowy
Napiecie zasilania 230V +/- 15%
Czestotliwosc sieci zasilania 50/ 60 Hz
Wytgcznik bezpiecznikdw 1.6 A
Moc chtodzenia na 1l/min w 25°C 465 W 1300W
Wsp6tczynnik korekcji przy 40°C 0.574 -
Cisnienie maksymalne 0.6 MPa 0.28 MPa
Pojemno$¢ zbiornika (Oillsglél) (1,875Lgal)
Maksymalne natezenie przeptywu 6L/ min_

(1.6 gal/min)
Temperatura urzadzenia podczas pracy -10° » +40°C
Temperatura przechowywania -20° » +55°C
Stopien ochrony P21 1P23S
Wymiary (DxSxW) 47 x 24 x 15,5 cm 70 x 29 x 39 cm
Waga 8 kg 19 kg

11
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MULTICOOL 500 / 1300

IKONY

A\

Uwaga ! Przed uzyciem nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi.

DD 1~50/60 Hz

Zasilanie jednofazowe 50 lub 60Hz

ut Napigcie znamionowe zasilania
Hz Herc
ut Napiecie znamionowe zasilania
v Wolt
11max Maksymalny prad znamionowy zasilania (warto$¢ skuteczna)
A Ampery
ﬁ Jednostka chtodzaca
P 1L/min Moc chiodzenia na 11/ min
kw Kilowat
Moc max. Maksymalne ci$nienie wylotu
MPa Megapascal
= Bezpiecznik
1.6A
—@ Wlew ptynu chtodzacego

&

Odptyw ptynu chtodzacego

MAX Maksymalny poziom ptynu chtodzacego
MIN Minimalny poziom ptynu chtodzacego
c E Urzadzenie jest zgodne z Dyrektywami europejskimi. Deklaracja zgodnosci UE dostepna jest na naszej stronie internetowej (patrz
oktadka).
UK Sprzet spetia wymagania brytyjskie. Brytyjska deklaracja zgodnosci jest dostepna na naszej stronie internetowej (patrz strona
CA tytutowa).
@ Urzadzenie zgodne ze standardami Marokanskimi. Deklaracja zgodnosci Cl (CMIM) jest dostepna na nasze;j stronie internetowej
(patrz strona tytutowa).
IEC 60974-2
IEC 60974-10 Urzadzenie jest zgodne z normami EN60974-2 i EN60971-10 klasa A.
Klasa A

hi¢

Urzadzenie to podlega selektywnej zbiorce odpadow zgodnie z dyrektywa UE 2012/19/UE. Nie wyrzuca¢ do zwyktego kosza !

&

Produkt nadaje sie do recyklingu zgodnie z instrukcjami sortowni.

EAL

Znak zgodnosci EAC (Euroazjatyckiej wspdlnoty Gospodarczej)

|

Informacja o temperaturze (ochrona termiczna)

| O

On (wiaczone zasilanie) / Off (wytaczone zasilanie)

1P23S

Zabezpieczone przed dostepem do niebezpiecznych czesci ciat statych o $rednicy >12,5 mm i zabezpieczone przed deszczem skie-
rowanym pod katem 60° do pionu, gdy ruchome czesci urzadzenia nie sg jeszcze w ruchu.

1P21

Zabezpieczone przed dostepem do niebezpiecznych czesci ciat statych o $rednicy > 12,5mm (odpowiednik palca reki) oraz przed pio-
nowymi kroplami wody.

GYS SAS
1, rue de la Croix des Landes
CS 54159
53941 SAINT-BERTHEVIN Cedex
FRANCIA




