MMA/MIG-MAG

sl MULTIWELD 320T-C

40> 320 A Ref. 063037 INVEST IN THE FUTURE

MULTIWELD 320T-C je kompaktny trojfazovy zvaraci stroj, ktory kombinuje procesy zvarania MIG/MAG, zvarania
tavnym drotom a MMA. Zariadenie MULTIWELD 320T- C je vybavené presnym a vykonnym stvorvalcovym systémom
podavania drotu, vd'aka comu dokaze bez namahy zvarat' drot s priemerom @ 1,2 mm. Jeho zosilnena konstrukcia s
dvoma rukovat’ami na zdvihanie a prenasanie sa dokonale hodi do dielni a na rychle opravy na mieste.
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VIACPROCESNY STROJ

m Zvaranie MIG/MAG:

- ocelovy drot: @ 0,6 - 1,2 mm

- dr6t z nehrdzavejlcej ocele: @ 0,8 - 1,2 mm

- hlinikovy drét: @ 0,8 a 1,0 mm

- tavny dr6t (inverzna polarita):

= MMA zvaranie: zakladné a rutilové elektrody (do @ 6 mm).
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POKROCILE NASTAVENIA MIG/MAG

= Vyber vykonu spuste: 2T alebo 4T

= Tabul'ka podpory zvarania: tabul’ka na boku stroja pomaha
pouZivatel'ovi nastavit’ napétie a priemer pridavného drotu podla
hrabky zvaraného materialu.

INTUITIVE

= Displej je Iahko Citatelny aj pri jasnom svetle.
® Jednoducha zmena nastaveni pomocou jednoduchého pouzivatel'ského Dodéva sa bez prislugenstva
rozhrania stroja s pristupnymi gombikmi a tlacidlami vhodnymi pre ruky v (063037)
rukaviciach.

7 7 A

ZABUDOVANY NAVIJAK NA PODAVANIE DROTU

= Kompatibilné navijaky:

= Vykonné, Stvorvalcové, motorizované valce na podavanie drotu pre
efektivne odvijanie.

= Pripojenie eurdpskeho hordka na rychlu montaz/demontaz.

PREDOHREV CISTYM PLYNOM CO2
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m Predinstalovana zasuvka (36 V / 4,2 A) na ohrev plynu pri zvarani

Cistym CO2 (ohrievac nie je sucast'ou dodavky). L

m Kompatibilna s elektrickymi zasuvkami USA (typ A) a EURO (typy

C/E/F).

ROBUST Zvaracie napatie Dynamika oblika

" Klasl,iﬁkaczia IP 23 na vonkajsSie pouzitie. MIG / MAG: Rychlost’ podavania drétu (3 > 18 m/min)
® Zosilnena konstrukcia. MMA: Zvéraci prud

m 2 ocel'ové rukovate na jednoduchd manipulaciu.
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