IMPULZUSOS

MIG-MAG NEOPULSE 400 CW

GENERATOR

10>400A Ref. 062061 INVEST IN THE FUTURE

A NEOPULSE 400 CW egy haromfazis(, impulzusos MIG/MAG generator, amelyet a nehézipar szamara fejlesztettek ki.
A NEOPULSE 400 CW mobil, hiitéegységgel és nagy teljesitményii tekercselorendszerrel felszerelt, igy idealis az
igényes impulzusos alkalmazasok kezeléséhez. Egyszerre intuitiv és rendkiviil praktikus, digitalis kezel6feliilete nagyon
egyszerlivé teszi a hegesztési beallitasok modositasat.

TOBBELJARASOS HEGESZTES

= MIG/MAG:

- acél és rozsdamentes acélhuzal: @ 0,6-1,6 mm

- aluminiumhuzal: @ 0,8-1,6 mm

- CuSi és CuAl huzal: @ 0,8-1,6 mm

- folydsitott huzal: @ 0,9-2,4 mm

= MMA DC / Impulzus: bazis, rutil és celluléz elektrédak (@ 6 mm-ig).
= TIG DC LIFT / IMPULZUS.

= Faréelektrédak (3 6,5 mm-ig).

SMART

= SYNERGIC iizemmod: A NEOPULSE automatikusan meghatarozza az optimalis hegesztési
kérilményeket, és automatikusan beallitja a beallitasokat (huzaladagolasi sebesség, fesziiltség,
aram és ivhossz).

PONTOS

u A hegesztési tartozékok és a motortekercs sebességének kalibralasa a megjelenitett fesziiltségmérés
beallitdsdhoz és az energiaadatok javitadsahoz.

® Energia, az adatok megjelenitése és a hegesztés utani energiaadatok az EN1011-1, ISO/TR 18491 és QW-409
szabvanyoknak megfeleléen.

® Hordozhatdsag: felhasznaldi JOBS és gépkonfiguracids informacidk letoltése/mentése/atvitele USB-stickrdl. [ Gt i
= Nyomon kovetés: az ipari feldolgozas sordn az EN ISO 3834 szabvany keretében az 6sszes hegesztési fazist Tartozekok nelkdl szallitva
nyomon koveti/feljegyzi gydngyrdl gyongyre.

OPTIMALIZALT MIG/MAG BEALLITASOK

6 MIG-MAG hegesztési mod: Ha tGbbet szeretne megtudni a GYS elére telepitett felhasznaldi
beallitasairdl, szkennelje be a QR-kddot, vagy kattintson a here.

MAXIMALIS TERMELEKENYSEG

= 4 mikroprocesszor noveli a szamitasi sebességet és optimalizalja a gép hatékonysagat.
® Magas termelékenység a nagy munkaciklusnak kdszonhetéen (400 A @ 60%).

= Kompatibilis huzaltekercsek: @ 200 / 300 mm.

u SAM vezérlointerfészen keresztiil (opcionalis) csatlakoztathato robot/PLC.

u A teljes teljesitményblokk martott bevonata a fokozott ellendllas érdekében.

| ErGteljes, elektronikusan vezérelt motortekercs (100 W) 4 hajtott gérgdvel.

® Nagy ivfesziiltség a konny(i gyujtashoz és a kivalo ivdinamika érdekében.

ERGONOMIA

= Uj, egyszer(isitett feliilet, amely a hegesztdk béngészési szokasaira Gsszpontosit.

= Teljes gépfrissités és elGre telepitett felhasznaldi beallitasok frissitése USB-kulccsal.

® Akar 500 hegesztési program mentése a gépen (USB-stickre is mentheto).

= Aram/fesziiltség kijelzés hegesztés kézben és utan (DMOS/QMOS).

= Felhasznaldi Gzemmadd megkonnyiti a termék tobb felhasznaldval vald kézés hasznalatat.

= A képerny6n a f6 beallitasok kivalasztasa jelenitheté meg (huzalsebesség, atlagos hegesztési aram

stb.).

= Intelligens szellGzéskezelés az energiafogyasztas, a porelszivas és a gépzaj csokkentése érdekében.

® Kompatibilis Push-Pull hegeszt6pisztoly (24 V / 42 V). A felhasznalé szamara harom szintii
kezelofeliilet:

ROBUSZTUS ES MOBIL - Kénny(i: egyszerisitett funkcidk

f , i i , - Szakértd: teljes megjelenités
= Tartds és erfs: IP23 védelmi szint a zord kdrnyezetben valé hasznalathoz, mind beltéren, mind - Haladé: teljes hozzaférés az dsszes

kotéren. e . . beallitashoz.
® Az daramforras tavvezérlése két valaszthatd taviranyitdval (digitalis vagy analdg).
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NEOPULSE 400 CW

Ref. 062061

TECHNIKAI ADATOK

Tapfesziiltség 3x400V +/- 15% Huzalsebesség 1 - 22 m/perc
Halozati védelem Huzaladagolé motor 4 motoros gorgo
(késleltetve) 2A . .
v Eredeti gorgok ? 1,0/1,2 mm (acél)
o 0
Bz et o 60 % 400 A GOrgéatmeéro 37 mm (F tipus)
10 perc/40°C
EN 60974-1 100 % 360 A g acél 0.6 - 1,6 mm
Aramtartomany _ @ rozsdamentes
MIG-MAG / MMA / TIG 10-400 A acél 0,6 - 1,6 mm
Terheletlen fesziiltség 85V Télt6huzal g @ folydsitott 09-24mm
huzal ’ !
MIG-MAG 145-34V lumini 08-16
a - A @ aluminium ,8-1,6 mm
Ter’heles alatti feszi MMA 20,4 -36 V
ltség @ CuSi / CuAl 0,8-1,6 mm
TIG 10,4-26V
— stly / @ min. 5 kg - 200 mm
Max. teljesitmény % 91 % huzaltekercs
stly / @ max. 18 kg - 300 mm
) MIG-MAG 37 W
;I'eherme’ntes energia- TIG hit6teljesitmény 1 kW
‘ogyasztas ; .
MMA 157 W védettség 1p23
méretek 960 x 510 x 850 mm
stly 78 kg
TARTOZEKOK ES FOGYOESZKOZOK
-
s
N | A
acél /
rozsdamentes | aluminium
acél A . . o .
leveg8 folyadék| folyadék Foldel kabel Elektrodatarto Hitéfolyadék o
a0 n s00A | sooa  400A-4m/50mm2 500 A-4m/50mm? 51- 062511 Sz rOkCezlet
4m 4m 3m 047853 043879 101 - 052246
045392 041004 | 046160
AGYS a

RC-HD2 csatlakozdkabel
2. Taviranyit6 062122

Analog taviranyito

kompatibilis termékek széles
valasztékat kindlja a
gépéhez.

Ha tébbet szeretne megtudni
réluk,
szkennelje be a QR-kodot:

_Taviranyito RC-HD2 tarto RC-HD2 tarté kocsihoz.8 vezérlés
digitalis RC-HD2 kocsihoz m - 063907 RC-HA2 - 10 m
062122 037779
6 m - 063914 047679
11 m - 036925
Push-Pull ég6 - 8 m
038738 0,8>1.2mm levegd
folya- Kézi
038141 0,8>1,2mm p €zl R
dék hegesztés Automatizalas
038745 | 08>16mm | OV
déek



https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/uk/Brochure_Accessoires_avances_manuel.pdf
https://planet.gys.fr/pdf/automan/Brochure_Accessoires%20avances_automatisation_UK.pdf
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