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INVEST IN THE FUTURE

Produttore francese
dal 1964

Selezione industriale




UN GRUPPO FAMILIARE FORTE

Creato nel 1964, GYS & un gruppo industriale francese che raggruppa 900 collaboratori in tutto il
mondo. Con un centro di ricerca all’avanguardia, GYS & uno dei principali attori nella progettazione e
produzione di attrezzature per la saldatura, caricabatterie e sistemi di riparazione della carrozzeria.

\\Le nuove realta del mercato sono in costante evoluzione e le dimensioni della nostra azienda familiare
ci impongono di adattarci rapidamente ai nuovi contesti e alle loro sfide.

Siamo convinti che il nostro futuro & strettamente legato a quello dei nostri clienti. Per questo ci
sforziamo di capire cio che i distributori e gli utilizzatori si aspettano da noi, per sapere quali sfide
affrontano e vedere in quale misura possiamo permetterci di accettarle per diventare e rimanere il
loro partner privilegiato per la strada che abbiamo da percorrere insieme. \\

Nicolas & Bruno
Bouygues
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Video della fabbrica
francese
6 filiali commerciali e

Collaboratori Fatturato 2022 2 fabbriche 1 polo

IN THE x 900 125 millions € di produzione logistico mondiale centri di Assistenza
& ~ 0® 0 08020
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PRODUZIONE INTEGRATA AL 100%

Visitare il nostro sito di produzione & un percorso sorprendente che incrocia
un’incredibile varieta di mestieri (elettronica, meccanica, trasformatori, cablatura,

lamierato, verniciatura...). La nostra filosofia si basa sull'integrazione completa dei nostri

processi di produzione per poter controllare i minimi dettagli.

Questa industrializzazione nelle officine certificate ISO 9001 e ISO 14001 offre ai
nostri clienti una grande flessibilita e una maggiore tempestivita. L’investimento e il
miglioramento continuo della performance di questo strumento di produzione sono la
nostra ragione di vivere, poiché consideriamo che la produzione sia la garanzia della
nostra competitivita di domani.
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MMA 180 A

INVERTER

PROGYS monofase

MMA 180 A

INVERTER PROGYS monofase

PROGYS 180A

230 "1

vots PHASE

PROGYS183E 2 B3 H =

Il PROGYS 180A € una saldatrice ad elettrodo inverter facile
da trasportare e semplice da usare. Regolazione automatica
della saldatura impostando la dimensione dell’elettrodo. Ha 3
funzioni per facilitare il lavoro dell’'utente: Hot Start, Arc Force e

Dotato delle ultime tecnologie elettroniche, iI PROGYS 183E
assicura saldature professionale su acciaio, ghisa e acciaio inox. La
modalita «MMA PULSATO» permette di saldare tutti i tipi di elettrodi
in verticale ascendente.

[}
Antisticking che forniscono assistenza all'inizio della saldatura
e durante tutto il processo.
= MMA: Salda tutti gli elettrodi rutilici, basici, acciaio inox e
MMA: Salda gli elettrodi rutilici, basici, acciaio inox e ghisa (fino a @ 4 mm)
' ghisa (fino a @ 4 mm) y = MMA Pulsato: Ideale in posizione di saldatura verticale
3 aiuti alla saldatura: Hot Start. Arc Force e ascendente. Possibilita di regolare la frequenza
Antisticking N = TIG DC con innesco Lift (3 1,6 a 3,2 mm)
Protezioni di sicurezza: sovracorrente. termostatica Rampa di discesa automatica dell’Arco con durata regolabile
sovra/sotto tensione = 3 aiuti alla saldatura: Hot Start (regolabile), Arc Force e
Facile da usare Antisticking
Mobilita per il saldatore (5 kg) = Display digitale per una rapida lettura dei parametri impostati
Protetto contro le sovratensioni fino a 400 V (PROTEC = Ultra compatto (5 kg)
400). = Protetto contro le sovratensioni fino a 400 V (PROTEC 400).
| | | |

MADE IN FRANCE

Garanzia Scheda tecnica

2 anni.
Caratteristiche
Alimentazione Fusibile Intervallo corrente MMA Intervallo corrente TIG ~ Corrente di saldatura max. Tensione a vuoto
230V, 1 ph, 50/60 Hz 16 A 10-180 A 180 A 729V
Ciclo di lavoro (t° ambiente di 40°C) Dimensioni L x I x h Peso Classe di protezione Norme
110 A/24.8 V a 60% o
180 A27.2 V 2 18% 85 A/23.4 V a 100% 28.5x13x23cm 5 kg P21 IEC 60974-1/10 A

Codice per fare I'ordine

PROGYS 180 + accessoti

Porta elettrodo 200 A - 2 m, 16 mm? + cavo massa 200 A - 1,6 m, 16 mm? + valigia L2
Pack PROGYS 180
Porta elettrodo 200 A - 2 m + cavo massa 200 A - 1,6 m, 16 mm2 + Maschera Venus LCD 9/13 G 013742

IRON TRUE COLOR + 11 elettrodi rutili @ 2,5 mm + 9 elettrodi rutili @ 3,2 mm)

8 www.gys.fr

< 500 € IVA esc.

MADE IN FRANCE

Garanzia  Scheda tecnica

2 anni.
Caratteristiche
Alimentazione Fusibile Intervallo corrente MMA Intervallo corrente TIG ~ Corrente di saldatura max. Tensione a vuoto
230V, 1 ph, 50/60 Hz 16 A 10-180 A 10-180 A 180 A 729V
Ciclo di lavoro (t° ambiente di 40°C) DimensioniL x1x h Peso Classe di protezione Norme
MMA TIG
180 A/l27.2 V a 18% 180 A/17.2 V a 25%
110 Al24.4V 2 60% 135 A/45.4V 2 60% 14x19x28 cm 5kg IP21 |IEC 60974-1/10 A
85 A/23.4 V a 100% 100 A/14 V a 100%

Codice per fare I'ordine

PROGYS 183 E + accessori 013803
Porta elettrodo 200 A - 2 m + cavo massa 200 A - 1,6 m, 16 mm? + valigia

Pack PROGYS 183 E

Porta elettrodo 200 A - 2 m + cavo massa 200 A - 1,6 m, 16 mm? 064836

+ Maschera Techno LCD 9/13 TRUE COLOR

< 500 € IVA esc.

www.gys.fr



MMA 200 A

INVERTER

PROGYS monofase

MMA 200 A
INVERTER

PROGYS monofase

PROGYS 200A PFC

TIGR 7 1
Al TG -

I PROGYS 200A PFC & sinonimo di alta flessibilita per il
saldatore. La sua tecnologia «PFC» integrata (correzione del
fattore di potenza) permette I'uso di cavi di alimentazione fino
a 100 m. Ha 3 funzioni per facilitare il lavoro dell’utente: Hot
Start, Arc Force e Antisticking forniscono assistenza all’inizio
della saldatura e durante tutto il processo.

= MMA: Salda gli elettrodi rutilici, basici, acciaio inox e
ghisa (fino a @ 5 mm)

= TIG DC con innesco Lift (@ 1,6 a 3,2 mm)
Rampa di discesa automatica dell’Arco con durata
regolabile

= 3 aiuti alla saldatura: Hot Start (regolabile), Arc Force e
Antisticking

= Display digitale per una rapida lettura dei parametri
impostati

= Uso ottimale con i cavi di prolunga da cantiere

PROGYS 200E FV CEL

BAhAAbbbAD

TIGR 70 7 R
2B i B

I PROGYS 200E FV CEL assicura un arco elettrico costantemente
stabile. La sua tecnologia «PFC» integrata (correzione del fattore di
potenza) permette I'uso di cavi di alimentazione fino a 100 m. La
sua tecnologia «FV» (Flexible Voltage) garantisce un arco elettrico
stabile anche con tensioni di rete variabili (85 a 265 V) e con gruppo
elettrogeno. La sua dinamica di innesco gli permette di saldare in
modo molto affidabile, verticalmente verso il basso o verso l'alto, tutti
i tipi di elettrodi anche quelli cellulosici.

= MMA: Salda tutti i tipi di elettrodi Rutilici, Basici, Inox, ghise e
cellulosici (fino a @ 55 mm)

= TIG DC con innesco Lift (9 1,6 a 3,2 mm)
Rampa di discesa automatica dell’Arco con durata regolabile

= 3 aiuti alla saldatura: Hot Start (regolabile), Arc Force
(regolabile) e Antisticking

= Display digitale per una rapida lettura dei parametri impostati

= Uso ottimale con i cavi di prolunga da cantiere

] | | |
MADE IN FRANCE ! « Protetto contro le sovratensioni fino a 400 V MADE IN FRANCE = Protetto contro le sovratensioni fino a 400 V (PROTEC 400).
! . (PROTEC 400).
Garanzia Scheda tecnica Garanzia  Scheda tecnica
2 anni. 2 anni.
Caratteristiche Caratteristiche
Alimentazione Fusibile Intervallo corrente MMA Intervallo corrente TIG  Corrente di saldatura max. Tensione a vuoto Alimentazione Fusibile Intervallo corrente MMA  Intervallo corrente TIG Corrente di saldatura max.  Tensione a vuoto
230V, 1 ph, 50/60 Hz 16 A 10-200 A 10-200 A 200 A 96 V (MMA) /87 V (TIG) 110/230 V 16 A (230 V) 10-200 A (230 V) 5-200 A (230 V) 200 A 108V
Ciclo di lavoro (t° ambiente di 40°C) DimensioniL x1x h Peso Classe di protezione Norme 12T, SLED AT TGN ) SIRDATET
MMA TG Ciclo di lavoro (t° ambiente di 40°C) Classe di protezione Norme
200 A/28 V a 20% 200 A/18V a 27% MMA (230 V /16 A) MMA (110 V/ 32 A) TIG (230 V /16 A) TIG (110V/32 A) P21 IEC 60974-1/10 A
120 A124.8V 2 60% 145 A15.8V 2 60% 27 x21 x14cm 9kg 72 I8 aer e 200 A28 V/ a 25% 120 AI24.8 V/ a 35% 200 A8V a 35% 140 A15.6 V 2 40% Dimensioni L x 1 x Peso
90 A/23.6 V a 100% 115 A/14.7 V a 100% 135 A/25.4 V a 60% 100 A/24 V a 60% 165 A/16.6 V a 60% 120 A/14.8 V a 60%
115 A/24.6 V a 100% 90 A/23.6 V a 100% 135 A/15.4 V a 100% 110 A/14.4V a 100% 44 x 37 x 27 cm 9kg
Codice per fare I'ordine Codice per fare lordine
HS AL AT e . 031432 PROGYS 200E FV CEL + accessor
Porta elettrodo 200 A - 2 m + cavo massa 200 A - 1,6 m, 25 mm? + valigia Porta elettrodo 200 A - 3 m + cavo massa 200 A - 3 m, 25 mm? + valigia 030862
PROGYS 200E FV CEL - senza accessori 031852
500> 1000 €
< 500 € IVA esc.
10 www.gys.fr IVA esc. www.gys.fr 11




MMA 220 A
INVERTER

PROGYS 220E FV CEL [ i (i 1o &0 1

I L]
MADE IN FRANCE

Garanzia  Scheda tecnica

Il PROGYS 220E FV CEL combina la piu recente tecnologia di
saldatura con ur’interfaccia utente intuitiva. La sua tecnologia
«PFC» integrata (correzione del fattore di potenza) permette
'uso di cavi di alimentazione fino a 100 m. La tecnologia «FV»
(Flexible Voltage) garantisce un arco elettrico sempre stabile
anche con tensioni di rete variabili (85 a 265 V) e con gruppo
elettrogeno. La sua dinamica di innesco gli permette di saldare
in modo molto affidabile, verticalmente verso il basso o verso
l'alto, tutti i tipi di elettrodi anche quelli cellulosici.

= MNMA: Salda tutti i tipi di elettrodi Rutilici, Basici, Inox, ghise
e cellulosici (fino a @ 55 mm)

= MMA Pulsato: Ideale in posizione di saldatura verticale
ascendente. Possibilita di regolare la frequenza

= TIG DC con innesco Lift (9 1,6 a 3,2 mm)

» TIG Pulsato: limita la temperatura di fusione e permette la
saldatura di lamiere da 0,3 mm.

= Visualizzazione della corrente/tensione durante la saldatura

= Il dispositivo VRD (Voltage Reduction Device) pud essere
attivato per ridurre la tensione d’uscita a vuoto a 35 V

» Comando a distanza in opzione.

Potenziometro di regolazione che facilita 'utilizzo

2 anni.
Caratteristiche
Alimentazione Fusibile Corrente di saldatura max.
110/230 V 16 A-32 A (230V) 220 A
1 ph, 50/60 Hz 32A(110V)
Intervallo corrente MMA Intervallo corrente TIG  Tensione a vuoto
5-220 A (230 V) 5-220 A (230 V)

5-120 A (110 V)

5-140 A (110 V)

Ciclo di lavoro (t* ambiente di 40°C)

775V (< 24V VRD On)

MMA (230 V / 16 A)
220 A/28.8 V a 22%
145 A/25.8 V a 60%
120 A/24.8 V 2 100%

TIG (230 V/ 16 A)
220 A/18.8 V a 45%
200 A/18 V a 60%
160 A/16.4 V a 100%

MMA (230 V / 32 A)
220 AI28.8 V a 25%
175 A127 V a 60%
145 A/25.8 V a 100%

TIG (230 V /32 A)

220 A/18.8V a 50%
215 A/18.6V a 60%
200 A/18 V a 100%

MMA (110 V /32 A)
120 A/24.8 V a 23%
85 A/23.4V a 60%

70 A/22.8 V a 100%

TIG (110V/32 A)
140 A115.6 V a 40%
120 A14.8V a 60%
100 A/14 V a 100%

Tastiera bloccabile

Memorizzazione di 10

DimensioniL x I x h

40.5x34 x21.5¢cm

Peso 12kg

programmi per processo

Classe di protezione

IP23

Codice per fare I'ordine

Norme |IEC 60974-1/10 A

PROGYS 220E FV CEL - senza accessori

12 www.gys.fr

014657

1000 > 2000 €

IVA esc.

PROGYS monofase

www.gys.fr




MMA 280 A
INVERTER PROGYS multitensione

PROGYS FLEX 280 CEL [Z % [f] 1o &0 4 4 %

I PROGYS FLEX 280 CEL ¢ la soluzione per le diverse reti
elettriche del mondo. Si adatta automaticamente alla rete, sia
essa monofase o trifase tra i 110 e i 480 V. Fornisce una
soluzione concreta per i professionisti che, con un’unico

s TR
9 PReEho e 2

L] I
MADE IN FRANCE

Garanzia Scheda tecnica

generatore, possono effettuare tutte

le operazioni di

manutenzione con elettrodi, ma anche con TIG Lift.

= MMA: Salda tutti i tipi di elettrodi Rutilici, Basici, Inox,
ghise e cellulosici (fino a @ 55 mm)

= MMA Pulsato: Ideale in posizione di saldatura verticale
ascendente. Possibilita di regolare la frequenza

= TIG DC con innesco Lift (3 1,6 a 3,2 mm)

Rampa di discesa automatica dell’Arco con durata

regolabile

» Comando a distanza in opzione

= 3 aiuti alla saldatura: Hot Start (regolabile), Arc Force
(regolabile) e Antisticking

= Display a 7 segmenti sullo schermo per una rapida lettura
dei parametri impostati

= Uso ottimale con i cavi di prolunga da cantiere

» Classe di protezione IP23 per ambienti umidi.

2 anni.

Caratteristiche
Alimentazione Fusibile Intervallo corrente MMA  Intervallo corrente TIG Corrente di saldaturamax.  Tensione a vuoto
110/230/400 V 16 A (110/230/400V)  5-140 A (110V) 5-140 A (110 V)
1 ph, 50/60 Hz 20 A (110/230 V) 5-200 A (230 V) 5-200 A (230 V) 280A 100 V
3 ph, 50/60 Hz 32A(110V) 5-280 A (400 V) 5-280 A (400 V)
Ciclo di lavoro (t° ambiente di 40°C)
110V /1 ph 110V /3 ph 230V/1ph 230V/3ph 400V /1 ph 400V /3 ph
MMA (32 A) MMA (32 A) MMA (20 A) MMA (20 A) MMA (16 A) MMA (16 A)
140 A/25.6 V a 30% 140 A/25.6 V a 35% 200 A/28 VV a 40% 200 A/28 VV a 55% 280 A/31.2V a 40% 280 A/31.2V a 35%
115 A/24.5V a 60% 125 A/25V a 60% 180 A/27.2V a 60% 190 A/27.6 V a 60% 220 A/28.8 VV a 60% 200 A/28 V a 60%
90 A/23.6 V a 100% 100 A/24 V a 100% 150 A/26 V a 100% 170 A/26.8 V a 100% 200 A/28 V a 100% 170 A/26.8 V a 100%
TIG 0 A TIG 16 A TIG 0 A TG (16 A 2BONZI2V 2 65% 2BONZI2V 2 45%
140 A/15.6 V a 60% 140 A/15.6 V a 60% 200 A/18 V a 60% 200 A/18 V a 60% 250 A/20.V a.60°% 05 A/19.V a.60%

0 0 0 0 C C
110 A/14.4V a 100% 140 A/15.6 V a 100% 180 A/17.2 V a 100% 200 A/18 V a 100% 220 A/18.8 V a 100% 180 A17.2V a 100%
Classe di protezione IP23 DimensioniL x Ix h 47 x 43 x 26 cm Peso 23 kg Norme  |EC 60974-1/10 A
Codice per fare I'ordine
PROGYS FLEX 280 CEL - senza accessori 013544

14 www.gys.fr

1000 > 2000 €

IVA esc.

www.gys.fr




MMA 220 A
INVERTER

GYSARC 220 FV CEL

Garanzia Scheda tecnica
2 anni.

Caratteristiche
Alimentazione Fusibile Corrente di saldatura max.

110/230 V 16 A (230 V)
1 ph, 50/60 Hz 32A(110V)

Intervallo corrente MMA Intervallo corrente TIG

10-220 A (230 V) 5220 A (230 V)
10-120 A (110 V) 5-140 A (110 V)

Ciclo di lavoro (t° ambiente di 40°C)

MMA (230 V / 16 A) MMA (110V /32 A)
220 A/28.8 V 2 20% 120 A24.8 V a 30%
130 A/25.2V a 60% 90 A/23.6 V a 60%

100 A/24 V a 100% 70 Al22.8 V a 100%

TIG (230 V/ 16 A) TIG (110 V/32 A)

220 A/18.8 V a 25% 140 A/15.6 V a 40%
150 A/16 V a 60% 120 A/14.8 V a 60%
110 A/14.4 V a 100% 100 A/14 V a 100%

Dimensioni L x I x h 42 x21x35cm

Classe di protezione

Codice per fare I'ordine
GYSARC 220 FV CEL + accessori

— A
110 230

I GYSARC 220 FV CEL combina la piu recente tecnologia
di saldatura con ur’interfaccia utilizzatore intuitiva. La sua
tecnologia «PFC» integrata (correzione del fattore di potenza)
permette l'uso di cavi di alimentazione fino a 100 m. La
tecnologia «FV» (Flexible Voltage) garantisce un arco elettrico
sempre stabile anche con tensioni di rete variabili (85 a 265
V) e con gruppo elettrogeno. La sua dinamica di innesco gli
permette di saldare in modo molto affidabile, verticalmente
verso il basso o ascendente, tutti i tipi di elettrodi fino a 6 mm,
anche gli elettrodi cellulosici.

MMA: Salda tutti i tipi di elettrodi Rutilici, Basici,
Inox, ghise e cellulosici (fino a @ 6 mm)

MMA Pulsato: Ideale in posizione di saldatura
verticale ascendente. Possibilita di regolare la
frequenza

TIG DC con innesco Lift (3 1,6 a 3,2 mm)

TIG lift Pulsato: limita la temperatura di fusione e
permette la saldatura di lamiere da 0,3 mm.

3 aiuti alla saldatura: Hot Start (regolabile), Arc Force
(regolabile) e Antisticking

Visualizzazione della corrente/tensione durante la
saldatura

VRD (Voltage Reduction Device) pud essere attivato
per abbassare la tensione di uscita a vuoto a 20 V.

4 modalita di saldatura a scelta:
MMA, MMA Pulsato, TIG Lift, TIG Pulsato

Frequenza

Percentuale, bassa
PuLsE corrente %

: wm
e L ancronce ArcForce -10/+10
. [~ Hor sTaaT

HotStart %

VRVERTER
WELDER

Potenziometro di regolazione

065529

Porta elettrodo 200 A - 3 m + cavo massa 200 A - 3 m, 25 mm?

16 www.gys.fr

500> 1000 €
IVA esc.

mw GYSARC 220 FV

GYSARC monofase

www.gys.fr
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MMA 400 A
INVERTER

P o%%e
Gougeage voLts PHASES

Con tecnologia inverter, i GYSARC TRI sono dei generatori
trifase MMA / TIG lift con un rendimento di saldatura
eccezionale. Progettati intorno ad un’elettronica rinforzata,
queste saldatrici offrono agli industriali la massima produttivita,
anche in ambienti piu ostili.

GYSARCTRI

= MMA: Salda tutti gli elettrodi rutilici, basici e
cellulosici (fino a @ 6 mm)

= Scriccatura all’arco con elettrodo carbonio
(fino a @ 6,5 mm)

= TIG DC con innesco Lift (@ 1,6 a 3,2 mm)
Rampa di discesa automatica dell’arco con durata
fissa

= 3 aiuti alla saldatura: Hot Start (regolabile), Arc Force
(regolabile) e Antisticking

= Visualizzazione corrente/tensione durante la
saldatura.

= VRD (Voltage Reduction Device) puo essere attivato
per abbassare la tensione di uscita a vuoto a 20 V.

Garanzia Scheda tecnica
2 anni.

Visualizzazione della tensione durante la saldatura
Visualizzazione della tensione a vuoto (dopo la saldatura)

Arc Force Hot Start
Intensita di saldatura

18 www.gys.fr

Altre
caratteristiche

= Comando a distanza in opzione
(manuale)

= Classe IP 23 per uso esterno

= Possibilita di imbracatura

Caratteristiche
Alimentazione

GYSARC trifase

GYSARC 300 TRI

GYSARC 400 TRI

400V, 3 ph, 50/60 Hz

Fusibile 20A 32A
MMA
Intervallo corrente —— 20-300 A 20-400 A
TIG
a60% 300A/32V 400A/36V
MMA
Ciclo di lavoro a100% 230A/29.2V 350A/34V
(t* ambiente di 40°C) e a60% 300A/22V 400A/26V
a 100% 230A/19.2V 350A/24V
Tensione a vuoto 83V (< 20V VRD On) 84V (<20 V VRD On)
Classe di protezione IP 23 IP 23
Dimensioni L x I x h 54 x 46 x 28 cm 58 x 52 x 30 cm
Peso 25.5kg 37.5kg
Norme IEC 60974-1/10 A IEC 60974-1/10 A

Codice per fare I'ordine

GYSARC 300 TRI - senza accessori

064959

GYSARC 400 TRI - senza accessori

1000>2000€

IVA esc.

013551

19



Pack

PROGYS 280

Pack PROGYS FLEX 280 CEL

B

e Ty
]

TIG i
PROGYS Generatore HF Torcia TIG a lamella Torcia TIG GRIP Cavo di massa 400 A alirr%ar:ltgzcii:nne Carrello JOB-
FLEX 280 CEL EXATIG SR26L-8m SR26 DB -8 m 4m /50 mm2 SITE XL
5m/95 mm?2
013544 013780 046184 046177 047853 032439 039568
1 062573 . . . . .
2 062580 . . . . . .
3 062955 ] [ n n n
B oW / 2/
MAG . .
PROGYS  TRANAFILO  Torcia MIGMAG R(‘;”'J:pg Ci'ag(: rﬁ :(;2 Cavo di massa 400 A alm‘;ar:’tgz‘:gne Carrello JOB-
FLEX280 CEL = NOMADFEED | 350 A acciaio - 4 m quipagg 4m/50 mm2 SITE XL
originale) 5m/95 mm?
013544 036291 040946 047853 032439 039568
1 062559 ] n n n n n
2 062566 . . . . . . .
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Comparativo
prodotti

Generatori MMA

‘ Corrente di saldatura MMA (A) Modalita di saldatura -
| : =N 2 o
| Eletirodi KL g VCRNE TNl 3 | <
Tensione saldabili |VEEE Lt HF mag 2 IE E
50 100, 150 200 250 300 400 rete finoa @ to 3 & = IP23 Peso VRD
i (F));?tg;( FEL 180 20V 4mm o 5kg
plll St mv 4mm .. 519
i g;ag; AR 200 220V 5mm . | 9kg
PROGYS 200E FV CEL 230V 230V .
e 031852 H 110V 1oy Omm . . - 9kg
B o 220 Y CEL My smm . . T
400V 400V
n EF:BOSSIS FLEX 280 CEL PN 230V 230V 5mm n n " | = n 23kg
I oV 1oV
GYSARC 220 FV CEL 200V 230V )
- 065529 1oV 10V 5mm u u u n s 105kyg =
™ w0y gmm e c e . msg
Bl GYSARC 400 TRI 400V 6 mm . o .| . = 375ky m
Py _ﬁ

* E necessario abbinare il generatore ad alta frequenza EXATIG (rif. 013780)
| Ciclo di lavoro al 60% (40°C)

www.gys.fr 21
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TIGDC

160 A - 1ph

PROTIG monofase

TIG DC
200 A - 1ph

PROTIG monofase

PROTIG161DC

s PROTIE *
..‘:l’.r- 161 DC ¢

L] I
MADE IN FRANCE

nefoe] ] 7 foafup ofs
# L/DB

Ultracompatto e progettato per gli artigiani per la saldatura
TIG e MMA, il PROTIG 161 DC assicura saldature di alta
qualita su acciai dolci e inossidabili grazie al suo sofisticato
controllo secondario. L'interfaccia intuitiva permette di agire
sui parametri in tutta semplicita.

= Corrente di saldatura TIG DC da 10 a 160 A
= Innesco Lift o HF
» Gestione del pulsante 2T / 4T / 4T LOG

= Modalitd Pulsata: permette di assemblare i pezzi limitando
I'apporto termico (pulsazioni fino a 100 Hz).

» Puntatura SPOT

= Memorizzazione di 10 programmi per processo

= Compatibile con torce con doppio pulsante

» Protetto contro le sovratensioni fino a 400 V (PROTEC 400)
= Corrente di saldatura MMA da 10 a 160 A

= Impostazioni del ciclo di saldatura:

- Pre-Gas

- Rampa di salita (Upslop)
- Corrente di saldatura

- Corrente fredda

- Frequenza di pulsazione

Garanzia Scheda tecnica - Rampa di discesa (Downslop)
2 anni. - Post-Gas

Caratteristiche
Alimentazione Fusibile Intervallo corrente TIG  Intervallo corrente MMA  Corrente di saldatura max. Tensione a vuoto
230V, 1 ph, 50/60 Hz 16 A 10-160 A 10-160 A 160 A 92V
Ciclo di lavoro (t° ambiente di 40°C) DimensioniL x| xh Peso Classe di protezione Norme
TIG MMA
160 A/16.4 V a 20% 160 A/26.4 V a 15%
105 AH4.2 V 2 60% 95 A23.8 V/ a 60% 36 x 16 x 28 cm 7.5kg IP21 IEC 60974-1/3/10 A
95 A/13.8 V a 100% 80 A/23.2V a 100%

Codice per fare I'ordine

PROTIG 161 DC + accessori
Torcia TIG17DB con doppio pulsante - 4 m + coffanetto consumabili,
Porta elettrodo 200 A - 2 m + Cavo massa 200 A - 2 m, 25 mm?

062054

PROTIG 161 DC - senza accessori

500 > 1000 €
24 www.gys.fr

IVA esc.

066649

PROTIG200DC

¢« N

Scheda tecnica

Garanzia
2 anni.

Caratteristiche

pepe ] 7 fwmafumal=rs
2 280 "1

La PROTIG 200 DC e la soluzione di saldatura TIG DC ideale per
utilizzo in costruzioni metalliche leggere, installazioni varie, riparazioni
e manutenzioni. La leggerezza e le dimensioni compatte di questa
soluzione assicurano una buona e comoda mobilita ai professionisti.

Corrente di saldatura TIG DC da 5 a 200 A
Innesco Lift o HF
Gestione del pulsante 2T / 4T / 4T LOG

Modalita Pulsata: permette di assemblare i pezzi limitando
'apporto termico (impulsi fino a 900 Hz)

Puntatura SPOT

Memorizzazione di 10 programmi per processo
Compatibile con torce con doppio pulsante
Protetto contro le sovratensioni fino a 400 V (PROTEC 400)
Corrente di saldatura MMA da 10 a 160 A
Impostazioni del ciclo di saldatura:

- Pre-Gas

- Rampa di salita (Upslop)

- Corrente di saldatura

- Corrente fredda

- Frequenza di pulsazione

- Rampa di discesa (Downslop)
- Post-Gas

Alimentazione Fusibile Intervallo corrente TIG  Intervallo corrente MMA  Corrente di saldatura max. Tensione a vuoto
230V, 1 ph, 50/60 Hz 16 A 5-200 A 10-160 A 200 A 65V
Ciclo di lavoro (t° ambiente di 40°C) DimensioniL x I x h Peso Classe di protezione Norme
TIG MMA
200 A/18 V a 20% 160 A/26.4 V a 20%
115 A/44.6V 2 60% 90 A23.6 V/ a 60% 43.5x21.5x32.5¢cm 10 kg IP21 |EC 60974-1/3/10 A
90 A/13.6 V a 100% 70 A/22.8 V a 100%
Codice per fare I'ordine
PROTIG 200 DC + accessori
Torcia TIG26DB con doppio pulsante - 4 m + Cofanetto consumabili, 062009
Porta elettrodo 200 A - 2 m + Cavo massa 200 A - 2 m, 25 mm?

1000 >2000€

IVA esc. www.gys.fr 25




PROTIG monofase PROTIG monofase

201 DCFV 7 Jrafres il R 221 DCFV 7 Jrmafres il R

I PROTIG 201 DC FV & una saldatrice versatile a doppio processo I PROTIG 221 DC FV & una saldatrice versatile a doppio processo
per la saldatura TIG e MMA, caratterizzata da un formato compatto per la saldatura TIG e MMA, caratterizzata da un formato compatto
e portatile. La sua tecnologia PFC combina molti vantaggi, tra cui e portatile. La sua tecnologia PFC combina molti vantaggi, tra cui
un’eccellente efficienza energetica e la capacita di funzionare in un’eccellente efficienza energetica e la capacita di funzionare in
modo affidabile con cavi di alimentazione molto lunghi, oltre 100 modo affidabile con cavi di alimentazione molto lunghi, oltre 100
metri. metri.

= Corrente di saldatura TIG DC da 10 a 200 A
= Innesco Lift o HF
= Gestione del pulsante 2T / 4T / 4T LOG

= Modalita Pulsata: permette di assemblare i pezzi
limitando I'apporto termico (pulsazioni fino a 2 kHz)

= Puntatura SPOT

= Corrente di saldatura TIG DC da 5a 220 A
= |nnesco Lift o HF
= Gestione del pulsante 2T / 4T / 4T LOG

= Modalita Pulsata: permette di assemblare i pezzi limitando
'apporto termico (pulsazioni fino a 2 kHz).

= Puntatura SPOT

» Alimentazione monofase Flexible Voltage (FV) da 85 a 265 V
con tecnologia PFC integrata per un migliore funzionamento
della rete

= Alimentazione monofase Flexible Voltage (FV) da 85 a 265 V
con tecnologia PFC integrata per un migliore funzionamento
della rete

= Comando a distanza opzionale (interruttore a pedale o

= Comando a distanza opzionale (interruttore a pedale o comando
comando manuale)

manuale)

» Memorizzazione di 50 programmi in modalita TIG «  Memorizzazione di 10 programmi per processo

= VRD (Voltage Reduction Device) attivabile per abbassare Unita di raffreddamento in
la tensione di uscita a vuoto a 30V opzione
. Protetto contro le sovratension fino a 400V (PROTEC 400) 500W-05L rif. 039490 = Protetto contro le sovratensioni fino a 400 V (PROTEC 400).

1000 W -3.5L rif. 039773 .
= Corrente di saldatura MMA da 10 a 200 A » Corrente di saldatura MMA da 10 a 200 A

= Compatibile con torce con doppio pulsante e con potenziometro

| |
MADE IN FRANCE

Garanzia Scheda tecnica = Impostazioni del ciclo di saldatura: . Impostazioni del ciclo di saldatura :
| |

2 anni. - Pre-Gas MADE IN FRANCE

i sali - Pre-Gas
- Rampa di salita (Upslop) ] -
- Corrente di saldatura Rampa di salita (Upslop)

- Corrente fredda Garanzia Scheda tecnica - Corrente di saldatura
- Corrente fredda

- Frequenza di pulsazione 2 anni. X i
. - Frequenza di pulsazione
- Rampa di discesa (Downslop) A
- Rampa di discesa (Downslop)
SRS - Post-Gas
Alimentazione Fusibile Intervallo corrente TIG  Intervallo corrente MMA  Corrente di saldatura max.  Tensione a vuoto . . " . .
Alimentazione Fusibile Intervallo corrente TIG  Intervallo corrente MMA Corrente di saldaturamax.  Tensione a vuoto
110/230 V 16 A (230 V) 10-200 A (230 V) 10-200 A (230 V) 200 A 70V (< 30 V VRD On)
1 ph, 50/60 Hz 32A(110V) 10-180 A (110'V) 10-140 A (110 V) 110/230V 16 A (230 V) 5-220 A (230 V) 10-200 A (230 V) 220 A 76V
1 ph, 50/60 Hz 32A(110V) 5-180 A (110 V) 10-140 A (110 V)
Ciclo di lavoro (t* ambiente di 40°C) Classe di protezione Norme . . . . . .
Ciclo di lavoro (t° ambiente di 40°C) Classe di protezione Norme
TIG (230 V/ 16 A) TIG (110V/32 A) MMA (230 V/ 16 A) MMA (110V /32 A) P21 IEC 60974-1/3/10 A
200 A/18 V a 35% 180 A/i7.2V a 25% 200 A/28 V/ a 25% 140 A/25.6 V a 20% e ——— Peso TIG (230V/ 16 A)o TIG (110V /32 A)o MMA (230 V/ 1§A) MMA (110V /32 Ao) IP21 |IEC 60974-1/3/10 A
165 A/16.6 V a 60% 125 A/15 V 2 60% 1354254V a60% 100 A/24V 2 60% PN BESh Y e cbybievezs G EN Dimensioni L x I x h Peso
140 A/15.6 V 2 100% 110A144Va100%  120A248Va100% 90 A23.6Va100% 41x20x28cm 10kg 165 A/16.6V a 60% 125 A/15.0 V2 60% 185A254Va60% 110 A24.4Va60%
150 A/16.0 V a 100% 110 A/14.4V a 100% 120 A/24.8 V a 100% 90 A/23.6 V a 100% 42.5x23x29.5cm 11 kg
PROTIG 201 DC FV + accessori
Torcia TIG con doppio pulsante SR26DB - 4 m + Cofanetto consumabili, 065765 i .
Porta elettrodo 200 A - 2 m + Cavo massa 200 A - 2 m, 25 mm? ARHOMIE 21 WS IR n ez el 070905
PROTIG 201 DC FV - senza accessori 065772
2% f 1000>2000€ 1000>2000€ ; 07
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TIGDC
300 A - 3ph TIG 300 DC trifase

=
S - . 1
1TIG300DC o¢ i 40 3 1
¥ L/DB/P
Il TIG 300 DC & un modello a doppio processo che consente
di saldare in condizioni eccellenti sia con i processi TIG DC
che MMA. L’eccezionale controllo dellinnesco a bassa
corrente garantisce una saldatura TIG pulita per applicazioni
di precisione.
Corrente di saldatura TIG DC da 5 a 300 A
Innesco Lift o HF
Gestione del pulsante 2T / 4T / 4T LOG
Modalita Pulsata: permette di assemblare i pezzi
limitando I'apporto termico (pulsazioni fino a 2 kHz) .
Puntatura SPOT - : .
Comando a distanza opzionale (interruttore a pedale 4
o comando manuale)
Memorizzazione di 10 programmi per processo
Compeatibile con torce con doppio pulsante e con
potenziometro
Modalita Connect 5 per controllare il generatore da
Unita di una console o da un PLC
raffreddamento Classe di protezione IP23 per ambienti umidi
in opzione
rif. 032217 Corrente di saldatura MMA da 10 2 250 A
Impostazioni del ciclo di saldatura :
- Pre-Gas
- Rampa di salita (Upslop)
- Corrente di saldatura
| |
MADE IN FRANCE - Corrente fredda
- Frequenza di pulsazione
- Rampa di discesa (Downslop)
Garanzia Scheda tecnica - Post-Gas
2 anni.
Caratteristiche
Alimentazione Fusibile Intervallo corrente TIG  Intervallo corrente MMA  Corrente di saldatura max. Tensione a vuoto
400V, 3 ph, 50/60 Hz 16 A 5-300 A 10-250 A 300 A 9V
Ciclo di lavoro (t° ambiente di 40°C) DimensioniL x1x h Peso Classe di protezione Norme
TIG MMA
300 A/22 V a 35% 250 A/30 V a 30%
255 A20.2 V a 60% 200 A/28.8 V 2 60% 40x52x25cm 20 kg IP23 IEC 60974-1/3/10 A
240 A/19.6 V a 100% 210 A/28.4 V a 100%
Codice per fare I'ordine
TIG 300 DC - senza accessori 012318
2000 >3 000 €
www.gys.fr 29
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TITAN monofase

231DCFV ) 0l

Il TITAN 231 DC FV ¢ la machina preferita dai professionisti
della saldatura TIG di tubi, tubazioni o lamiere in acciaio
inossidabile. La sua tecnologia «FV» (Flexible Voltage)
garantisce un arco elettrico stabile anche con tensioni di rete
variabili (da 85 a 265 V) e di utilizzo di prolunghe molto lunghe

in cantiere.

= Corrente di saldatura TIG DC da3a 230 A

N th = Innesco Lift, HF o Touch HF
.
: = Gestione del pulsante 2T / 4T / 4T LOG

.$§\ = Modalita Pulsata: permette di assemblare i pezzi

§§$‘$ limitando I'apporto termico (pulsazioni fino a 2 kHz).

W - , ,

§'§$§ » La modalita E-Weld garantisce che la saldatrice

Qggg mantenga la potenza di saldatura indipendentemente Altre

N dalla posizione della torcia rispetto al pezzo (controllo T
\§ dell'energia di saldatura). caratteristiche Alimentazione Fusibile Corrente di saldatura max.
. 110/230 V 16 A (230 V
= Puntatura Spot e Multi-Spot 1 ph, 50/60 Hz 2 A Ezso v)/ 1oy)  230A
. . . = Impostazioni avanzate del ciclo di '
N = Puntatura Tack e Multi Tack, ultraprecisa e senza el e Intervallo corrente TIG Intervallo corrente MMA  Tensione a vuoto
Unita di raffreddamento ossidazione per ridurre il rischio di deformazione - Regolazione rampa di salita e di 3230 A (230 V) 5-230 A (230 V) 5y
r'l? %p?zo'ggg = Modalita Connect 5 per controllare il generatore da una discesa (IStart, tStart, IStop, TStop) 3-140A(110V) 5120 A(110V) '
: console o da un PLC - Forme d'onda d’impulso Ciclo di lavoro (t° ambiente di 40°C)
- Tempo di puntatura in TIG DC
= Modalita di calibrazione per gli accessori di saldatura, ) Temgo di guntatura in TIG pulsato TIG (230 V - 32 A) TIG (230V - 16 A) TIG (110V - 32 A)
per regolare la misura della tensione visualizzata e 215A 2 60% 200 A 60% 120Aa60%
perfezionare il calcolo dell'energia = Visualizzazione della corrente/ 200 A2 100% 160Aa100% 100Aa100%
— — , ) . , . tensione durante la saldatura per MMA (230 V - 32 A) MMA (230 V - 16 A) MMA (110 V - 32 A)
MADE IN FRANCE u Modo ENERGIA, visualizzazione e calcolo dell energla DMOS 175 A a 60% 145 A a 60% 85 A a60%
dopo la saldatura secondo le norme EN1011-1, ISO/TR 145 A a 100% 120 A a 100% 70 Aa 100%
. . 18491 e QW-409. = Compatibile con torce con doppio ) e
Garan2|a Scheda tecnhica pulsante, con poten2|0metr0 e Up & DimensioniLx1x h 49 x26 x40 cm Peso 16.5 kg
2 anni. Down Classe di protezione IP23 Norme IEC 60974-1/3/10 A

EWeld

Accesso ai parametri direttamente dai pulsanti

30 www.gys.fr

- Pre-gas / post-gas

- Rampa di salita (Upslop)

- Corrente di saldatura

- Rampa di discesa (Downslop)
- Corrente fredda

- Frequenza di pulsazione

- Bilanciamento del tempo freddo

Setup: Accesso ai menu avanzati
(Modalita Calibrazione, Energia, Unita di
raffreddamento, ecc.)

» Collegamento ultrarapido all’unita di
raffreddamento (senza smontaggio)

= Puod essere collegato tramite un kit
opzionale per l'utilizzo su un robot

» Comando a distanza opzionale
(interruttore a pedale o comando
manuale)

= Memorizzazione di 50 programmi
per processo con richiamo del lavoro
dal pulsante torcia

= Tastiera bloccabile per evitare errori
di funzionamento

= 3 aiuti alla la saldatura MMA:
Hot Start (regolabile), Arc Force
(regolabile) e Antisticking

= Carrozzeria rinforzata

= Grado di protezione IP23

TITAN 231 DC - senza accessofi

1000 > 2 000 € IVA

esc.

075245
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TITAN trifase

)

400 DC P 22 B i 5

' k Ideale per la saldatura di precisione su metalli altamente legati,
- il generatore TITAN 400 DC (400 A al 60%) & progettato per le

applicazioni di saldatura TIG e MMA piu impegnative. Intuitivo e
funzionale, la sua interfaccia permette d’intervenire con grande
semplicita sui parametri di saldatura. Dotato di modalita TACK,
il massimo per quanto riguarda la puntatura, il TITAN 400 DC &
il generatore TIG DC preferito dal saldatore professionista che
lavora su tubi e lamiere in acciaio inossidabili.

= Corrente di saldatura TIG DC da 3a 400 A
= Innesco Lift o HF
= Gestione del pulsante 2T / 4T / 4T LOG

= Modalita Pulsata: permette di saldare i pezzi limitando
'apporto termico (pulsazioni fino a 2 kHz).

N
§§§§§S\ s = La modalita E-TIG garantisce al saldatore il rispetto della Altre ..
N N § 3 potenza di saldatura indipendentemente dalla posizione caratteristiche Alimentazione Fusibile Corrente di saldatura max.
-~ . . . .
3§§§§§§ della torcia rispetto al pezzo (controllo dell’energia di 400V, 3 ph, 50/60 Hz DA 400 A
33888 saldatura). T
\*_§§ ) o = Impostazioni avanzate del ciclo di Intervallo corrente TIG Intervallo corrente MMA  Tensione a vuoto
- = Puntatura SPOT (tradizionale) saldatura: 3400 A 5400 A 85V
raffred dgﬂ;ﬂ; N = Puntatura TACK altamente precisa e senza ossidazione - Begolazmne rampa di salita e di Ciclo di lavoro (t ambiente di 40°C)
n opzione per ridurre il rischio di deformazione discesa . TG MMA
nop N _ - Forme d’onda d'impulso i i
rif. 013537 = Modalita Connect 5 per controllare il generatore da una - Tempo di puntatura in TIG DC ggg 2//22-2 x :: ?80/2/ ggg 2//22-2 x :: ?861/
console o da un PLC - Tempo di puntatura in TIG pulsato ' ° ' °
oo . . . - ) ) ) DimensioniL xIxh 75x 30 x 54 cm Peso 40 kg
= Modalita di cahbrgzmne per gli accessori dll saldatura, « Visualizzazione della corrente/ c i : c P
— — per regolare la misura della tensione visualizzata e tensione durante la saldatura per lasse di protezione IP23 Norme IEC 60974-1/3110 A
MADE IN FRANCE perfezionare il calcolo dell'energia DMOS
= Modo ENERGIA, visualizzazione e calcolo dell’energia = Compatibile con torce con doppio
Garanzia  Scheda tecnica dopo la saldatura secondo le norme EN1011-1, ISO/TR i
. ) pulsante e con potenziometro i :
2 anni. 18491 e QW-409. ' ' TITAN 400 DC - senza accessori 013520
» Comando a distanza opzionale
(interruttore a pedale o comando
manuale)
- Pre-gas / post-gas = Memorizzazione di.50. programmi
ﬂ' MABEINFRARCE per processo con richiamo del lavoro Pack TITAN 400 DC TRI

- Rampa di salita (Upslop) dal pulsante torcia

- i o sldkil = Tastiera bloccabile per evitare errori

- Rampa di discesa (Downslop) di funzionamento % i
- Corrente fredda = 3 aiuti alla la saldatura MMA: l
- Frequenza di pulsazione z‘lOt Sltabr'tl (;eg(:atl?'lte,)'kArC Force @ v
o regolabile) e Antisticking : A
- Equilibrio del tempo freddo c P ’ Torcia ABITIG Cav%ggn;assa raﬁrggg:r:;nto Carrello 10m?
L] arrozzeria rinforzata 450W - 8 m ™
4m/70 mm2 WCU 1KW C
= 2 impugnature in acciaio per facilitare 043831 013537 037328
lo spostamento e I'imbracatura Torcia a lamella
oo Setup: Accesso ai menu avanzati = Classe di protezione IP23 per 1018766 037359
: PULSE iy . . . s - : . o
oD (N]l(?dzléta Calibrazione, Energia, Unita di e Torcia con doppio - - .
raffreddamento, ecc.) 2 013773 pulsante

@ ED KB I 037366

3000 > 5000 € IVA 33
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EXATIG

ORBITIG

Innesco HF Generatore universale ad alta frequenza (HF) TIGDC Generatore di saldatura TIG orbitale

EXATIG

Generatore ad alta frequenza (HF)

ORBITIG 200A

Soluzioni di saldatura orbitale

EE Bl SRR

PHASE

L’EXATIG & un generatore ad alta frequenza (HF) per la
saldatura TIG DC non pulsata su una varieta di generatori CC.

Progettato per applicazioni di saldatura automatizzate, 'ORBITIG
200A & un generatore controllato da CAN bus. Compatto, si integra
facilmente sulle automazioni, in particolare nel’ambito della saldatura
orbitale.

= Collegato direttamente alla fonte di alimentazione senza

bisogno di un cavo di alimentazione ausiliario = Protocollo di comunicazione CAN OPEN

=  Modalita TRACKING: la fonte di alimentazione di corrente

= Funzioni disponibili con un generatore CC : riceve e applica in tempo reale le richieste di corrente.

= Modalita di calibrazione dell’altezza: riposizionamento verticale
dell’elettrodo a una determinata altezza dopo il rilevamento del
contatto

- Innesco HF

- Pre-gas e post-gas fissi, ma modificabili internamente

= |nnesco Lift o HF

- 2 gestioni del pulsante: 2T e 4T
gestioni pu = Scambio istantaneo di informazioni:

- Stato della saldatura (Arc ON / Arc OFF)

- Tensione e corrente misurate

- Protezione in caso di sovratensione, sottotensione e
cortocircuito durante la saldatura o I'interruzione dell’arco
- Protezione termica in caso di surriscaldamento

- Regolazione del flusso di gas con il flussometro
(5>25 I/min).

= Flussometro integrato per permettere all’utente.

di modifi il fl del dirett te.
| modificare il flusso del gas (argon) direttamente = Alimentazione monofase Flexible Voltage (FV) da 85 a 265 V

con tecnologia PFC integrata per un migliore funzionamento
della rete

— —
MADE IN FRANCE — —

MADE IN FRANCE

Scheda tecnica

Garanzia
2 anni.

Scheda tecnica

Garanzia
2 anni.

34

Caratteristiche

Caratteristiche

Alimentazione Intervallo corrente TIG Alimentazione Fusibile Intervallo corrente TIG Corrente di saldatura max. Tensione a vuoto
20-100 V 10-400 A 110/230 V 16 A (230 V) 5-220 A (230 V) S5 e
Corrente di saldatura max. Tensione di innesco HF Potenza (-) Comando 1ph, 50/60 Hz 32A(110V) 5-180 A (110'V)
400 A 9KV Ciclo di lavoro (t* ambiente di 40°C) Dimensioni L x I x h Peso Norme
GBI ETETD Dimensioni Lx I x h Peso Gas ggg X /a|125€/o 1;38 X iilsioéé
(t° ambiente di 40°C) 165 A al 60% 195 A al 60% 39x16x28 cm 9kg IEC 60974-1/3/10 A
g;gﬁ:?g;/?% 34 x 26 X 16 cm 65kg 140 A al 100% 110 A al 100%

Potenza (+) Massa (+)

Codice per fare I'ordine

Codice per fare I'ordine ORBITIG 200A - senza accessori 012448

EXATIG - senza accessofi

www.gys.fr

013780

1000 >2000€

IVA esc.

500 >1000€

IVA esc.
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PROTIG AC/DC monofase

200 AC/DC | 7 [oon]seal ol

I PROTIG 200 AC/DC & un generatore TIG monofase dotato
di un pannello di controllo avanzato con tutte le funzioni
necessarie per la saldatura TIG AC/DC. La modalita AC Easy
promette un risultato di alta qualita, anche senza una pratica
quotidiana di saldatura su alluminio.

= Corrente di saldatura da 10 a 200 A (TIG AC), da 10 a
160 A (TIG DC)

= Modalita DC pulsata: permette di assemblare i pezzi
limitando I'apporto termico in AC.

= Modalita AC EASY: facilita I'utilizzo della macchina
grazie a parametri predefiniti

Alimentazione Fusibile Corrente di saldatura max.
. .Controllo.preC|so della penetrazmqe tramllttle 230V A 200 A (AC)
;Elnpostamone della frequenza AC (impulsi fino a 200 1 ph, 50/60 Hz 160 A (DC)
z
) Intervallo corrente Intervallo corrente Intervallo corrente MMA
= Puntatura SPOT TIG TIG
= Innesco Lift o HF 10-200 A 10-160 A 10-160 A
= Gestione del pulsante 2T / 4T / 4T LOG Ciclo di lavoro (t° ambiente di 40°C)
= Memorizzazione di 30 programmi per processo TIG TIG MMA
i . 200 A/18 V a20% 160 A/16.4 V a 20% 160 A/26.4 V a 20%
= Compatibile con torce con doppio pulsante 115 A/16.4 V a 60% 90 A/13.6 V a 60% 90 A/23.6 V a 60%
0, 0, 0,
= Il dispositivo VRD (Voltage Reduction Device) pud S0A/136Va100% 70AN28Valons  70A228Yal00%
essere attivato per ridurre la tensione d’uscita a vuoto Dimensioni L x I x h 24x43x35¢cm Peso 12.5kg
a3oVv Classe di protezione IP21 Tensione 64V
. L . i Norme IEC 60974-1/3/10A @ vuoto (<30 VVRD On)
Garanzia Scheda tecnica Processo MMA e MMA Pulsato fino a 160 A.

2 anni.

PROTIG 200 AC/DC + accessori
Torcia TIG26DB con doppio pulsante - 4 m + Cofanetto consumabili, 068742
Porta elettrodo 200 A - 2 m + Cavo massa 200 A - 2 m, 25 mm?

Pre-gas
@ Rampa di salita (Upslop)

Rampa di discesa (Downslop)

Corrente fredda (TIG DC)

Frequenza di pulsazione (TIG DC)

Regolazione della bilancia (TIG AC)

) Frequenza della corrente di saldatura (TIG AC)

Post-Gas

1000 > 2 000 €IVA 37
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TIG AC/DC
200 A - 1ph

PROTIG AC/DC monofase

PROTIG201AC/DC P2 AL ER o 3 [

PROTIG 201LAC/DC
"

| PROTIG 201 sono generatori TIG monofase, dotati di un
pannello di controllo avanzato con tutte le funzioni necessarie
per la saldatura TIG AC/DC. La modalita AC Easy garantisce
un risultato di alta qualita, anche senza una pratica quotidiana
di saldatura su alluminio. La versione 201L incorpora un’unita
di raffreddamento per evitare il surriscaldamento delle torce
raffreddate a liquido durante la saldatura intensiva.

Corrente di saldatura da 10 a 200 A (TIG AC), da 10 a 160 A

ratteristich 201 AC/IDC FV 201L AC/DC
(TIG DC) Caratteristiche
. ) ) ] Alimentazi 230V 110V 230V
Modalita DC pulsata: permette di assemblare i pezzi imentazione 1 ph, 50/60 Hz 1 ph, 50/60 Hz 1 ph, 50/60 Hz
limitando 'aumento di temperatura Fusibile 13A 20 A 13A
Modalita AC EASY: facilita I'utilizzo della macchina grazie ai : 200 A (AC) 200 A (AC)
parametri predefiniti in AC Corrente di saldatura max. 160 A (DC) 160A 160 A (DC)
Controllo preciso della penetrazione tramite impostazione TIG 10-200 A 10-160 A 10-200 A
della frequenza AC (impulsi fino a 200 Hz) Intervallo corrente TIG 10-160 A 10-160 A 10-160 A
Puntatura SPOT MMA 10-160 A 10-110 A 10-160 A
Innesco Lift o HF Imax 200Aa13% 160 A a20% 200Aa13%
i AC 9 90A/136V 105A/142V 90A/136V
Unita di raffreddamento Gestione del pulsante 2T / 4T / 4T LOG Tl  a60% ey A ey
integrata Comando a distanza opzionale (interruttore a pedale o a100% 80A/132 S0 A/ 144 80A/13.2
comando manua|e) Imax 160 A a25% 160 A a 25% 160 A a 25%
Ciclo di lavoro TIGEY  a60% 100A/14V 120A/148V 100A/14V
Memorizzazione di 50 programmi per processo (t° ambiente di 40°C) ° :
) L ) a100% 95A/138V 100A/14V 95A/13.8V
Ly Compatibile con torce con doppio pulsante, con | YT PR P
— — potenziometro e Up & Down max assk adch assh
MADE IN FRANCE H'_ ) . . . ) R MMA a60% 100A/24V 90A/236V 100A/24V
e Il dispositivo VRD (Voltage Reduction Device) puo essere . 05 A /23,8 85 A/234V 95 A/23.8YV
’ : ) attivato per ridurre la tensione d’uscita a vuoto a 30 V a100% 5 : 5 : 5 ’
Garanzia  Scheda tecnica _ Tensione a vuoto 70V (<30 V VRD On) 70V (<30 V VRD On)
2 anni. Processo MMA e MMA Pulsato fino a 160 A. : :
Classe di protezione IP 21 IP 21
Dimensioni L x I x h 24 x41x36 cm 24 x 43 x50 cm
Peso 15kg 20.5kg
Norme IEC 60974-1/3/10 A IEC 60974-1/2/3/10 A
Pre-gas
Potenza di raffreddamento 400 W
@ Rampa di salita (Upslop) Pressione massima 0.6 MPa (87 Psi)
Capacita serbatoio 1.25L (0.27 gal US)
‘ Rampa di discesa (Downslop)
''''' Codice per fare I'ordine
@ Corrente fredda (TIG DC) PROTIG 201 AC/DC FV + accessori
Torcia TIG con doppio pulsante SR26DB - 4 m + Cofanetto consumabili, 063945
Porta elettrodo 200 A - 2 m + Cavo massa 200 A - 2 m, 25 mm?
) F di pulsazi TIG DC
\) requenza di pulsazione ( ) PROTIG 201 AC/DC FV - senza accessori 061828
B dell di sald (TIG AC) 1000>2000€
requenza aella corrente di saldatura . ’ . IVA esc.
\) Regolazione del bilanciatore (TIG AC) Codice per fare I'ordine
PROTIG 201L AC/DC + accessori
@ Post-Gas Torcia TIG con doppio pulsante SR20DB - 4 m + Scatola consumabili, 063952
Porta elettrodo 200 A - 2 m + Cavo massa 200 A - 2 m, 25 mm?
PROTIG 201L AC/DC - senza accessori 062610

38 www.gys.fr

www.gys.fr 39



TIG AC/DC
250 A - 3ph TIG 250 AC/DC trifase

TIG 250 AC/DCFV AERED E

Il TIG 250 AC/DC ha un ciclo di lavoro di 250 A al 60% e
di 200 A al 100% (in AC e DC), che ne consente I'utilizzo
continuo per lavori pesanti. L’elettronica non € ventilata ed &
raffreddata da un innovativo sistema a piastre d’acqua che
offre il duplice vantaggio di un elevato ciclo di lavoro e della
protezione dell’elettronica dalle condizioni difficili del’ambiente
industriale.

= Corrente di saldatura da 10 a 250 A (TIG AC), da 5 a | " 4 .'_',m. Vems ‘
250 A (TIG DC)

= Modalita DC pulsata: permette di assemblare i pezzi
limitando I'apporto termico (pulsazioni fino a 2.5 kHz).

N
I s .
IR » Modalita AC pulsata: controllo preciso della
NN .
l S§§§§§ penetrazione in base allimpostazione della frequenza Altre o Caratteristiche
o™ . .o
Ao g\g\‘\\ﬁgs AC (impulsi fino a 2 Hz) caratteristiche Alimentazione Fusibile Corrente di saldatura max.
SRR
NN + Puntature SPOT 3h, S060H 16 250400
R - q q : - pn, z
>§§§S§ = Modalita SYNERGICA (calcolo automatico dei = Visualizzazione di corrente/tensione Intervallo corrente Intervallo corrente
\‘\:§§ parametri di saldatura ottimali) durante la saldatura per DMOS TG e Intervallo corrente MMA
Unita di 3 = Modalita Connect 5 per commandare il generatore a . Colmpatibile con torcia con doppio 10-250 A 5950 A 10-250 A
i ulsante e con potenziometro
raffreddamento partire da una console o PLC P P Ciclo di lavoro (t ambiente di 40°C)
integrata « Innesco Lift o HF = Comando a distanza opzionale MMA
. (interruttore a pedale o comando TG TG 250 A/30 V & 40%
= Gestione del pulsante 2T / 4T / 4T LOG manuale) 250 A/20 V a 60% 250 A/20 V a 60% 930 A/29.2 V 2 60%
. . . . 200 A/18 V a 100% 200 A/18 V a 100% 200 A/28.Va 100%
= lLa struttura in alluminio Iavprato impedisce la » Memorizzazione di 100 programmi
deformazione e permette 'imbracatura per processo Dimensioni L x I xh 48x80x 75 cm Peso 58 kg
MADE IN FRANCE A « Tecnologia “Fanless” (senza ventilazione). « Tastiera bloccabile per evitare errori di Classe di protezione P23 Tensione ..,
E, drd funzionamento Norme IEC 60974-1/2/3/10 A avuoto
Gza;”nzi'a Scheda tecnica « 3 aiuti alla la saldatura MMA: Potenza - _
. Hot Sltal;.tl (reggjatp"?)’kArc Force di raffreddamento Pressione massima  Capacita serbatoio
regolabile) e Antistickin
(reg ) 9 1420 W 0.2 MPa (29 Psi) 55 L (1.45 gal US)
= Modalita MMA fino a 250 A
» Lettura rapida dei parametri definiti
Interfaccia intuitiva e muttiingue con un chiaro display « Carrozzeria rinforzata Codice per fare I'ordine
a colori da 5,7» e 2 rotelle di navigazione. Classe di protezione IP23 per TIG 250 AC/DC - senza accessori 012004
Il saldatore puo accedere facilmente ai diversi menu e ambienti umidi
definire i propri parametri:
- Pre-Gas
- Corrente d’innesco
- Ascesa della corrente
- Corrente fredda
- Tempo di impulso
- Frequenza degli impulsi
- Evanescenza
- Corrente di arresto
- Post-Gas
- Percentuale di decapaggio
- Frequenza AC
= EiE,
3000>5000€
40 www.gys.fr 41
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7. A~ .
110 230 1
L/DB/P voLrs voLTs PHASE

Il TITANIUM 230 AC/DC FV & un generatore di saldatura TIG
monofase AC/DC. Intelligente e connesso, offre un controllo
dell’arco estremamente preciso e prestazioni di saldatura
industriali fino a 230 A grazie al correttore di fattore di potenza
integrato.

230AC/DC

» Corrente di saldatura da 3 a 230 A (TIG AC), da5a 230 A
(TIG DC)

= Modalita Wizard (innovazione GYS): puntatura e saldatura TIG
di parti in alluminio, acciaio, acciaio inox e rame con o senza
metallo d’apporto

= Modalita DC pulsata: permette di assemblare i pezzi limitando
I'apporto termico (pulsazioni fino a 2.5 kHz).

» Modalita DC FastPulse: permette di mantenere le proprieta di

Exh‘\ costrizione dell’'arco della modalita pulsata a frequenze sonore
] . .. . T . . . g
§3§33 confortevoli o addirittura inudibili per il saldatore (impulsi fino a
RN 20 kHz)
[N
S‘s‘-és = Modalita AC pulsata: controllo preciso della penetrazione in
=~ ) . R .o
! \'S base allimpostazione della frequenza AC (impulsi fino a 500 Hz)

= Modalita AC Mix: corrente alternata AC e DC per aumentare la
velocita di saldatura nell’accopiamento di perni in alluminio.

Unita di » Puntatura SPOT / Multi SPOT: puntatura tradizionale.

raffreddamento 7 ! - . .
in opzione La modalita Multi consente di impostare il tempo tra due punti.
rif. 070820 = Puntatura TACK / Multi TACK: ultrapreciso e senza ossidazione
per ridurre il rischio di deformazione. La modalita Multi consente
di impostare il tempo tra due punti.
» La modalita E-TIG garantisce al saldatore il rispetto della
| |

potenza di saldatura indipendentemente dalla posizione della
torcia rispetto al pezzo (controllo dell’energia di saldatura).

MADE IN FRANCE

Garanzia  Scheda tecnica
2 anni.

Interfaccia a colori ultra-intuitiva da 5 pollici

Nome utilizzatore / tracciabilita Misura di Tensione, Corrente

e Energia

Accesso al menu Generale
(Impostazioni utente, Sistema,

Blocco, Tracciabilita, ecc.) Memorizzazione e richiamo dei job

Parametri del processo in corso Regolazioni del ciclo di saldatura

Manopole di navigazione
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Altre
caratteristiche

Modalita SYNERGICA (calcolo
automatico dei parametri di saldatura
ottimali)

Apporto energetico misurato con
precisione

Tracciabilita di tutti i cordoni di
saldatura secondo la norma EN 3834

Modalita di calibrazione degli
accessori di saldatura (affina il calcolo
dell’energia)

Puo essere collegato tramite un kit
opzionale per I'utilizzo su un robot

Modalita utente per condividere il
prodotto con piu utenti

Backup dei JOB dell'utente e della
configurazione della macchina con
una chiavetta USB

Compatibile con torce con doppio
pulsante, con potenziometro e Up &
Down

Aggiornamento completo della
macchina e della sinergia tramite
chiavetta USB

Comando a distanza opzionale
(interruttore a pedale o comando
manuale)

Memorizzazione di 500 programmi.

Funzioni MMA / MMA AC e MMA
Pulsato

Classe di protezione IP23 per
ambienti umidi

TITANIUM monofase

Alimentazione Fusibile Corrente di saldatura max.
110/230 V 16 A(230V) 230 A (230 V)

1 ph, 50/60 Hz 32A(110V) 140 A (110V)

Intervallo corrente Intervallo corrente

Intervallo corrente MMA

TIG TIG

3-230A (230 V) 5-230 A (230 V) 5-230 A (230 V)
3-140A (110 V) 5-140 A (110V) 5-140 A (110V)
Ciclo di lavoro (t° ambiente di 40°C)

TIG Ll (230 V) TIG &Y (230 V) MMA (230 V)

190 A/17.6 V a 60% 190 A/17.6 V a 60% 160 A/26.4 V a 60%
160 A/16.4 V a 100% 160 A/16.4 V a 100% 130 A/25.2 V a 100%
DimensioniL x1xh 49 x26 x 44 cm Peso 22 kg
Classe di protezione 1P23 Tensione 55V
Norme IEC 60974-1/3/10 A avuoto

TITANIUM 230 AC/DC FV + accessori

Torcia TIG con doppio pulsante SR26DB - 8 m + Scatola consumabili + 075924

Cavo massa 250 A - 4 m, 25 mm2

TITANIUM 230 AC/DC FV - senza accessori

3000 >5000¢€

IVA esc.

061996

«WIZARD ALU ha reinventato la
saldatura TIG ALU rendendola
accessibile a qualsiasi utente,
anche ai principianti»

Per saperne di pit

43



TIG AC/DC
400 A - 3ph

SALLLLLLLLL IS
LILLLILLLLLIS
C SALLLLLIIS
LIS LSS

LI
LIS

Unita di
raffreddamento
in opzione

rif. 013537

L] L]
MADE IN FRANCE

Garanzia
2 anni.

TITANIUM 400 AC/DC 2T

Scheda tecnica

7. A 500
400 3
L/DB/P vouTs PHASES

TITANIUM 400, il nuovo maestro della saldatura TIG AC e DC
con alimentazione trifase. Il beneficio di un’ellettronica di ultima
generazione e di una gestione interamente digitale. Due elementi
indispensabili per garantire una qualita di saldatura e una produttivita
incomparabili.

» Corrente di saldatura da 5 a 400 A (TIG AC), da 3 a 400 A (TIG
DC)

» Modalita Wizard (innovazione GYS): puntatura e saldatura
TIG di parti in alluminio, acciaio, acciaio inox e rame con o
senza metallo d’apporto

= Modalita DC pulsata: permette di assemblare i pezzi limitando
I'apporto termico (pulsazioni fino a 2.5 kHz).

» Modalita DC FastPulse: permette di mantenere le proprieta di
costrizione dell’arco della modalita pulsata a frequenze sonore
confortevoli o addirittura inudibili per il saldatore (impulsi fino a
20 kHz)

= Modalita AC pulsata: controllo preciso della penetrazione in
base allimpostazione della frequenza AC (impulsi fino a 500 Hz)

= Modalita AC Mix: corrente alternata AC e DC per aumentare la
velocita di saldatura nell’accopiamento di perni in alluminio.

» Puntatura SPOT / Multi SPOT: puntatura tradizionale.
La modalita Multi consente di impostare il tempo tra due punti.

= Puntatura TACK / Multi TACK: ultrapreciso e senza ossidazione
per ridurre il rischio di deformazione. La modalita Multi consente
di impostare il tempo tra due punti.

» La modalita E-TIG garantisce al saldatore il rispetto della
potenza di saldatura indipendentemente dalla posizione della
torcia rispetto al pezzo (controllo dell’energia di saldatura).

= Innesco Lift o HF

Interfaccia a colori ultra-intuitiva da 5 pollici

Nome utilizzatore / tracciabilita

Accesso al menu Generale
(Impostazioni utente, Sistema, Bloc-
co, Tracciabilita, ecc.)

Parametri del processo in corso
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Misura di Tensione, Corrente e
Energia

Memorizzazione e richiamo dei job

Regolazioni del ciclo di saldatura

Manopole di navigazione

Altre
caratteristiche

= Modalita SYNERGICA (calcolo
automatico dei parametri di saldatura
ottimali)

= Apporto energetico misurato con
precisione

= Tracciabilita di tutti i cordoni di saldatura
secondo la norma EN 3834

= Modalita di calibrazione degli accessori di
saldatura (affina il calcolo dell’energia)

= Puo essere collegato tramite un bridge
opzionale per I'utilizzo su un robot

= Possibilita di convertire il generatore in
uno smagnetizzatore Degauss

= Modalita utente per condividere il prodotto
con piu utenti

» Backup dei JOB dell'utente e della
configurazione della macchina con una
chiavetta USB

= Compatibile con torce con doppio
pulsante, con potenziometro e Up & Down

= Aggiornamento completo della macchina
e della sinergia tramite chiavetta USB

» Comando a distanza opzionale
(interruttore a pedale o comando
manuale)

= Memorizzazione di 500 programmi.
» Funzioni MMA / MMA AC e MMA Pulsato

» Classe di protezione IP23 per ambienti
umidi

Caratteristiche

TITANIUM trifase

o —

—

Alimentazione Fusibile Corrente di saldatura max.
400V 2A 400 A (AC)
3 ph, 50/60 Hz 400 A (DC)

Intervallo corrente Intervallo corrente

Intervallo corrente MMA

TIG TIG

5-400 A 3-400 A 5-400 A

Ciclo di lavoro (t° ambiente di 40°C)

TIG TIG MMA

400 A/26 V a 60% 400 A/26 VV a 60% 400 A/36 V a 60%
360 A/24.4V al 100% 360 A/24.4V al 100% 360 A/34.4 V al 100%
DimensioniL xIxh 68 x 30 x 54 cm Peso 43 kg
Classe di protezione P23 Tensione 85V
Norme IEC 60974-1/3/10A @ Vvuoto

Codice per fare I'ordine

TITANIUM 400 AC/DC - senza accessori

013568

INNOVATION

«WIZARD ALU ha reinventato la
saldatura TIG ALU rendendola
accessibile a qualsiasi utente,
anche ai principianti»

Per sapeme di pit

> 5000 € IVA esc. 45




Pack TIG Pack TIG

PROTIG / TIG TITANIUM

Pack PROTIG 221 DC FV Pack TIG 250 AC/DC

) T

Torcia TIG GRIP

Torcia TIG GRIP

Torcia TIG a lamella Cavodimassa250 A Unita di raffreddamento Carrello diable Torcia TIG a lamella Cavo di massa 250 A Carrello
Pﬂgglgv 8m Doppio pulsante - 8 m 4m/ 25 mme WCU 0.5KW A 10m3 XL TA{S/DC SR18L-8m SR18LDB-4m 4m/25 mme
221 043794 039490 076341 250 045378 046092 043794 040960
1 072749 L] SR26L (046184) L] 1 035430 . . . .
2 (072763 L] SR26 DB (046177) L] 2 012301 L] L] L] L]
3 072770 . SR20L (046153) . . .
4 072787 ] SR20 DB (046146) L] L] u > 5000 € IVA
esc.
1000 >2000€
IVA esc.
Pack TITANIUM 230 AC/DC
Pack TIG 300 DC =
' o lllrgl e
A & e
‘e ) AN
Ve A T ] e e G Cavo dimassa250 A Unita di raffreddamento Carrello diable
orcia TIG a lamella orcia 4m/ 25 mme KOOLWELD 1 10m3 XL
Torcia TIG a lamella Torcia TIG GRIP Cavo di massa 250 A Unita di raffreddamento = Carrello diable 230 AC/DC 8m Doppio pulsante - 8 m m mm m
ppio P 043794 070820 076341
TIG 300 DC 8m Doppio pulsante - 8 m 4m/25mm? WCU 1KW B 10me XL [ i
043794 032217 076341 1 076976 . SR26L (046184) "
1 012325 L] SR26L (046184) . 2 076983 L] SR26L (046184) L] u
3 012349 . SR26 DB (046177) . 4 076990 . SR20L (046153) . .
4 012356 . SR26 DB (046177) . . 5 077003 . SR20L (046153) . . .
6 012370 L] SR20 DB (046146) ] . . 7 077041 = SR20DB (046146) L] L] L]
7 012509 L] SR20 DB (038202) . . .
3000>5000€
IVA esc.
2000>3000€ 3000 >5000€
IVA esc. IVA esc.
Pack TITANIUM 400 AC/DC
Pack PROTIG 201 AC/DC
r -« \ = — o
Torcia a lamella Torcia con doppio pulsante Cavo di massa 600 A Unita di raffreddamento Carrello 10m* T/M
Torcia TIG a lamella  Torcia TIG a lamella| Cavo di massa 250 A Porta-elettrodo Carrell TITANIUM ABITIG 450W - 8 m ABITIG 450W - 8 m 4m/70 mm2 WGCU 1KW C arrefio 10m
PROTIG PROTIG SR26L-8m SR20L-8m 4m/25mm2  200A-4m/25 mm? anelo 400 AC/DC
201 ACDCEV | 201 AC/DC L 037359 037366 043831 013537 037328
046184 046153 043794 043855 076341 | 041257
1 014763 L] . n " N
1 066342 = = - - " 2 062047 = = - - "
2 066359 ] " ] " n
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2000 >3000€

IVA esc.

> 5000 € IVA esc.
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Generatori TIG DC e AC/DC

Corrente di saldatura (A) Modalita di saldatura TIG B
o g
= Unita di
Tensione S raffreddamento
50 100 150, 200 250 300 400 rete 2 integrata opzione P23 Peso
Bl oG 16100 20 75ig
el A 0V oz
il
PROTIG 201 DC FV 230V 1ov 0k
180 ALY 230V g
[ N |
PROTIG 221 DC FV 230V 1ov .
180 JRRLM] 230V - 9
. . TIG 300 DC 300 230V n n 20 kg
[ N |
TITAN 231 DC FV 230V 1oV
140 JRAIRY 230V L] ] s 16.5kg
il oV - SRR
[ aoAC
PROTIG 200 AC/DC = DC200AC 230V 125 kg
PROTIG 201 AC/DC FV 110V
i 280V 154
[ aoAC
i PROTIG 201L AC/DC = Dczoo AC 230V . 205kg
TITANIUM 230 AC/DC FV 1oV
s 230V " o L

| Ciclo di lavoro al 60% (40°C)

48 www.gys.fr

SMART INVERTER TECHNOLOGY

s ] 5 tipi di assemblaggio:
Spessore: 0.5a5mm ———— _ = | - Testa a Testa (BW)
¢ Epaisseu - Giunti d’angolo (FW)
- Angolo interno (BP)
- Angolo esterno
- Giunzione di fili testa a testa

WIZARD ALU, un metodo brevettato e sviluppato
per saldatori industriali

Saldare a punti e saldare un pezzo di alluminio in TIG senza metallo d’apporto € una sfida quotidiana affrontata dai
saldatori di tutto il mondo.

GYS ha sviluppato una soluzione unica e brevettata sul mercato: la modalita WIZARD ALU.

Questa modalita di puntatura e saldatura & stata sviluppata dagli ingegneri GYS per semplificare la saldatura
dell’alluminio e renderla accessibile a tutti. Con o senza metallo d’apporto, questa caratteristica, integrata nella
gamma TITANIUM, garantisce un tempo di puntatura inferiore a un secondo. Questa modalita & disponibile anche
per la puntatura e la saldatura di tutti i tipi di materiali: acciaio, acciaio inox, alluminio e rame.

Wizard ALU Wizard INOX Wizard ACCIAIO Wizard RAME

Produttivita
Riduce al minimo la Nessuna ossidazione Qualita della saldatura Ideale per
porosita Nessuna azione di ripresa Cordone senza ossidazione la giuntura dei fili
Versatilita del saldatore Facile da saldare Modalita sinergica (0.5a2.2mm)
Nessuna fessurazione

Disponibile solo sulle saldatrici della gamma GYS TITANIUM.

www.gys.fr
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MULTIPEARL
p.52

MULTIWELD
p.54

KRONOS
p.58

NEOMIG-i
p.64

R-
Trainafilo separati
p.66
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Inverter Multiprocesso Synergico MULTIPEARL monofase 200 A

Multi-proccesso 4 in 1

I MULTIPEARL sono generatori multiprocesso 4 in 1 in grado
di eseguire saldature MIG/MAG (con o senza gas), TIG DC con
— — innesco Lift e MMA ad alta precisione. Dispongono di 9 sinergie di
MADE IN FRANCE saldatura per facilitare I'utilizzo e garantire 'assemblaggio di lamiere
di spessore fino a 6 mm in tutte le posizioni.

= Corrente di saldatura fino a 200 A

= Disponibili in versione compatta o su carrello con area di

stoccaggio. 210-2 210-4 XL 211-4
= Modalita di saldatura manuale o sinergica per una facile Alimentazione 230V 1oV
regolazione dei parametri di saldatura 1 ph, 50/60 Hz 1 ph, 50/60 Hz
= Compatibile con diametri di filo da 0,6 mm a 1 mm, a seconda Fusibile 16A 32A
dell’applicazione MIG/MAG 20-150 A
= Gestione del pulsante 2T e 4T Intervallo corrente TIG 20-200 A 20-160 A
! = Adatti per la saldatura di acciaio, acciaio inox e alluminio MMA 20-130A
, o . . . , Imax 200 A a 20% 150 A a 22%
= Semplice cambio di polarita per I'utilizzo di filo animato senza MIG
’ gas MAG a60% 130A/205V 100A/19.0V Idem
| - T - L . a100% 110A/195V 90A/185V MULTIPEARL 210-2
| = MMA: Salda tutti gli elettrodi rutilici, basici, acciaio inox e ghisa -
(fino a @ 5 mm) Imax 200 A a22% 160 A a 20%
% - . Cido dilavoro. TG a60%  135A/154V 115 A/146V
= 3 aiuti alla la saldatura MMA: Hot Start (regolabile), Arc Force (t* ambiente di 40°C)
(regolabile) e Antisticking (Anti-incollaggio) al%  115A/146V 100A/14.0V
. . . . L | 200Aa18% 130 Aa22%
= Alimentazione monofase Flexible Voltage (Voltaggio Flessibile) mex
da 85 a 265 V con tecnologia PFC integrata per un migliore MMA ab0%  110A/244V 90A/236V
3 modelli funzionamento della rete a100% 90A/236V 75A/23.0V
disponibili s .
Traingli velocita 1-15m/min
rainafiio
(+)) 2 rulli (1 motorizzato) 4 rulli (2 motorizzati)
Bobine supportate @ 100-200 mm 200-300 mm
Acciaio 0.6-1mm
Diamero dal i Inox 0.8-1mm
- lametro ael 1o
Modalita MMA Alluminio 0.8-1mm
IRC Filo animato 09-1.2mm
Classe di protezione IP 21
Modalita sinergica MIG/MAG: Dimensioni L x I x h 25x45x35cm 27.5x 55 x 44 cm 41x73x77cm
Calcolo automatico della velocita del filo Peso 16 kg 20 kg 27 kg
e della tensione
o | 0.6/0.8- A 0.6/0.8-B
Attrezzatura di serie Rulli . o . L
H 5 |D [:I ‘ acciaio, acciaio inox acciaio, acciaio inox
Posizione Materiale del filo [ -
di saldatura Diametro del filo
Modalita TIG
- MULTIPEARL 210-2 + accessori
orcia 250A - 3 m + porta elettrodo 2m - cavo massa 2,5m
TIG Torcia TOPARC MIG 250A lettrod 065093
Gestione della torcia MULTIPEARL 210-4XL + accessofi 065109
Torcia TOPARC MIG 250A - 3 m + porta elettrodo 2m - cavo massa 2,5m
Dinamica dell’arco :
MULTIPEARL 211-4 + accessori 065116
Torcia TOPARC MIG 250A - 3 m + porta elettrodo 2m - cavo massa 2,5m Garanzia

2 anni.

Spessore da saldare

1000 > 2000 €
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Multi-processo 3-in-1

5 modelli disponibili

MIG-MAG inverter

180A 180M-C Compatto
200M-C Compatto
200 A
200M Con ruote
FV220M-C  Compatto
220A
FV 220M Con ruote

Tensione di saldatura

54 www.gys.fr

I MULTIWELD, alimentati in monofase, sono generatori
multiprocesso 2 in 1 in grado di eseguire saldature MIG/MAG
(con o senza gas) e MMA fino a 220 A. Questi 5 generatori sono
disponibili in versione compatta e carrellate. La tecnologia dei
transistor IGBT offre eccellenti caratteristiche di arco e affidabilita.

= Corrente di saldatura fino a 220 A

= Disponibile in versione compatta o carrellata con area di
stoccaggio

= Interfaccia con display digitale per impostazioni semplici e
precise

= Compatibile con diametri di filo da 0,6 mm a 1,2 mm, a
seconda dell’applicazione e del modello di macchina

= Adatto per la saldatura di acciaio, acciaio inossidabile
e alluminio

» Semplice cambio di polarita per 'utilizzo di filo animato
senza gas

= Regolazione manuale della dinamica dell’arco (self)

= MMA: Salda tutti gli elettrodi rutilici, basici, acciaio inox e
ghisa (fino a @ 5 mm a seconda del modello di macchina)

= 1 aiuto per la saldatura MMA: Antisticking (Anti-incollaggio)
abilitato per impostazione predefinita

= Presa preinstallata (36 V CA - 4,2 A) per il riscaldatore
di gas per la saldatura con CO2 puro.

= [P 23 - consente 'uso all’aperto (a seconda del modello di
macchina)

Scelta del processo di saldatura

Gestione del pulsante 2T e 4T
(a seconda del modello)

~ Dinamica dell’arco

MIG/MAG: Velocita di avanzamento del filo
MMA: Intensita di saldatura

MULTIWELD monofase 180 » 220 A

180M-C 200M-C 200M FV 220M-C / FV 220M
Alimentazione 230V 230V 230V 110V
1 ph, 50/60 Hz 1 ph, 50/60 Hz 1 ph, 50/60 Hz 1 ph, 50/60 Hz
Fusibile 16A 16A 16 A 32A
MIG/MAG 30-180 A 30-200 A 30-220 A 30-140 A
Intervallo corrente
MMA 20-150 A 30-180 A 30-200 A 30-120A
Imax 180 A a20% 200 A a15% 220 A a 20% 140 A a 30%
m,IAGG a60% 110A/19.5V 115A/19.7V 160A/22V 110A/195V
Ciclo di lavoro a100% 90A/185V 90A/185V 120A/20V 90A/185V
(t* ambiente di 40°C) Imax, 150 Aa20% 180 Aa 15% 200 A a 20% 120 A a 30%
MMA a60% 100A/24V 104A/242V 140A/256V 100A/24V
a100% 80A/232V 80A/232V 100A/24V 80A/232V
velocita 3-10 m/min 2-13 m/min 2-15m/min 2-11 m/min
Trainafilo
Q) | 4 rulli (2 motorizzati) 4 rulli (2 motorizzati) 4 rulli (2 motorizzati)
Bobine supportate @ 200-300 mm 200-300 mm 200-300 mm
Acciaio 0.6-0.8mm 0.6-1mm 0.6-1mm
Inox 0.8 mm 0.8-1mm 0.8-1mm
Diametro del filo
Alluminio 0.8-1mm 0.8-1mm 0.8-1mm
Filo animato 0.6-0.9mm 0.9 mm 0.9-1.2mm
Elettrodi saldabili @ 1.6-32mm 1.6-4mm 1.6-5mm 1.6-32mm
Classe di protezione IP 21 IP 23 IP 21 IP23
FV 220M-C FV 220M
Dimensioni L x I x h
55x 25 x 44 cm 58 x52x32cm 77 x79 x 47 cm 58 x 52 x 34 cm 77 x79 x 47
Peso 17 kg 26 kg 34 kg 24 kg 32kg
o . ‘ 0.8/0.9-A 0.8/1.0-A 0.8/1.0-A
Attrezzatura di serie Rulli ‘

acciaio, acciaio inox

acciaio, acciaio inox

MULTIWELD 180M-C + accessori

Torcia TOPARC MIG 150A - 3 m + porta elettrodo 2m - cavo massa 2m 078727
MULTIWELD 200M-C + accessori 066588
Torcia TOPARC MIG 250A - 3 m + porta elettrodo 2m - cavo massa 2m

MULTIWELD 200M + accessori 066595
Torcia TOPARC MIG 250A - 3 m + porta elettrodo 2m - cavo massa 2m

MULTIWELD FV 220M-C + accessori 065499
Torcia TOPARC MIG 250A - 3 m + porta elettrodo 2m - cavo massa 2,5m

MULTIWELD FV 220M + accessori 065482

Torcia TOPARC MIG 250A - 3 m + porta elettrodo 2m - cavo massa 2,5m

1000 > 2000 €

IVA esc.

acciaio, acciaio inox

Garanzia
2 anni.
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Multi-processo 3-in-1

5 modelli disponibili

250T-C
250 A
250T

320T-C
320A
320T

400A 420T

MIG-MAG inverter

Compatto
Con ruote
Compatto
Con ruote

Con ruote

Tensione di saldatura
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G °3°
Gougeage voLTs PHASES

400T

| MULTIWELD, alimentati in tre fasi, sono molto efficienti
per la produzione di parti metalliche non legate e altamente
legate che richiedono elevate prestazioni di saldatura.
Macchine versatili che permettono di utilizzare 2 processi
di saldatura MIG-MAG (con o senza gas) e MMA fino a
400 A. La tecnologia dei transistor IGBT offre eccellenti
caratteristiche di arco e affidabilita.

= Corrente di saldatura fino a 400 A

= Disponibile in versione compatta (C) o carrellata con
area di stoccaggio

= Interfaccia con display digitale per impostazioni
semplici e precise

= Compatibile con diametri di filo da 0,6 mm a 1,6 mm, a
seconda dell’applicazione

= Adatto per la saldatura di acciaio, acciaio inossidabile
e alluminio

= Semplice cambio di polarita per I'utilizzo di filo animato
senza gas

= Impostazione post-gas: 0, 0,5 0 1 secondo (solo per il
modello 400T)

= Regolazione manuale della dinamica dell’arco

= MMA: Salda gli elettrodi rutilici, basici, acciaio inox
e ghisa (fino a @ 6 mm)

= 1 aiuto per la saldatura MMA: Antisticking (Anti-
incollaggio) abilitato per impostazione predefinita

» Presa preinstallata (36 V CA - 4,2 A) per il riscaldatore
di gas per la saldatura con CO2 puro.

Dinamica dell’arco

MIG/MAG: Velocita di avanzamento del filo
MMA: Intensita di saldatura

Scelta del processo di saldatura

MULTIWELD trifase 250 -> 400 A

250T-C 250T 320T-C ‘ 320T 400T
Alimentazione 400V 400V 400V
3 ph, 50/60 Hz 3 ph, 50/60 Hz 3 ph, 50/60 Hz
Fusibile 16A 16 A 32A
MIG/MAG 40-250 A 40-320 A
Intervallo corrente 40-400 A
MMA 40-220 A 40-250 A 40-300 A
Imax 250 A a20% 250 A a 30% 320 A a20% 320 A a30% 400Aa35%
MEG a60% 170A/225V 200A/24V 200A/24V 240A/26V 300A/29V
Ciclo di lavoro a100% 130A/20.5V 180A/23V 160A/22V 200A/24V 240A/26V
(t* ambiente di 40°C) Imax 220 A a 20% 250 A a 30% 300 A a20% 300 A a30% 400Aa35%
MMA a60% 150A/26V 200A/28V 180A/27.2V 220A/288V 300A/32V
a100% 120A/24.8V 180A/27.2V 140A/25.6V 180A/272V 240A/296V
velocita 2-15m/min 3-18 m/min 3-21 m/min
Trainafilo
('+)) 4 rulli (2 motorizzati) 4 rulli (2 motorizzati) 4 rulli (2 motorizzati)
Bobine supportate @ 200-300 mm 200-300 mm 200-300 mm
Acciaio 0.6-1.2mm 0.6-1.2mm 0.6-1.6mm
Inox 0.8-1.2mm 0.8-1.2mm 0.6-1.6mm
Diametro del filo
Alluminio 0.8-1mm 0.8-1mm 0.8-1.6mm
Filo animato 09-1.2mm 0.9-1.2mm 09-1.2mm
Elettrodi saldabili @ 1.6-5mm 1.6-6mm 1.6-6mm
Classe di protezione IP 21 IP 23 IP 21 IP 21
Dimensioni L x I x h 58 x52x 32 cm 77 x79x 47 cm 65x 52 x 34 cm 77 Xx79x 47 cm 94 x 78 x 38.5 cm
Peso 32kg 40 kg 38 kg 44 kg 63 kg
0.8/1.0-A 0.8/1.0-B 1.012-B
Attrezzatura di serie Rulli - o - S - o
acciaio, acciaio inox acciaio, acciaio inox acciaio, acciaio inox
senza con
accessori accessori
MULTIWELD 250T-C 014572 078659
Torcia MIG25 - 3 m + cavo massa 4 m - 25 mm?
MULTIWELD 250T 031678 078635
MULTIWELD 320T-C 063037 079274 Torcia MIG36 - 4 m + cavo massa 4m
- 35 mm?
MULTIWELD 320T 062467 079250 Garanzia
MULTIWELD 400T 068735 2 anni.

1000 > 2000 €

IVA esc.
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MIG-MAG inverter digitale

250M

Trainafilo integrato

I L]
MADE IN FRANCE

Alimentazione

230V
1 ph, 50/60 Hz

Intervallo corrente

15-250 A

Bobine supportate @

200-300 mm

MIG-MAG

250 A/26.5 V a 20%
150 A/21.5V a 60%
130 A/20.5 V a 100%

DimensioniLx1x h

Classe di protezione

2 B2 7

KRONOS 250M é& una saldatrice ad inverter monofase
multiprocesso. La sua tecnologia di punta garantisce eccellenti

caratteristiche dell’arco per le comuni applicazioni MIG/MAG. Le
sinergie integrate facilitano le regolazioni e riducono gli spruzzi

durante la saldatura.

S

Garanzia Scheda tecnica

2 anni.

Fusibile

1.5 - 20 m/min

Diametro del filo (mm)

Accciaio/ "
Alluminio

250 A/30 V a 15%
150 A/26 V a 60%
120 A/24.8 V a 100%

75x 45 x 80

Corrente di saldatura max.

4 rulli (2 motorizzati)
0.8/1.0 - B (di serie)

Filo

CuSi/CuAl .
animato

250 A/20 V a 20%
150 A/16 V a 60%
130 A/15.2 V a 100%

Corrente di saldatura da 15 a 250 A

Multi processo: MIG/MAG, MMA DC / Pulsato,
TIG DC / Pulsato

Controllo digitale dell’arco con innesco istantaneo

Compatibile con diametri di filo da 0,6 mm a 1,2 mm, a
seconda dell’applicazione

Interfaccia a colori da 3,5 pollici intuitiva e multilingue

Adatto per la saldatura di acciaio, acciaio inox, alluminio
e rame.

Semplice cambio di polarita per I'utilizzo di filo animato
senza gas

MMA: Salda gli elettrodi rutilici e basici (fino a @ 4 mm)

Aggiornamento completo della macchina e della
sinergia tramite chiavetta USB

Trainafilo a 4 rulli con encoder digitale per uno
svolgimento perfetto

Memorizzazione fino a 200 programmi di saldatura

21 sinergie: Acciaio, AIMg, AlSi, CrNi, CuSi.

Dopo aver inserito 3 dati: Diametro del filo,

materiale/gas e spessore da saldare, il prodotto
determina automaticamente le condizioni di

saldatura ottimali.

KRONOS 250M - con accessori
Torcia MIG25 - 3 m + Cavo massa 3 m - 25 mm2
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MIG-MAG inverter digitale

KRONOS trifase 250 - 400 A

> %o
vours pnses

I KRONOS multiprocesso offrono una grande flessibilita nelle
operazioni di saldatura. Queste 4 saldatrici, alimentate in trifase,
sono disponibili con raffreddamento ad aria o a liquido e trainafilo
integrati 0 con configurazione a doppio trainafilo nella versione
Duo. Le sinergie integrate facilitano le regolazioni e riducono gl
spruzzi durante la saldatura.

Trainafilo integrato

= Corrente di saldatura fino a 400 A a seconda del
modello

= Multi processo: MIG/MAG, MMA DC / Pulsato,
TIG DC / Pulsato Altre 2507 ‘ 3207 ‘ 400T Duo ‘ 400T W

= Controllo digitale dell’arco con innesco istantaneo caratteristiche Alimentazione 400V
3 ph, 50/60 Hz
» Compatibile con Qiamgtri difloda 0,6 mma1,2mm, a Fun i i it Fusibile 16 A 32 A
seconda dell’applicazione = Funzione di po_rta ilita, possibilita MIGMAG 15250 A 15920 A 15400 A
. s . di caricare/registrare/trasportare da
. dc'oncettt'odpfﬂo con dOpp'Q trainafilo per Saldar?d2ttlp| o una chiavetta USB i JOBS dell'utente Intervallo corrente MMA | 20-250 A 20-320 A 20-400 A
iametri di filo in successione con un’unica saldatrice ] ; -
e . e la configurazione della macchina - - -
(modello Duo con trainafilo opzionale WF 35) 9 e 20250 A 20-320A 20-400 A
Interfaccia a colori da 3,5 pollici intuitiva e multilingue S LRl a2l A D Ciclo di lavoro 260% 2008 20 00
~ P 9 arco molto stabile (t* ambiente di 40°C) a100% 170 A 190 A 280 A
= 21 sinergie: Acciaio, AIMg, AlSi, CrNi, CuSi. « 2 modalita di visualizzazione: Easy nlegrata i . +WF35 i
= Semplice cambio di polarita per I'utilizzo di filo animato o Expert Trainafilo (50 W) In opzione
senza gas = Visualizzazione di corrente/tensione — : o 4 1ul (2 motorizzati
= MMA: Salda gli elettrodi rutilici e basici (fino a @ 5 mm) durante la saldatura per DMOS Unita di raffreddamento integrata - - " (800 W)
= Aggiornamento completo della macchina e della = 3 aiuti alla la saldatura MMA: Velo'cna di srotolamento 1.5~ 20 m/min
sinergia tramite chiavetta USB Hot Start (regolabile), Arc Force Bobine supportate @ 200-300 mm
L . - (regolabile) e Antisticking (Anti- Acciaio,
4 modelli disponibil MADE IN FRANCE . Trame_mlo a 4 rulli con encoder digitale per uno incollaggio) acciaio inox 0.6-1.2mm
svolgimento perfetto L
250A 2507 o . » Utilizzo su motogeneratori regolabili Diametro del filo Alluminio 0.8-1.2mm
= Memorizzazione fino a 200 programmi di saldatura .
320A 320T . . CuSi/CuAl 0.8-1mm
» Grado di protezione IP23S per
R 400T Duo + trainafilo separato in opzione ambienti umidi Filo animato 0.9-1.6mm
400T W Unita di raffredd to integrat . . A L i ili -
nita di raffreddamento integrata = Sistema di ventilazione a richiesta Elettrodi saldabili @ 1.6-5mm
per ridurre I'aspirazione di polvere. Tensione a vuoto 69V 66V
Interfaccia da 3,5” luminosa e facile da usare = 4 punti di sollevamento per Classe di protezione IP 23S
un’imbracatura facile e un trasporto Dimensioni L x I x h 75x45x 80 cm 90 x 55 x 67 cm |90 x 55 x 81 cm
sicuro Peso 46 kg 55kg 70kg
Misura di Tensione, Corrente e = Area di stoccaggio Attrezzatura di serie Rulli 1.0/1,2 - B - acciaio, acciaio inox

Energia = Supporto per bombole di gas fino a

Regolazioni in corso 10 m3 (50 L) a seconda del modello.

. . o B KRONOS 250T - con accessori 075016
Memorizzazione e richiamo dei job Torcia MIG25 - 3 m + cavo massa 4m - 25 mm2

KRONOS 320T - con accessori

Controllo del flusso di gas =1 cusan@nzr

Parametri del processo in corso Regolazioni del ciclo di saldatura

Torcia MIG36 - 4 m + cavo massa 4 m - 35 mm2 078734
KRONOS 320T - senza accessori 075030
KRONOS 400T Duo - senza accessori 075337
Garanzia Scheda tecnica KRONOS 400T W - senza accessori 075511
2 anni.
Manopola di navigazione/impostazione
2000>4000€
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MIG-MAG inverter digitale

> 0%
vours pnses

I KRONOS 400 con trainafilo separato sono generatori trifase
multiprocesso. La loro tecnologia digitale di punta e il ciclo di
lavoro al 100% assicurano eccellenti caratteristiche d’arco per
le applicazioni MIG/MAG in produzione. Le sinergie integrate
facilitano le regolazioni e riducono gli spruzzi durante la saldatura.

Trainafilo separato

= Corrente di saldatura fino a 400 A

= Multi processo: MIG/MAG, MMA DC / Pulsato,
TIG DC / Pulsato

KRONOS trifase 400 A

Altre 400T G ‘ 400T GW ‘ 400T Duo WF 35
= Disponibile in versione raffreddata a liquido per la T
massima produttivita (modello 400T GW) caratteristiche Alimentazione 400V 48V DC
3 ph, 50/60 Hz
= Controllo digitale del'arco con innesco istantaneo o g i i Fusibile 32 A
I . R unzione di portabilita, possibilita
= Compatibili c,on d{ame.trl difloda 0,6 mma 1,2 mm, a di caricare/registrare/trasportare da MIG/MAG 15-400 A 15-400 A
seconda dell'applicazione una chiavetta USB i JOBS dell'utente Intervallo corrente MMA 20-400 A 20-400 A
» Interfaccia a colori da 3,5” (per la versione Duo) e la configurazione della macchina TIG 20-400 A 20-400 A
= 21 sinergie: Acciaio, AlMg, AISi, CrNi, CuSi. Riduzione degli spruzzi grazie a un Ciclo di lavoro a60% 300 A (MIG-VAG) 300 A 500 A
. L s . e . arco molto stabile (> ambiente di 40°C) % .
= Semplice cambio di polarita per I'utilizzo di filo animato a 100% 230 A (wie-wac) 280A
senza gas 2 modalita di visualizzazione : Easy integrata . +tWF35 aria o liquido a
) o o o Expert . in opzione | seconda del fascio
= MMA: Salda gli elettrodi rutilici e basici (fino a @ 5 mm) . Trainaflo (S0 W) > 4l 4 rull
. . Visualizzazione di corrente/tensione izzati izzati
= Aggiornamento completo della macchina e della durante la saldat DMOS — . (2 motorizzati) (2 motorizzati)
sinergia tramite chiavetta USB urante la salaatura per Unita di raffreddamento integrata = (800 W)
Trainafilo a 4 rulli con encoder digitale per uno 3 aiuti alla la saldatura MMA: Velocita di srotolamento 1.5 - 20 m/min 1.5 - 20 m/min
. inafi ulli igi u :
svolgimento perfetto gralep Hot Start (regolabile), Arc Force Bobine supportate @ 200-300 mm 200-300 mm
9 (regolabile) e Antisticking (Anti- Acciaio
= Memorizzazione fino a 200 programmi di saldatura incollaggio) ACGiai0 inox 06-1.2mm 0.6-1.2mm
3 modelli disponibili - . - _—
oo Utilizzo su motogeneratori regolabili Diametro del filo Alluminio ~ Trainafilo WF 35 0.8-1.2mm 0.8-1.2mm
In opzione
i i i/CuAl 8-1 .8-1
400A 400T GW Unita di raffreddamento integrata Grad.o d.l pro.t e_Z|one [Fesper Cusi/Cu 0.8- 1 mm 08- 1 mm
_— A ambienti umidi Filo animato 0.9-1.6mm 0.9-16mm
400T Duo + trainafilo separato in opzione
Sistema di ventilazione a richiesta Elettrodi saldabili @ 1.6-5mm
per ridurre I'aspirazione di polvere. Tensione a vuoto 66V
Interfaccia da 3,5” luminosa e facile da usare = 4 punti di sollevamento per Classe di protezione IP 23S IP23
un’lmbracatura facile e un trasporto Dimensioni Lx | x h 90x55 | 9055 90 x 55 58 x 26
sicuro X 67 cm x 81cm X 67 cm x 48 cm
Misura di Tensione, Corrente e = Area di stoccaggio Peso 53kg 68 kg 55kg 14kg
. Energia = Supporto per bombole di gas fino a Airezzature i seri Ruli 10128 1.01.2-B
Regolazioni in corso 10 m3 (50 L) rezzatura di serie ulli - acmaﬁ,;cmam acciaio, aceiaio inox
Controllo del flusso di gas =1 cysan mozr Memorizzazione e richiamo dei job
Parametri del processo in corso - Regolazioni del ciclo di saldatura KRONOS 400T G - senza accessori 075054
KRONOS 400T GW - senza accessori 075061
. KRONOS 400T Duo - senza accessori 075337
Garanz.la Scheda tecnica Trainafilo separato WF 35 - senza accessori 075078
2 anni.
Manopola di navigazione/impostazione
62 www.gys.fr 3000>5000€ 63
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MIG-MAG inverter digitale

NEOMIG-i trifase 400 > 500 A

L]
¥
.

G 400 °3°
Gougeage voLTs PHASES

I NEOMIG-i sono dimensionati per rispondere alle esigenze
industriali piu severe. Multiprocesso, ciclo di lavoro molto elevato,
trainafilo separato con motore premium: questi due generatori
sono davvero i partner ideali per il lavoro intensivo nell’officina
di produzione.

Trainafilo separato

= Corrente di saldatura fino a 500 A

= Multi processo: MIG/MAG, MMA DC / Pulsato,
TIG DC/Pulsato, scriccatura ad arco d’aria.

Altre 400G 500 G WF 35 WF 50
» Unita di raffreddamento KOOLWELD 2 opzionale per la T
massima produttivita caratteristiche Alimentazione 400V 48V DC 48V DC
3 ph, 50/60 Hz
= Ciclo di lavoro elevato: Fusibile A
400 A a 100 % (400 G) = Interfaccia a colori da 5 pollici,
500 A a 60% (500 G) ultra-intuitivo (con trainafilo WF 50) MIG/MAG | 15400 A | 15500 A
c o d le dell Modalita d lib | Intervallo corrente MMA | 20-400 A | 20-500 A
ontrollo digitale dell’arco con innesco istantaneo " odalita di calibrazione per gli
Y i caldat perg are | TIG 20400A | 20-500 A
Compatibile con diametri di filo da 0,6 mm a 1,6 mm, a accessor di salqatura per regolare fa o
SRS ’ ’ ’ tensione visualizzata Ciclo di lavoro a60%  400A 500 A 500 A 500 A
seconda dell’applicazione A~ .
. . . (t* ambiente di 40°C) a100% 400 A
21 si ie: Acciaio. AlMa. AlSi. CrNi. CuSi = Puo essere collegato tramite un kit
sinergie: Acciaio, g, Alal, LriNE, Gusl. opzionale (062993) per I'utilizzo su torcia raffreddata TRAINAFILO aria o liquido a seconda del fascio
Compatibile con i trainafilo WF 35 e WF 50 (in opzione) robot Trainafilo @ WF35/WF50 4 rull 4 rull
. N o . . - . : . (2 motorizzati) (4 motorizzati)
MMA: elettrodi basici, rutilici e cellulosici * Modalita utente per condividere il Bobine supportate @ In opzione 200-300 mm
S . prodotto con piu saldatori
Tracciabilita di tutti i cordoni di saldatura secondo la Unita di raffreddamento KOOLWELD 2
norma EN 3834. = Configuratore online gratuito per (opzione)
_— . . . ersonalizzare l'interfaccia 4 di ) ;
MADE IN FRANCE Portabilita: caricare/salvare su una chiavetta USB i JOBS P Velocita di srotolamento 1.5 - 20 m/min
. dell'utente e la configurazione della macchina. = Opzione collegamento torcia Push- Acciaio, 06-12 06-16
. Pull (078741) per trainafilo WF 50 acciaio inox ©-1emm 2 1omm
w - TRAINAFILO
2 modelli disponibil = Altezza ideale per una facile Diametro del filo Alluminio WF 35/ WF 50 08-12mm 08-1.6mm
isuali i ' ioni iCuAl in opzione 8-1 8-1.
400A 400G Trainafilo separato opzionale visualizzazione delle impostazioni .CuS|./Cu 0.8-1mm 0.8-1.6mm
500A 500G Trainafilo separato opzionale = Grado di protezione IP23S per Filo animato 09-16mm 09- 24 mm
ambienti umidi Elettrodi saldabili @ 1.6-5mm 1.6-6mm
= Facile smontaggio per la Tensione a vuoto 8V
Interfaccia da 5” luminosa e facile da usare manutenzione Classe di protezione IP 23 IP 23
= Filtro antipolvere opzionale (046580). Dimensioni L x I x h 75x 30 x 49 cm 58 x 26 x 48 cm
: = Grado di protezione 1P23. Peso §7kg 14k
Utente iy () - Misura di Tensione, Corrente e 1.01.2-B 1.01.2-F
[ Energia Attrezzatura di serie Rulli acciaio, acciaio acciaio, acciaio
Regolazioni in corso ZSM +10 : inox inox
l # Thickness & Ase Lengih
Accesso al menu generale Memorizzazione e richiamo dei job
Parametri del processo in corso Regolazioni del ciclo di saldatura NEOMIG-i 400 G - senza accessori 075054
G2aranz.|a NEOMIG-i 500 G - senza accessori 075061
anni.
Trainafilo separato WF 35 - senza accessori 075078
Trainafilo separato WF 50 - senza accessori 075108

64 www.gys.fr

Manopole di navigazione/impostazione

3000 >5000¢€

IVA esc.
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WF 35/WF 50 :

bloccaggio.

MADE IN FRANCE

Garanzia Scheda tecnica

Facile accesso ai connettori
del cablaggio con sistema di

2 anni.

Alimentazione Velocita di srotolamento Tipo di rulli

. 4 rulli
48V DC 1.5 - 20 m/min @37 mm (Tipo B)
Ciclo di lavoro (t° . . S
ambiente di 40°C) Classe di protezione Fili d’apporto
500 A a 60% IP23 0.6>1.6mm
Bobine supportate Dimensioni L x I x h Peso
5kg - @200 mm
18 kg - @ 300 mm 58 x 26 x 48 cm 14 kg
Trainafilo WF 35 senza accessori 075078

66 www.gys.fr

Trainafilo per KRONOS / NEOMIG-i

Progettato per funzionare con le sorgenti di alimentazione
KRONOS e NEOMIG-i, il trainafilo separato WF 35 ha un ciclo
di lavoro molto elevato da 500 A a 60 %. Lo schermo a colori da
3,5” & di facile accesso e l'interfaccia € intuitiva con 2 modalita di
visualizzazione: Easy o Expert.

» Compatibilita del generatore:
- KRONOS 400T G/ 400T GW / 400T Duo
- NEOMIG-i 400 G / 500 G

= 21 sinergie: Acciaio, AIMg, AlSi, CrNi, CuSi.
Dopo aver inserito 3 dati: Diametro del filo, materiale/
gas e spessore da saldare, il prodotto determina
automaticamente le condizioni di saldatura ottimali

= Compatibile con torce raffreddate ad aria o a liquido, a
seconda del cablaggio di collegamento MIG-i

» Memorizzazione fino a 200 programmi di saldatura (Job)
per attivita ripetitive

= Modalita di calibrazione per gli accessori di saldatura
per regolare la tensione visualizzata

= Configuratore online gratuito per personalizzare
linterfaccia

» Caricamento intelligente del filo con gestione della
lunghezza della torcia.

IHM 3.5” = [N\] 76 mm

1000>2000€

IVA esc.

con 4 rulli motorizzati.

L] I
MADE IN FRANCE

(OE.

Trainafilo per KRONOS / NEOMIG-i

Progettato per funzionare con le sorgenti di alimentazione
KRONOS e NEOMIG-i, il trainafilo separato WF 50 ha un ciclo di
lavoro molto elevato di 500 A al 60%. | suoi 4 rulli motorizzati e
il controllo con encoder garantiscono uno srotolamento preciso e
regolare per tutti i tipi di materiali.

Compatibilita del generatore:
- KRONOS 400T G / 400T GW / 400T Duo
- NEOMIG-i 400 G / 500 G

= 21 sinergie: Acciaio, AIMg, AlISi, CrNi, CuSi.
Dopo aver inserito 3 dati: Diametro del filo, materiale/
gas e spessore da saldare, il prodotto determina
automaticamente le condizioni di saldatura ottimali

= Compatibile con torce raffreddate ad aria o a liquido, a
seconda del cablaggio di collegamento MIG-i

» Memorizzazione fino a 200 programmi di saldatura (Job)
per attivita ripetitive

= Modalita di calibrazione per gli accessori di saldatura

Dotato di un trainafilo da 100 W per regolare la tensione visualizzata

= Modalita utente per condividere il prodotto con piu
saldatori

= Tracciabilita di tutti i cordoni di saldatura secondo la
norma EN 3834.

= Configuratore online gratuito per personalizzare
linterfaccia

= Opzione collegamento torcia Push-Pull (078741)

1 Illuminazione a led della bobina e del trainafilo

Garanzia Scheda tecnica

2 anni.

Alimentazione Velocita di srotolamento Tipo di rulli

. 4 rulli di traino
48V DC 1.5 - 20 m/min @ 37 mm (Tipo F)
Ciclo di lavoro (t° . . -
ambiente di 40°C) Classe di protezione Fili d’apporto
500 A a 60% IP23 0.6>2.4mm
Bobine supportate Dimensioni L x I x h Peso
Slg B Elb i 58 x 26 x 48 cm 14 kg

18 kg - @ 300 mm

Trainafilo WF 50 senza accessori

1000 > 2000 €

IVA esc.

075108 IHM 57 = [N] 127 mm

www.gys.fr
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Pack Pack

KRONOS NEOMIG-i

o= .-
A a N f’ﬂ'“i\.,»
. , ~]|||m l /
B : ® - ~
- Cavo di massa 400 A Fascio . Unita di - ) Fascio Torcia MIG/MAG
TRAINAFILO Rulli tipo B (x2) 4m /50 mme cavi Torcia MIG/MAG TRAINAFILO raffreddamento Carrello Rulli di tipo F Cavo di massa cavi GRIP
WF 35 diserie @1.012  ©1.0/1.2-alu Acci Alumin di serie 600A-4m
075078 acciaio / inox 040915 047853 e LHIC WF 50 KOOLWELD 2 10M*L  acciaio/inox| @ 1.0/1.2-alu  (pinza morsetto) Acciaio Alluminio
075108 075115 075498 21.01.2 061903 043831
Pack KRONOS 400T W aria aria .
Pack NEOMIG-i 400 liquido liquido liquido
041004 041004
1 077744 n ] " C0A-4m _ 1 077843 ] ] u ] ] ] 075481 - 10m " 0A-4m
70 mm? 046160
2 077850 . " = " . " " " 500A-3m
046160 041004
2 077751 . . . " oA-am 3 077867 . . . . . " s t0m ™ 500A-4m
4 077874 . . . . . . . P . . D
Pack KRONOS 400T GW aria aria aria
Pack NEOMIG-i 500 liquido liquido liquido
1 077768 . . . » 075443-5m | m 003792
A Am 041004
2 077775 . . . . = 075443-5m . U Vg - . . . - - 500A-4m
063792 075504 -10m
3 077782 = = " = 075450-10m | m 00, o 95 mm2 -
4 077799 . . . . = 075450-5m . 2 U - - - - - - - - " 500A-3m
Pack KRONOS 400T GW liquido liquido liquido
041004
. >
1 077805 ] = ] w 075454-5m | m o 3000 SS(():OO €IVA > 5000 € IVA esc.
2 077812 . . . . ® 075474-5m . O
3 077829 . . . = orsi-tom | w00
4 077836 . . . . = 075481-10m . O
Pack KRONOS 400T Duo aria aria aria
063792
1 077706 = " " 350A-4m
063808
2 077713 = . " " 350A-3m
063792 063808
3 077720 . . . . = O075443-5m  ® aoA-4m | ™ 350A-3m
063792 063808
4 077737 ] u ] ] m 075450-10m | m 350A-4m | ™ 3504-3m

2000 >3000€ 3000 >5000€

IVA esc. IVA esc.
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EXAGON trifase 400 A

Multiprocesso inverter CC/CV

400 CC/CV

Multi-proccesso 7 in 1

G 400 °3°
Gougeage voLTs PHASES

L’EXAGON 400 CC/CV eroga una potenza massima di 400 A. Con il
suo concetto di multi-processo 7-in-1, questo dispositivo & portatore
di innovazioni nel panorama della saldatura tradizionale. Ha diverse
modalita di lavoro: MMA, MMA Pulse, MIG/MAG, TIG DC con innesco
Lift o HF e scriccatura ad arco. La versatilita del’lEXAGON 400 CC/
CV é caratterizzata dalla facilita d’'uso e dalla capacita di adattarsi
bene a tutti i settori d'impiego (cantieri, officine, costruzioni navali,
saldatura di tubi e condotte).

I L]
MADE IN FRANCE

l;l:l MMA: salda tutti gli elettrodi rutilici, basici, di acciaio inox, Altre EXAGON 400 CC/CV EXAFEED-AL NOMADFEED 425-4
—_— ghisa, alluminio e cellulosici (fino a @ 6 mm) caratteristiche Alimentazione 400V 24V /4 A 17-113V DC
3 ph, 50/60 Hz 48V/2A 30-80 V AC
Hﬂ MMA Pulsato: id_eg!e‘ in.posizione di saldatura verticale Fusibile P A . 15 A
verso l'alto. Possibilita di regolare la frequenza. = Visualizzazione di corrente/tensione
MIG/MAG 15-400 A
durante la saldatura per DMOS
. . Intervallo corrente MMA 20-400 A
TIG DC con innesco Lift (@ 1,6 a 3,2 mm) = Il dispositivo VRD (Voltage TG 10-400 A
— Reduction Device) puo essere
Sericcat . lettrod boni attivato per ridurre la tensione Ciclo di lavoro a60% 400 A 500 A 425A
|;j:| criccatura all’arco con elettrodo carbonio d'uscita a vuoto a 35 V (t° ambiente di 40°C) 2100% 350 A 400 A 300 A
AL  finoa®6,5mm
» Comando a distanza opzionale Traingi torcia raffreddata aria / liquido aria
- rainafilo
_ MIG/MAG con filo pieno @ 0,6-1,6 mm o filo animato (interruttore a pedale o comando o - 4 rulli motorizzati
cciev fino a 2,4 mm (trainafilo robusto NOMADFEED necessario manuale) EXACOOL
in opzione) . . . . Unita di raffreddamento : )
= Memorizzazione di 50 programmi (in opzione)
o . . r pr ita di - i - i
MIG/MAG con filo pieno @ 0,6-1,6 mm o filo animato per processo Velocita di srotolamento 1-22 m/min 1-24 m/min
él fino a 2,4 mm (& necessario il trainafilo EXAFEED = Facile aggiornamento del software Bobine supportate @ 200-300 mm
opzionale) tramite cavo USB senza bisogno di Acciaio, TRAINAFILO 06-16
attrezzi o smontaggio acciaio inox in opzione 2 1.omm
g TIG DC con innesco HF Diametro del filo -
i i i i Alluminio 1.0-1.6 mm
'EI (generatore EXATIG necessario in opzione). - Tgstler.a bloccabile per evitare errori o
di funzionamento Filo animato 0.9-2.4mm
Trainafilo di officina Trainafilo valigetta TIGDC = TIG: Rampa di discesa automatica Tensione a vuoto 84V (<35VVRDOn)
separato con rilevamento della con innesco HF dell’Arco con durata regolabile Classe di protezione IP23 IP23
tensione
Lettura rapida dei parametri definiti Dimensioni L x I x h 58 x 52 x 30 cm 67 x30x23 cm 60 x 22 x 43 cm
Carrozzeria rinforzata Peso 82kg 19kg 14.6kg
Protezione contro il surriscaldamento, 1.012-C 1216-E&C
ventilatore a controllo termostatico 2 impugnature in acciaio per facilitare Attrezzatura di serie Rulli . o o
lo spostamento e I'imbracatura acciaio, acciaio inox filo animato

== 2

2@ f e . I — :
&  MIG-MAG con trainafilo a rilevamento di tensione Corridoio di ventilazione sigillato Trainafilo EXAFEED-AL - senza accessori 032408

‘:. MADE 1N FRANCE  MMA = Classe di protezione P23 per
VD q q g
E N cn « MMA PULSATO ambienti umidi EXAGON 400 GG/CV - senza accessori 010925
y #
a

%

ermeticamente per isolare i

H & (NOMADFEED) , > NOMADFEED 425-4 CC/CV Trainafilo a valigetta - senza accessori 036291
e o i . componenti elettronici dalla polvere.
) * MIG-MAG con trainafilo dedicato all’officina
(EXAFEED) -
= 8 g « TIG DC Lift [=l E_I..

e Scriccatura

[=

Scheda tecnica  Scheda tecnica  Scheda tecnica
EXAFEED NOMADFEED

Impostazione secondaria: Garanzia
* Arcforce (MMA) 2 anni. EXAGON
* Dinamica dell’arco (MIG-MAG)

Impostazione principale:
* Corrente (MMA, TIG)
e Tensione (MIG-MAG,
scriccatura)

3000>5000€
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Multiprocesso inverter CC/CV

400 FLEX

Multitensione 208 > 525 V

TIG 208 o °%

EXAGON 400 FLEX DC/CV é un generatore multi processo
5 in 1 con riconoscimento automatico della tensione di
ingresso compatibile da 208 V a 525 V, su rete monofase
o trifase. Progettato per tutte le applicazioni di saldatura
portatili, consente di lavorare in loco per lunghi periodi di
tempo grazie a un ciclo di lavoro molto elevato.

I I
MADE IN FRANCE

MMA: salda tutti gli elettrodi rutilici, basici, di acciaio inox,
ghisa, alluminio e cellulosici (fino a @ 6 mm)

i

I MMA Pulsato: ideale in posizione di saldatura verticale
verso l'alto. Possibilita di regolare la frequenza.

I:I?

?
TIG DC con innesco Lift (@ 1,6 a 3,2 mm)
Scriccatura all’arco con elettrodo carbonio

finoa @ 6,5 mm

MIG/MAG con filo pieno @ 0,6-1,6 mm o filo animato

c/cv fino a 2,4 mm (trainafilo robusto NOMADFEED necessario
in opzione)

B [ I

Trainafilo valigetta
con rilevamento della
tensione

Protezione contro il surriscaldamento,
ventilatore a controllo termostatico

Jii VRD i r—' '—' MADE 1N FRANCE
jBD v L{Ll LJ A MMA MIG TG Gouging VA
e : 2@t &

* MMA PULSATO

1
&

E

e
o Hoa * MIG-MAG con trainafilo a rilevamento di tensione
il i/ (NOMADFEED)

* TIG DC Lift

i ) e
e Scriccatura

Impostazione secondaria:
e Arcforce (MMA)
¢ Dinamica dell’arco (MIG-MAG)

Impostazione principale:
* Corrente (MMA, TIG)
* Tensione (MIG-MAG,
scriccatura)
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Altre
caratteristiche

Visualizzazione di corrente/tensione
durante la saldatura per DMOS

Il dispositivo VRD (Voltage
Reduction Device) puo essere
attivato per ridurre la tensione
d’uscita a vuoto a 35 V

Comando a distanza opzionale
(interruttore a pedale o comando
manuale)

Memorizzazione di 50 programmi
per processo

Facile aggiornamento del software
tramite cavo USB senza bisogno di
attrezzi o smontaggio

Tastiera bloccabile per evitare errori
di manipolazione.

TIG: Rampa di discesa automatica
dell’Arco con durata regolabile

Automatizzabile
Utilizzo su motogeneratori regolabili

2 impugnature in acciaio per facilitare
lo spostamento e I'imbracatura

Classe di protezione IP23 per
ambienti umidi

Corridoio di ventilazione sigillato
ermeticamente per isolare i
componenti elettronici dalla polvere.

EXAGON multitensione 400 A

EXAGON 400 FLEX NOMADFEED 425-4
Alimentazione 12 giSSZOS/gg 32 gﬁsfwz(f/e\g 137018103 \y Eé:
Hz Hz
Fusibile 32A/63A 15A
MIG/MAG | 15-270A | 10-400 A
Intervallo corrente MMA | 15270 A 15-400 A
TIG | 10-270A | 10-400 A
Ciclo di lavoro a60% 270 A 400 A 425A
(t* ambiente di 40°C) al00%  220A 350 A 300 A
Traiafio torcia raffreddata aria
(«))} 4 rulli motorizzati
Velocita di srotolamento 1 - 24 m/min
Bobine supportate @ 200-300 mm
Acciaio, Trainafilo valigetta
acciaio inox in opzione
Diametro del filo Alluminio 1-16mm
Filo animato
Tensione a vuoto 84V (< 35V VRD On)
Classe di protezione IP23 P23
Dimensioni L x I x h 66 x 52 x 30 cm 60 x 22 x 43 cm
Peso 36 kg 14,.6 kg
Attrezzatura di serie Rulli 1216-E&C
filo animato
EXAGON 400 FLEX CC/CV - senza accessori 069718
NOMADFEED 425-4 CC/CV Trainafilo a valigetta - senza accessori 036291

Garanzia

Scheda tecnica
2 anni. EXAGON FLEX

3000 >5000€

IVA esc.

Scheda tecnica
NOMADFEED
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Trainafilo per EXAFEED

Trainafilo NOMADFEED

| |
MADE IN FRANCE

Garanzia Scheda tecnica

2 anni.
Alimentazione Velocita di srotolamento Tipo di rulli
48V-2A . 4 rull
24V-1A et 37 mm (tipo C)
Ciclo di lavoro (t° . . S
ambiente di 40°C) Classe di protezione Fili d’apporto
500 A a 60%
400 A 2 100% P23 0.6>2.4mm
Bobine supportate Dimensioni L x I x h Peso
Lol el 67.5x 30 x 23 cm 19kg

18 kg - @ 300 mm

Trainafilo EXAFEED-4L senza accessori

76 www.gys.fr

032408

Progettato per funzionare esclusivamente con il generatore EXAGON
400 CC/CV, il trainafilo separato EXAFEED-4L consente una facile
regolazione dei parametri di saldatura. La sua interfaccia intuitiva e
il suo traino ultra-preciso offrono agli utenti industriali la massima
produttivita.

» Compatibilita generatore:
- EXAGON 400 CC/CV (010925)

= 3 parametri di saldatura regolabili direttamente
sul pannello frontale: Tensione, velocita del filo ed
induttanza

= Trainafilo a controllo elettronico (100 W) con
4 rulli di traino

= Compatibile con torce raffreddate ad aria e a liquido
= llluminazione interna del trainafilo e della bobina

» Compatibile con la torcia Push-Pull (24 V / 42 V)

= Supporto torcia integrato

» Carrozzeria IP 23

= Controllo a distanza del trainafilo con 2 telecomandi
opzionali (digitali o analogici)

= 4 anelli per 'imbracatura

= Kit di ruote per facilitare gli spostamenti in cantiere
(opzionale)

= Memorizzazione di 50 programmi

= Tastiera bloccabile per evitare errori di funzionamento

Interfaccia intuitiva e leggibile anche con forte luminosita

INDUCTANCE

MADE IN
FRANCE

I
R
&
:

1000>2000€

IVA esc.

Alimentazione Velocita di srotolamento Tipo di rulli
4 rulliz
e e 1-24mimin X2 Tipo E @ 30 mm
x2 Tipo C @ 37 mm
Ciclo di lavoro (t° . . A
ambiente di 40°C) Classe di protezione Fili d’apporto
425 A a 60%
300 Aa 100% IP23 0.6>2.4mm
Bobine supportate Dimensioni L x I x h Peso
2 - A T 60 x 22 x 43 cm 15kg

18 kg - @ 300 mm

Trainafilo NOMADFEED 425-4 DC/HP senza accessori

(fornito con morsetto di terra non scollegabile da 4 m - 95 mm2) el

1000>2000€

IVA esc.

Il trainafilo NOMADFEED 425-4 & progettato come una valigetta
trasportabile IP23 molto robusta e rappresenta una soluzione
ergonomica per la saldatura MIG/MAG in loco.

» Compatibile con la maggior parte dei generatori CC e
CV presenti sul mercato (corrente continua e tensione
costante)

= Involucro in polipropilene ignifugo estremamente
resistente

= Elettronica protetta da sovratensione fino a 400V,
polvere e umidita

= Trainafilo a controllo elettronico (100 W) con 4 rulli di
traino

= Tecnologia “Soft Start” per un innesco piu fluido
= Spurgo rapido dellaria nella torcia
= Velocita del filo regolabile dal pannello frontale

= Selezione della modalita di controllo della velocita: CC
(sorgente di corrente) o CV (sorgente di tensione)

L] L]
MADE IN FRANCE

Garanzia  Scheda tecnica
2 anni.

Y*‘I'*Y*TAT.
T OYEY

mimin
inch/min @

MABE IN FRANGE
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Generatore universale ad alta frequenza (HF)

DC s . -
# L/DB/P ﬁ I l 0
Generatore ad alta frequenza (HF) Torda
LLENRE EXAFEED 4L NEOFEED | EXACOOL Fascio cavi ’:205M :\ggg\? 5m, g 95 mm? Rull orighal 4m, 70 mm2 Carrello Diable MIG/MAG
L’EXATIG & un generatore ad alta frequeza (HF) per saldare 032408 014527 032422 036291 032439 043831 037328 039568 | Acciaio
in modalia TIG con molteplici correnti CC. E ottimizzato per . .
il generatore EXAGON 400 CC/CV grazie al suo sistema di Pack EXAGON 400 CC/CV ma”:,a ane
. ags m, aria,
connessione specifico. 1 012417 - 2 70 e ] .
047594 TIPOC, 1/1,2 350A4m
5m ara, . 040946
2 013377 L] @ 70 mm? N
« Collegato direttamente alla fonte di alimentazione senza 047587 TIPOC, 011.2
bisogno di un cavo di alimentazione ausiliario o o
liquido liquido
10 m, liquido, .
= Funzioni disponibili con 'TEXAGON 400 CC/CV: 3 ez - " i PoCoM2 | " ok
* TIG DC: saldatura in corrente continua per materiali 5 m, liquido, . 041004
. 2
ferrosi 4 013384 - - o TPoc. o112 | "
* TIG DC pulsato: limita l'aumento di temperatura delle aria
parti da saldare (pulsazioni fino a 200 Hz)
* Innesco Lift o HF 9 WSl - - " - 450A,4m
. 045392
* Gestione del pulsante 2T / 4T 6 013438 . . . . .
¢ Rilevamento automatico della torcia: compatibile con
torce con doppio pulsante e con potenziometro Pack EXAGON 400 FLEX CC/CV aria
* Gestione completa del ciclo di saldatura: Pre-gas, 1 076327 . . " .
Rampa di salita (Upslope), Corrente di saldatura, TIPOF, 31712 4325“3'94;
— — Corrente fredda, Frequenza d'impulso, Rampa di 2 076334 . . TIPOF, 0 1/1.2 . -
MADE IN FRANCE discesa (Downslope), Post-gas
Garanzia2 Scheda tecnica
anni. & 9
. o Pinza di scriccatura Cavo per .
K'tohgyﬂ; 7 1000 A pinza di scriccatura (5m) (?3'3?:5%
041516 040670
Pack EXAGON 400 CC/CV
1 012387 .
2 012394 . .
3 012400 ] ] n N
Pack EXAGON 400 FLEX CC/CV
Alimentazione Intervallo corrente TIG 1 076235 -
20-100 V 10-400 A 2 076242 u u
Corrente di saldatura max. Tensione di innesco HF Potenza (-) Comando 3 076259 " " " "
400 A 9kV
Ciclo di lavoro . _ Gas
(t° ambiente di 40°C) Dimensioni L x I x h Peso a .
270 Aa 60% A B @
220 A2 100% S4x26x16cm 6.5kg L) b: ! ) \\hj) 9
Potenza (+) Massa (+) Iag 2, o
. o . Cavo di
EXATIG VG 11 .Torma e Camdimees comunicazionedi  10m, ¢ 95mm?  Diable
lamella - 8 m Doppio pulsante - 8 m 400 A - 50 mm?-4 m
013780 046184 046177 047853 11m 032446 (x2) 039568
EXATIG - senza accessofi 013780 036925
Pack EXAGON 400 CC/CV
1 062597 L] = SR26L . . .
2 062603 = = SR26L ] ] . .
3 062948 L] = SR26DB L] L] L]
1000 > 2 000 €
78 www.gys.fr IVA esc www.gys.fr 79
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NEOPULSE monofase 220 A
\

Generatori industriali multiprocesso

La gamma NEOPULSE in versione monofase, con trainafilo
integrato, € la soluzione per la saldatura industriale multiprocesso.
Questi due generatori digitali MIG-MAG Pulsato hanno un
eccellente ciclo di lavoro nonostante le dimensioni compatte,
consentendo di migliorare la produttivita e la mobilita sul posto

MIG/MAG pulsato

di lavoro.

Corrente di saldatura da 10 a 220 A

La tecnologia digitale consente il controllo dell’arco elettrico

molto preciso, che consente di ottenere saldature di alta qualita Altre 220C ‘ 220 C XL
= Disponibile in versione XL (@ bobina: @ 200/300 mm) caratteristiche Aimentazions 230V
o versione C (& bobina: @200 mm) 1 ph, 50/60 Hz
» La funzione Pulsata riduce I'apporto di calore e minimizza le = Calibratura della velocita del Fusibile 16 A
proiezioni trainafilo e degli accessori di Intervallo corrente MIG/MAG - MMA - TIG 10-220 A
= Fino a 91 linee sinergiche pre-programmate saldatura (torcia, cavo, ecc.) a20% 220A/25V
6 Modalita di saldatura MIG/MAG: -+ SEIEITEE GENTIA N el (e MIGMAG 2 60% 150A/21.5V
- : I'utilizzo di filo animato senza gas o
« Dynamic: Modalita universale, alta velocita o a100% 130A/205V
« Impact: Arco elettrico concentrato, penetrazione profonda = Memorizzazione di 500 programmi a20% 220A/288V
* Root: Primo passaggio angolo vivo per processo Ciclo di favoro MMA 260% 150 A/26 V
. i i i ingi i ; . (t* ambiente di 40°C)
. ::,!32;? Facile da maneggiare in qualsiasi posizione, con pochi « Aggiornamento completo della 2100% 120 A/ 248V
. macchina e della sinergia tramite
* ColdPulse: Brasatura senza proiezione STt AR 9 a25% 220A/18.8V
* Modularc: aspetto TIG, produttivita MIG TIG a60% 160 A/16.4V
= Linterfaccia bloccabile impedisce
ibi i i difi e . . % 150A/16V
. Corppatlplle _con diametri di filo da 0,6 mm a 1,2 mm, a seconda R T TR a 100%
dellapplicazione Trainai velocita 0.5 - 20 m/min
: : . I . . ) » 3 modalita di visualizzazione adatte rainafilo . .
B = Funzione di tracciabilita: registra tutte le fasi dell’'operazione a ciascun professionista: (+) 4 rulli (2 motorizzati)
MADE IN FRANCE 'ri='= -r._'.“ ic:]idslflslijr?:lgazizclz\lolrg%ngspse;)cordone, durante la produzione Facile, Esperto e Avanzato Bobine supportate @ 200 mm 200-300 mm
. . . . Accciaio/
Garanzia Scheda tecnica = Gestione del profilo utente per 0.6-1.0mm
2 anni. Por}ablllta. cancarel/salvalfe su una chlavett'a USBiJOBS condividere il prodotto con pit nox
dell’utente e la configurazione della macchina. saldatori ) . Alluminio 0.8-1.2mm
Diametro del filo CUSICUAl 08-10
q q usi/Gu .6-1.0mm
» Funzioni MMA e TIG Pulsato
Filo 09-12
= 2 maniglie in acciaio per facilitare gli animato 9= 1.cmm
spostamenti . "
Interfaccia a colori ultra-intuitiva da 5 pollici P Elettrodi saldabili @ 1.6-5mm
= Classe di protezione IP23 per Classe di protezione IP 23S
ambienti umidi A
Nome utilizzatore / tracciabilita Misura di Tensione, Corrente e Dimensioni L x I x h 55x29 x 41.cm 61x32x49cm
Energia = llluminazione interna del trainafilo e Peso 27kg 30 kg
della bobina Attrezzatura di serie Rulli 0.8/1.0 - B - acciaio, acciaio inox

Accesso al menu Generale
(Impostazioni utente, Sistema,
Blocco, Tracciabilita, ecc.)

o

Sl -4
A7 Btz dsiity

108 105 #3108 10s 3 205
2 om

Fa il

= Compatibile con la torcia Push-Pull
(24 V)

= Configurabile in base all'utilizzo

Memorizzazione e richiamo dei job NEOPULSE 220 C - senza accessori 061835
Parametri del processo in corso Regolazioni del ciclo di saldatura E Y E NEOPULSE 220 C XL - senza accessori 061842
¥ Scarica tutte le sinergie GYS
L
Manopole di navigazione
3000>5000€
82 www.gys.fr 83
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Generatori industriali multiprocesso

MIG/MAG pulsato

4 modelli disponibili

320A 320C

o 400 CW Unita di raffreddamento integrata
400G Trainafilo separato opzionale

500A 500G Trainafilo separato opzionale

Nome utilizzatore / tracciabilita

Accesso al menu Generale
(Impostazioni utente, Sistema,
Blocco, Tracciabilita, ecc.)

Parametri del processo in corso

84 www.gys.fr

I
MADE IN FRANCE

G 100 ‘3°
Gougeage vouts PHASES

| generatori NEOPULSE in versione trifase sono adatti a tutti i
compiti: saldatura MIG/MAG sinergica e pulsata, saldatura MMA
e TIG, brasatura MIG e scriccatura ad arco d’aria. Intelligenti,
offrono un controllo dell’arco estremamente preciso, prestazioni

115&
‘ 435 mm 158

& Epissenr 240V

. 2 @ .

Fa. izt g
1.0 mm 2T i

00 00

di saldatura industriale fino a 500A e una funzione di tracciabilita
integrata. Sono stati progettati per offrire ai saldatori una facilita
d’'uso senza precedenti.

Corrente di saldatura precisa fino a 500 A

La tecnologia digitale consente un controllo dell’arco molto
preciso, per ottenere saldature di alta qualita

Disponibile in 3 versioni:
- compatto (C)
- raffreddato ad acqua carrellato (CW)
- generatore solo con trainafilo remoto opzionale (G)

La funzione Pulsata riduce 'apporto di calore € minimizza le
proiezioni

Fino a 168 linee di sinergia pre-programmate

6 Modalita di saldatura MIG/MAG:

* Dynamic: Modalita universale, alta velocita

¢ Impact: Arco elettrico concentrato, penetrazione profonda

* Root: Primo passaggio angolo vivo

* Pulsato: Facile da maneggiare in qualsiasi posizione, con poche
proiezioni

¢ ColdPulse: Brasatura senza proiezione

¢ Modularc: aspetto TIG, produttivita MIG

Compatibile con diametri di filo da 0,6 mm a 1,6 mm, a seconda
dell'applicazione e del modello di macchina

Tracciabilita di tutti i cordoni di saldatura in base alla
norma EN 3834.

Portabilita: caricare/salvare su una chiavetta USB i JOBS
dell’utente e la configurazione della macchina.

Misura di Tensione, Corrente e
Energia

+05 |

L Longuew d'se

Memorizzazione e richiamo dei job

Regolazioni del ciclo di saldatura

Manopole di navigazione

Altre
caratteristiche

= Interfaccia a colori ultra-intuitiva da
5 pollici

= Energia: visualizzazione e calcolo
dell’energia dopo la saldatura

» Calibratura della velocita del
trainafilo e degli accessori di
saldatura (torcia, cavo, ecc.)

= Memorizzazione di 500 programmi
per processo

= Aggiornamento completo della
macchina e della sinergia tramite
chiavetta USB

= Linterfaccia bloccabile impedisce
modifiche involontarie

= 3 modalita di visualizzazione adatte
a ciascun professionista:
Facile, Esperto e Avanzato

= Gestione del profilo utente per
condividere il prodotto con piu
saldatori

= Funzioni MMA e TIG Pulsato

= Scriccatura ad arco con elettrodo al
carbonio fino a @ 8 mm

» Classe di protezione IP23 per
ambienti umidi

= Compatibile con la torcia Push-Pull
(24 V)

= Configurabile in base all'utilizzo

ERres

Scheda tecnica

Garanzia
2 anni.

NEOPULSE trifase 320 » 500 A

320C ‘ 400 CW ‘ 400 G ‘ 500 G NEOFEED-4W
Alimentazione 400V 24V /1A
3 ph, 50/60 Hz 48V/2A
Fusibile 32A
Intervallo corrente 10-320 A 10-400 A 10-400 A | 10-500 A
o Imax 320 a 40% 500 a 50%
g'c:r’ng: ;ﬁ:’;g‘l’ ) a60%  300A 400 A 400A | 470A 500 A
a 100% 280 A 360 A 360 A 440 A 460 A
torcia raffreddata aria aria / liquido aria / liquido
et o 4 ullf motorizzali NE"? cl):rlleizca-gw mol’:orrlijz";ati
Velocita di srotolamento 1-22 m/min 1-22 m/min
Unita di raffreddamento Wo%gi;:z:lec inzeg\r;\alta ';fgggg;‘
Bobine supportate @ 200-300 mm 200-300 mm
Acciaio| 0.6-1.2mm | 0.6-1.6mm 0.6-1.6 mm
Inox| 0.8-1.2mm | 0.6-1.6mm NEOFEED-4W 0.6-1.6mm
Diametro del filo Alluminio| 0.8-1.2mm | 0.8-1.6mm in opzione 0.8-1.6mm
CuSi/CuAll 0.8-1.0mm | 0.8-1.6 mm 0.8-1.6mm
Filo animato, 0.9-1.6mm | 0.9-2.4mm 0.9-2.4mm
Elettrodi saldabili @ 1.6-5mm 1.6-6mm 1.6-6mm
Classe di protezione IP 23 IP23 IP23
Dimensioni L x I x h 68 x 30 x % X 51 x 68 x 30 x 42 cm 63x44x29
55cm 85cm cm
Peso 36 kg 78 kg 28.5kg 29 kg 19 kg
Attrezzatura di serie rull 1012-F -iﬁg)c(iaio, acciaio a(Jc'i(':\/i:)’,ZaC('::iaio
inox
NEOPULSE 320 C - senza accessori 062474
NEOPULSE 400 CW - senza accessori 062061
NEOPULSE 400 G - senza accessori 014497
NEOPULSE 500 G - senza accessori 014503
Trainafilo NEOFEED-4W - senza accessori 014527
> 5000 € IVA esc. 85




Dotato di un trainafilo da 100 W
con 4 rulli motorizzati.

| |
MADE IN FRANCE

Garanzia Scheda tecnica

2 anni.
Alimentazione Velocita di srotolamento Tipo di rulli
48V-2A 1-92 m/min 4 rulli di traino
24V-1A @ 37 mm (Tipo F)
Ciclo di lavoro (t° . . S
ambiente di 40°C) Classe di protezione Fili d’apporto
500 A a 60%
460 A 2 100% P23 0.6>2.4mm
Bobine supportate Dimensioni L x I x h Peso
5kg - @200 mm
18 kg - © 300 mm 63 x44 x29 cm 19 kg
Trainafilo NEOFEED-4W senza accessori 014527

86 www.gys.fr

Trainafilo per NEOPULSE

% GOt

Il trainafilo separato NEOFEED-4W consente di configurare e
controllare con estrema precisione il ciclo di saldatura. L'interfaccia
digitale intuitiva permette di agire sui parametri di saldatura in tutta
semplicita. Il suo trainafilo ultra preciso offre alle industrie una
produttivita massimale su tutti i tipi di leghe.

Compeatibilita generatore:
NEOPULSE 320 C /400 CW /400 G /500 G

= 170 sinergie: Acier, AIMg, AISi, CrNi, CuSi, CuAl, FCW
Dopo aver inserito 3 dati: Diametro del filo,
materiale/gas e spessore da saldare, il prodotto determina
automaticamente le condizioni di saldatura ottimali

» Compatibile con torce raffreddate ad aria e a liquido

= Memorizzazione di un massimo di 500 programmi di
saldatura (Job) per compiti ripetitivi

= Modalita di calibrazione per gli accessori di saldatura
per regolare la tensione visualizzata

» Configuratore online gratuito per personalizzare
linterfaccia

= Modalita utente per condividere il prodotto con piu
saldatori

= Tracciabilita di tutti i cordoni di saldatura secondo la
norma EN 3834.

= Regolazione a distanza del trainafiilo grazie a 2
telecomandi opzionali (digitali o analogici)

= Finestra di visualizzazione per il controllo dei consumi
del filo d’apporto

= |lluminazione a led della bobina e del trainafilo

= Compatibile con la torcia Push-Pull (24 V / 42 V)

01.

W Frégus
0fs s 0o 00z a8

Hl | !F;IHI
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IHM 57 = [N] 127 mm

2000 >3 000 €

IVA esc.

Doppio trainafilo NEOFEED-4W

NEOFEED-4W (x2)

Pack, vedere pagina 89

Il doppio trainafilo consente di risparmiare molto tempo quando
l'utente cambia regolarmente il filo d’apporto. Il generatore
intelligente determina automaticamente quale trainafilo & attivo: &
sufficiente premere il pulsante della torcia.

» Compatibilita con il generatore (€ necessario il kit NUM-2
opzionale):
- NEOPULSE 400 G (014497)
- NEOPULSE 500 G (014503)

= Accessori opzionali:
a'!
b Adattatore a doppio
‘ trainafilo (064690)

Carrello T/M 400
(037328)

i “ Unita di raffreddamento

da:;g!g e TWINCOOL
l 1000 W - 5.5 L
(065086)

Kit NUM-2 per linstallazione nel
generatore
(064942)

Fasci cavi di collegamento (x2)

aria
1.8 m 70 071780
5m mm?2 047587
10m 047594
10m 95 047600
15m s 038349
20m 038431
liquido
1.8 m 70 037243
5m e 047617
10m 047624
10m 95 047631
15m e 038448
20 m 038455

www.gys.fr 87



Pack Pack

MIG/MAG NEOPULSE 220 C/C XL -320 C MIG/MAG NEOPULSE 400 CW - 400 G - 500 G

| il S 0
. = sille E b i{ll /J' J-H.. =
: 2 : T | < T 2 s |
R R Wy 2 o
- ",.q N, e I l \ Cavo di massa P' ?
) g ey 4m ;
f"? - 4m-pinzamorsetto 3
B * i
Unita di raffredda- . . ; e ; : :
. . Kit ruote / Torcia MIG/MAG TRAINAFILO  Kit ruote Unita di o . 400A 600A 800 A doppio | Carrello Torcia MIG/MAG Kit
WCTJe;]IiSV c Rulli tipo B (x2) Rulli tipo F (x4) Carrello carrello GRIP NEOFEED-4W trainafilo raffreddamento 25000 ¢ AED o) 50mm2 70 mm? 95 mm?2 Cale traina- | palet GRIP NUM-2
di serie di serie CRBE] EsEs  cari flo
21.01.2 @1.01.2 (4 m) di serie 01042
013537 @0:5/1.0 alu D2 alu 037328 037717 Acciaio Alluminio 01.01.2 i
—— ccialo)] 014527 | 047020 L alu | 047853| 043831 & 047013 | 037328 | 064690 064621 = Acciaio | Alluminio | 064942
: 040915 | & 061903 acciaio/ S0
inox inox e—
Pack NEOPULSE 220 C aria aria Pack NEOPULSE 400 CW
043817 040700 500A-4m
1062801 " * 400 A- 35 mm? " 250A-3m 1 071483 . . aria
041004
043817 040724
2 062818 L] L] L] L] 500A-3m
400 A - 35 mm2 250 A-3m 5 071490 . . . lquido
046160
Pack NEOPULSE 220 C XL aria aria
043817 040922
1062825 . " 400 A- 35 mm? " 50A-4m Pack NEOPULSE 400 G
043817 040724 5m, aria 450A-4m
2 062832 u u - 400 A - 35 mm? " 250 A-3m 1 062887 L] @70 mm2 ] n ] aria
047587 045392
) ) NEOCOOL 10 m, liquido
Pack NEOPULSE 320 C aria aria 2 072718 - - @ 70 mme . .
1 062849 . , 036994 . 040046 032750 047624
600 A - 70 mm? 350A-4m NEOCOOL 10 m, liquido 500A-4m
9 062856 . . . 036994 . 040731 3 072725 - 032750 @70 mm? . . . liquido
600 A - 70 mm2 350 A-3m 047624 041004
- - 10 m, liquido 500A-4m
e '(')j;g‘; liquido 4 062894 . NEOCOOL | g g5 mme . . . iquido
3 062863 . " " 600A-70 mm? " " 300A-4m ?gi:aiiqum o 500A-3m
036994 NEOCOOL ’ SN
4 (062870 L] L] L] L] L] 5 072732 L] @70 mm? ] ] ] ] liquido
gggg‘; ; 70 mm . 2337:8 - 032750 047624 046160
5 063402 . - " " 600A-70mm . NEocooL | 10m liquido 500A-3m
6 062900 ] 032750 @ 95 mm? " " n . liquido
047631 046160
10 m, liquido 500A-4m|500A-3m
7 066533 nx2 g{\slVSIONB%OOL @ 95 mm? ] " n " " liquido liquido "
047631 (x2) 041004 | 046160
10 m, liquido 500A-4m|500A-3m
8 066540  m=x2 m2 | e | o g mme . . . u  |liqudo |liguido .
047631 (x2) 041004 | 046160
Pack NEOPULSE 500 G
10 m, air 450 A-4m
1 062917 L] @ 95 mm? ] ] ] aria
047600 045392
10 m, liquido 500A-4m
2 062924 ] 2152072(?0' @95 mm? ] ] ] liquido
047631 041004
10 m, liquido 500A-3m
3 062931 . 0TI | g5 mme . . . . liquido
047631 046160
10 m, liquido 500A-4m|500A-3m
4 066557 X2 ggl\lslol\g%OOL @ 95 mm? ] ] ] ] ] liquido liquido ]
047631 (x2) 041004 | 046160
10 m, liquido 500A-4m 500A-3m
5 066564 X2 nx2 gZVSIONs(éOOL @ 95 mm? ] ] ] ] liquido liquido ]
047631 (x2) 041004 | 046160

> 5000 € IVA esc.
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SAM
analogico
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https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/fr/Brochure_Plasma_Cutter_Man.pdf

SAM- ‘ |
064935 sSAMEE | i )
[ — w2 F e

Il modulo SAM-1N ¢ la soluzione per la comunicazione digitale
tra i generatori automatizzabili GYS e la maggior parte dei robot,
cobot e automi sul mercato.

6 protocolli di comunicazione disponibili:
- Ethernet IP
- Modbus TCP
- ProfiNet
- EtherCAT
- DeviceNet
- CAN Open

= 90% degli automi/robot/cobots sono compatibili
= 3 modalita di accesso ai parametri: Job, Advanced e Full

» Plug and Play. Il rilevamento € automatico

= Compatibile con i generatori GYS:
- EXAGON 400 FLEX
- NEOPULSE 320 C
- NEOPULSE 400 CW
- NEOPULSE 400 G
- NEOPULSE 500 G
- TITAN 400 DC
- TITANIUM 400 AC/DC

L] L]
MADE IN FRANCE

Garanzia Scheda tecnica

2 anni.
GENERATORE SAM -IN PLC/ROBOT/COBOT
SAM-1A 4™ Interfaccia di comunicazione
. o AN (i - WERSY . . .
Kit di comunicazione ggz\g;’; (digitale) Connettori ANYBUS 071940 analoglca/dlgltale

I modulo SAM-1A converte il linguaggio di comunicazione interno
delle macchine GYS in segnali di ingresso/uscita digitali (digital)
e analogici.

= l|deale per installazioni piccole o vecchie e per un’automazione
Ethernet IP 062078

semplice
Profinet 062085 . f o . . .
Kit NUM TIG-1 Modbus TCP 063013 e = Digitali: fino a 4 ingressi e 5 uscite
037960 DeviceNet 062092 Analogici (0-10 V): fino a 4 ingressi e 2 uscite
Kit NUM MIG-1 CANOpen 062108 = . = Funzione SAFETY integrata
062993 EtherCat 063006 ;

= 3 modalita disponibili:
- MIG: JOB e Manuel
- TIG: JOB e Tracking
- Exagon: CV

I I
MADE IN FRANCE

Garanzia  Scheda tecnica
2 anni.
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http://www.gys.fr/prod-037960-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-062993-/-/-/en?m=cata
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http://www.gys.fr/prod-062078-/-/-/en?m=cata
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SMARTFEED

Gli SMARTFEED sono trainafilo per applicazioni di saldatura
MIG-MAG robotica. Ottimizzati per la maggior parte dei robot
presenti sul mercato, massimizzano la velocita del braccio e I'area
di lavoro grazie al loro volume e peso molto ridotti.

Rivestimento in Alluminio
Connettore sensore fine filo

4 comandi manuali per un controllo massimo:
Avanzamento del filo, arretramento del filo, spurgo e pulizia

Connettore di comunicazione digitale

Motore con 4 rulli di traino per un facile srotolamento
preciso dei fili da 0,6 a 2,4 mm

Connettore 10 punti che permette 'accesso a 4 entrate
e 4 uscite supplementari per degli automi opzionali

11 kit di fissaggio (in opzione) compatibili con 51 bracci robotici

M-4 Motore DC 48 V Connettore
(115 W) sensore di collisione

e X)) Motore Brushiess | Connelire a 24 puntiper torcia

MB-PP 42V (100 W) robgt'lca Push-Pull e sensore di
collisione

Garanzia  Scheda tecnica
2 anni.

Alimentazione Velocita di srotolamento Tipo di rulli

48V-2A 1 - 25 m/min 4 rull
24V-1A @ 37 mm (Tipo F)

Ciclo di lavoro (t°
ambiente di 40°C)

500 A a 60%
460 A a 100%

Bobine supportate Dimensioni L x I x h Peso
244 x 207 x 152 mm 4.5kg

Classe di protezione Fili d’apporto

P21 0.6 >2.4mm

Trainafilo SMARTFEED M-4 + 2 connt‘ettori . . - 066618 Vista posteriore
1 connettore per il sensore di estremita del filo e 1 connettore per il sensore di collisione

Trainafilo SMARTFEED MB-PP + 2 connettori
1 connettore per il sensore di estremita del filo e 1 connettore per il controllo della torcia 073647
push pull e il sensore di collisione

3000 >4000€
* IVA esc. www.gys.fr 95



v ABB ¥ Dobot v Doosan ¢V Fanuc ¥ Hanwha v JAKA V Kassow v Omron

@ Unita di Liquido di

e it Rulli tipo F (x4) | raffreddamento = raffreddamento  Cavo di massa 70 K,{}III\(I;_J1M
WCU 1kW C 10L mm2-4m
di serie
@1.01.2 013537 052246 043831 062993
acciaio / inox
Pack COBOT NEOPULSE 320 C
1 067905 L] n n
2 067912 u ] [ u n
Pack COBOT NEOPULSE 400 CW
1 071506 L] [ n n
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064935

Torcia
M?"Ct;”s MIGIMAG
GRIP
063013 Acciaio
aria
. . 040046
350 A-4m
liquido
. . 041004
500A-4m
liquido
. . 041004
500 A-4m

v Techman v Kassow v UR v Kassow

2 OB~ %

Supporto per
torcia Cobot
(1S0-9409 A50)

067752

v ABB v Fanuc v Hyundai

ﬁ Unita di

Pack Robot Rulli tipo F (x4) raffreddamento Carrello Cavo di massa 95
di serie @1.0/1.2 NEOCOOL alet mm2-4m Kit NUM-1
acciaio / inox P
032750 047013 063938
- 10L i \
o - -
Liquido Cavoda 11 m
di raffreddamento comunicazione
036925
Comando a distanza
digitale RC-HD2
062122
Pack ROBOT NEOPULSE 400 G
1 071575 . . . . n
Pack ROBOT NEOPULSE 500 G
1 071582 L] u n n n

v Kawasaki v Kuka ¥ Staubli

=

iy
AAmuA
hmul

e
S
T

-m I'
s

“_!75'

Kit NUM MIG-1 = 95 mm2 - liquido - 8 m
062993 069725
SAM-1N SMARTFEED M-4
064935 066618

Ul

Ethernet IP
062078
n n
| | | |

www.gys.fr

v Yaskawa

O

Fasciocavi robotica
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Unita di
raffreddamento
p.100

=

Valigie
p.101

L

>

Carrelli
p.102
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Unita di
raffreddamento

Comparativo

+ Valigie

, Connettore
UNITA’ DEDICATE ‘ Potenza di raffreddamento (W) Tensione del
‘ di Capacita del Interruttore = controllore di
- . ‘ 200‘ 400‘ 600‘ 800‘ 1000‘ 1300 alimentazione serbatoio ON/OFF flusso Compatibilita IP23  Peso
i G — BB WCUO.5kWA 230V TIG 220 DC
S : 039490 fph 1ot prOTG221Dc | " 8K
\%%gg I B KOOLWELD 1 24V DC 551 TITANIUM 230 AC/DC FV 14K
N 070820 ' TITAN 231 DC FV " 9
B B KOOLWELD2 400V L NEOMIG- N
O 075115 890 2ph 55 OMIG-i 400G / 500G m  16.5kg
all At TewoC | u kg
WCU 0.5kW A KOOLWELD 1 Fissaggio rapido dell’'unita di raffreddamento
48 x 16 x 23 cm 56 x 22 x 30 cm Compatibile KOOLWELD 1 BB wcuikwc 400V 551 TITAN 400/ TITANIUM / 17k
039490 070820 076006 013537 3ph : NEOPULSE 320 G . 9
e B B ExacooL 400V
> S g 550 EXAGON400CC/ICV  w | 20kg
v % 22
< §F§ : 'R NEOCOoL oy 550 NEOPULSE 400G /500G = 20kg
&
EHE
2 T R o 55L NEOPULSE400G /500G =  18kg
s OMG‘;;;LCWL 500 o 15L . Universale 8kg
o on D 300 oy 204 B |
48 x 23 x 24 cm 56 X 22 x 30 cm 68 x 23 x 30 cm B 35608 1300 1ph i . . Uizt m | 19k
032217 075115 013537 |
§§§§k i o :
'Y I o s§§§ -
S i
N 0
EXACOOL NEOCOOL TWINCOOL @ @ ) )
68 x 23 x 30 cm 68 x 23 x 30 cm 68 x 23 x 30 cm F S Valigette da cantiere Dimensioni Con Con | o7 |compatbiic
032422 032750 065086 per doppio trainafilo inteme | °°° | gommapiuma  rotelle ompatibiita PIESERS

UNITA’ UNIVERSALI

MULTICOOL 500
47 x 24 x 16 cm
069206

100 www.gys.fr

MULTICOOL 1300
70 x 28 x 39 cm
036628

Liquido di raffreddamento speciale per la
saldatura
5L: 062511
10 L: 052246

19x35x
060432 50 om 3.9kg

PROGYS 180A/ 183 E
PROGYS 200A PFC
PROGYS 200E FV CEL
PROTIG 160 DC Lift/ 161 DC

27 x 43 x
077461 56 cm 9.5kg

GYSARC 220 FV

PROGYS 180A /183 E

PROGYS 200A PFC

PROGYS 200E FV CEL
PROGYS 220E FV CEL

PROTIG 160 DC Lift/ 161 DC
PROTIG 201 DC /221 DC
PROTIG 200 AC/DC / 201 AC/DC
EASYCUT 25, 40, K25



http://www.gys.fr/prod-039490-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-070820-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-032217-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-075115-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-013537-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-032422-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-032750-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-065086-/-/-/en?m=cata

g/

g/

53
8/

53 |
/.\ /.\ ﬁ /.\
w f’ 7 o
n Carrello E Carrello + braccio B Carrello
14 x 46 x59 cm /7,9 kg 115x53x76 cm /7,8 kg 13x53x76cm-/7 kg
040977 037717 073593
33 46 28
54
e 61
g/ € “l 2
A A 1
4m?
29
I3 PLASMA 600 B3 uNIVERSAL 800 3 weLb 610
62 x39x57cm/8,2kg 139 x48x62cm/ 17,6 kg 62 x43x77cm/9,5kg
040298 051331 040281

E4 weLp 810
139 x 50 x 77 cm / 20,1 kg
037489

B weLp 910
84 x 52 x 89 cm / 25 kg
070967

| 9 IV
90 x 51 x 99 cm / 15 kg
071568

4m3in
opzione
039551

m Carrello Diable JOBSITE XL
118 x 61 x60cm/ 18,3 kg
039568
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m Carrello Diable 4m3
106 x 46 x 50 cm / 15,7 kg
015678

64
@
I 59 27
iom* |

B carrelio Diable 10m3 XL
118 x 61 x 61 cm /19 kg
076341

EE 10ma-xLTM1
103 x 48 x 100 cm / 24,5 kg
041257

[ 1oms-xutm2
91 x 54 x 96 cm / 32 kg
039711

¥
EE /™ 400 A

113x54x115cm /41,8 kg
037328

B 1omeL 10M3 L + supporto
110 x54 x 114 cm /27,8 kg 110 x 54 x 117 cm / 46,5 kg
075498 077522

DA Compatiilta MIG-MAG Compatibilita [EER coro-iviita

400 TRI [10[16] MULTIPEARL 210-2 BEHEBEBEMEE  esveutkes  EABRM

PROGYS FLEX 280 CEL [T} MULTIPEARL 210-4 XL (6]7]8]9]10 easvcutsorv - AE

EXAGON 400 [10]16] MULTIWELD T-C (8] 9]10]15] < 1] 4] 5 |10}

EXAGON 400 10]15] 16 EASYCUT 40 (4] 5]

FE covv:iviita EXAGON 400 + EXACOOL [15] cuer4scr - A

PROTIG 160 DC LIFT BEDEE NEOPULSE 220 C BAMm curter7oct HAHM

TIG 161 DC [ 6] 7 ]10]11]12]13] NEOPULSE 220 C XL BAMm NeocuT 105/125 [ [EX KT

PROTIG 200 DC [ 8] 9]10]12]14 NEOPULSE 320 C BE

PROTIG 201 DC FV B EBEIMEEEE | | NEOPULSE320C+WCU 2] 3] INDUZIONE Compatibilta

PROTIG 220 DC FV [ 8] 9]10]12]14 NEOMIG- 400G (+ KOOLWELD 2) [ [§ 37LG 5|

PROTIG 221 DC FV BEHEBIEE NEOMIG-i 500G (+ KOOLWELD 2) [ KB

TIG 300 DC 8] 9]10]12]14 NEOPULSE 400 G (+ NEocooL) [l

TITAN 231 DC FV 10]12] NEOPULSE 500 G (+ NEocool) [l

TITAN 400 DC [ 2 [10]16]

TITAN 400 DC + WCU 15[ 16|

PROTIG 200 AC/DC BEHEBIEE

PROTIG 201 (L) AC/DC g HEDE

TITANIUM 230 AC/DC 12)

TITANIUM 400 AC/DC [ 3 [10]15]

www.gys.fr 103
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https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/fr/Brochure_Plasma_Cutter_Man.pdf

PLASMA
25>35A EASYCUT monofase con compressore integrato

EASYCUT K25 & K35F [ %

Compressore d'aria integrato

Con una capacita di taglio fino a 15 mm, gli EASYCUT K25 e K35F
sono macchine per il taglio plasma manuale con compressore
integrato. In assenza di aria compressa, sono i compagni ideali in
tutti i cantieri.

Il compressore integrato elimina la necessita di un
compressore d’aria esterno e di un filtro

Innesco dell’arco senza contatto per evitare ogni
perturbazione elettromagnetica

Dotati di una torcia 4m con dispositivo di sicurezza sul
pulsante torcia

Protezione rinforzata per il funzionamento su generatori e
contro le sovratensioni permanenti fino a 400V

Grazie alla correzione del fattore di potenza (PFC), il K35F
puo funzionare con cavi di alimentazione molto lunghi (oltre
100 m).

I I
MADE IN FRANCE

Garanzia Scheda tecnica
2 anni.

Caratteristiche K25 K35F Prestazioni

. . 230V . Acciaio
Alimentazione 1 ph, 50/60 Hz Taglio raccomandato Bt

Fusble 1A (Taglio netto) Inox/
Fusible 16 A WEgRCTE)

Intervallocortente 10-25 A 10-35A Taglio massimo Acciaio  8mm | 15mm

f Inox /
Ciclo di lavoro a60% 26A/904V (Separazione) Allli(minio
EN 60974-1 (40°C) 24 100% 20A/88V

| TSA/BYV | 20A/S04V
ENOWTLI MO0 avoow | - | o0A/sV
Compressore (fvellosonoro)  60-70db
_oeas | k2
41x20x% e | Bxs2xdpom
otk | o
CTRTZS(m | MTIK(m)

Codice per fare I'ordine

EASYCUT K25 + accessori
28 x 52X 46 cm Torcia TOPARC TPT 25, 4 m + Cavo di massa 2 m

30kg EASYCUT K35F + accessori
MT 35K (4 m) Torcia TOPARC MT 35K, 4 m + Cavo di massa2 m

Classe di protezione IP21S IP 21

Dimensioni L x I x h 41x20x 36 cm 068063
Peso 15 kg

Torcia di serie TPT 25 (4 m) 031036

1000 > 2000 €

www.gys.fr IVA esc. www.gys.fr - 107




PLASMA
25/30/40A

EASYCUT

Ultra compatto

°
o

—

i

° et . ~ ~
1 230 1 110 230
PHASE vours PHAsE vours Vours

Ultra compatti, i taglio plasma EASYCUT sono l'ideale per tagliare
facilmente qualsiasi tipo di metallo fino a 20 mm di spessore. Dotati
di una potenza di 40 A, eccellono nel taglio di precisione a bassa
intensita. Ideale in officina, offrono una grande portabilita senza
sacrificare le performance di taglio.

= Compatti e leggeri, offrono un’eccellente portabilita.

= Pannello di comando intuitivo con un solo potenziometro per
regolare l'intensita di taglio.

= Innesco dell’arco senza contatto per evitare interferenze
elettromagnetiche.

= Regolazione manuale della pressione dell’aria con un
manometro sul pannello frontale.

= Dotati di una torcia scollegabile da 4 m con dispositivo di
sicurezza sul pulsante per evitare I'attivazione accidentale o
non intenzionale

= Alimentazione monofase Flexible Voltage da 85 a 265 V
con tecnologia PFC integrata per un migliore funzionamento
della rete (solo per la versione 30 FV)

= Protezione rinforzata per il funzionamento su generatori e
contro le sovratensioni permanenti fino a 400 V (solo per la
versione 30 FV)

Garanzia Scheda tecnica
2 anni.
Caratteristiche EASYCUT 25 EASYCUT 30 FV EASYCUT 40 Prestazioni 25 30 FV 40
. . 230V 230V 110V 230V . Acciaio  6mm | 10mm | 15mm
Alimentazione Taglio raccomandato
1 ph, 50/60 Hz | 1 ph, 50/60 Hz | 1 ph, 50/60 Hz | 1 ph, 50/60 Hz (Taglio netto) Inox /' ' AT gmm | 12mm
Fusibile 16 A 16 A 32A 16 A Alluminio
' . jai 1 2
Intervallo corrente 10-25 A 10-30 A 10-40 A Taglio massimo IACC'a/'O Smm_| 15mm | 20mm
i nox
Cicodilavoro  a60%  15A/86V | 23A/892V | 19A/87.6V | 10A/84V (Separazione) Aluminie  ©™m | 10mm | 15mm
EN60974-1(40°C) a100% 10A/84V 20A/88YV | 15A/86V
Flusso d'aria raccomandato 115 L/min Codice per fare I'ordine
Pressione d’aria consigliata 2.5 > 6.5 bar 2.5>9 bar 2.5> 6.5 bar EASYCUT 25 + accessori 065543
Classe di protezione P21 IP21S P21 Torcia TOPARC TPT 25, 4 m + Cavo di massa 2 m
) . EASYCUT 30 FV + accessoti
D LxIxh 42x1 45282 42x1
mensioni L x1x x15x30cm 5x28x20cm x 15 x30 em Torcia TOPARC TPT 40, 4 m + Cavo di massa 2 m Dz
P 7.8k 11k k
= Bkg g Bkg EASYCUT 40 + accessor 026743
Torcia di serie TPT 25 (4 m) TPT 40 (4 m) TPT 40 (4 m) Torcia TOPARC TPT 40, 4 m + Cavo di massa 2 m

108 www.gys.fr

500>1000€
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EASYCUT monofase
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PLASMA
45A&70A CUTTER CT monofase / trifase @

CUTTER45&70CT G AR

Portatile per 'industria

70CT

| taglio plasma di qualita professionale CUTTER 45 CT (monofase)
e 70 CT (trifase) si distinguono per la capacita di tagliare metalli
fino a 35 mm di spessore. L'interfaccia CNC e la torcia industriale
automatica AT-70 permettono un funzionamento mecanizzato.

= Pannello di controllo intuitivo con un unico potenziometro per
regolare lintensita di taglio

» 3 modalita di lavoro: Taglio, taglio con puslsante torcia e taglio
delle lamiere traforate/grigliate

= Scriccatura con prelievo massimale (distanziale e ugello
specifici in opzione).

= Pre-cablato per I'uso su banco di taglio automatico (kit CNC-1

analogico in opzione). o 45 CT* 70 CT o
. , , Prestazioni Caratteristiche CUTTER 45 CT CUTTER 70 CT
= Innesco dell’arco senza contatto per evitare ogni perturbazione 230V 110V | 400V . . . )
elettromagnetica Modo di lavoro Taglio Taglio Scriccatura
Acciaio 2 10 25 mm 230V 110V
* Regolazione manuale della pressione dell’aria (4,1 < 6,5 bar) Taglio raccomandato mm  mm Alimentazione 1ph,50/60 | 1 ph, 50/60 s h4og/>5/0 y
con grafico sul pannello frontale (Taglio netto) oy 15 e | 1gmm Hz Hz ph, 5 z
= Torcia premium MT-70 progettata per resistere agli urti e al alum DN Fusibile 16 A 32A 16 A
calore (opzionale per la versione 45 CT) . ) Acciaio £ 19 35 mm Intervallo corrente 10-45 A 10-30 A 20-70 A
T - . . . . Taglio massimo mm - mm
= Corridoio d|_ ventllaz!o_ne sigillato ermeticamente per isolare i (Separazione) Inox/ 20 10 Ciclo di lavoro a60% 41A/96.4V | 21A/884V | 7T0A/108V | B0A/124V
componenti elettronici dalla polvere. Alumino  mm  mm | 2>M™M EN 60974-1 (40°C) af00% | 32A/928V  17A/868V | 55A/102V  45A/118V
= Classe di protezione IP23 per ambienti umidi . 12 Flusso d'aria raccomandato 115 L/min 185 L/min 270 L/min
Perforazione/ HEEELD mm Sl UL . ) -
Pressione d'aria consigliata 5> 7 bar
sfondamento Inox /
— — Alluminio mm | $mm | 12mm Classe di protezione IP 23
MADE IN FRANCE - . L
ks o Scrigoatura Tasso diimozione - 48kgh Dimensioni L x I x h 48x37x 23 cm 52X 40 x 26 cm
Garanzia  Scheda tecnica * con torcia MT-70 Peso 15kg 22kg
2 anni. Torcia di serie MT-70 (6 m) o TPT 40 (4 m) MT-70 (6 m)
CUTTER 45 CT CUTTER 70 CT

Indicatore della pressione

Codice per fare I'ordine

|
l & L| CUTTE R H‘E_P_Sl Acclaig CUTTER 45 CT + cavo di massa, 2 m 014787

{ [ [ 6.51)95 MADE IN !
’ ' / 7 a A 620390 FRANCE CUTTER 45 CT + accessori 013629
Nt Torcia TOPARC TPT 40, 4 m + Cavo di massa, 2 m
5.5() 80 CUTTER 70 CT + cavo di massa, 4 m 013636
320Q7 CUTTER 70 CT i
Modo lamiera completa 4.8() 70 Regolazione manuale Torcia TOPARCT\/I?’C-;?)S?;] + Cavo di massa. 4 m 013841
Modo lamiera a griglia 4.5()65 della pressione d’'aria ’ ’
Modo bloccato lamiera piena 410) 60
Regolazione della corrente
110 www.gys.fr = L 2 111
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PLASMA
105>125A

I
:

NEOCUT105&125 Fi G ==l

Grande capacita per il taglio manuale o meccanizzato, i NEOCUT
sono la soluzione ideale in un ambiente industriale. Il loro ciclo di
lavoro al 100% fino a 125 A consente di tagliare pezzi di spessore
fino a 57 mm. Dotati di una gestione automatica della pressione
dell’aria, offrono una qualita di taglio ottimale per tutta la durata di
vita dei consumabili.

= Gestione automatica della pressione e del flusso d’aria in base
alla corrente impostata

= 6 modalita di lavoro: taglio, taglio con pulsante torcia bloccato,
scriccatura, scriccatura con pulsante torcia bloccato, taglio di
lamiere perforate e marcatura

= Modalita Marcatura, ideale per il tracciamento e l'identificazione

dei pezzi
= Innesco dell'arco senza contatto per evitare ogni perturbazione Prestazioni 105 125
elettromagnetica o
. . . . Taglio massimo Heekly BN
= Pre-cablati per 'uso su banco di taglio automatico i Inox / 57 mm
. . L . (Separazione) 40 mm
(kit CNC analogico o digitale opzionale) Alluminio
= Contatore per seguire 'usura dei consumabili (ugello ed Vo Acciaio) 35mm
elettrodo) raccqmandato Inox / - 40 mm
(Taglio netto) Alluminio
= Facile aggiornamento del software tramite cavo USB senza Perforaziona Acciaiol 20 mm
bisogno di attrezzi o smontaggio eriorazione Inox / 25 mm
sfondamento OX7 18 mm
= Schermo OLED e interfaccia multilingue : facile da usare, con Slmns
tutte le impostazioni disponibili premendo un solo pulsante SateE ITass.o di 8 kgh 12 kgh
| | rimozione
MADE IN FRANCE
_ e Altre
Garanzia  Scheda tecnica S
2 anni. caratteristiche

= Interfaccia bloccabile multilingue
(EN, FR, DE, IT, ES, NL, UK)

= Innesco dell’arco senza contatto
per evitare ogni perturbazione
elettromagnetica

Richiamo del
modo in corso

Misura della pressione
all’entrata del prodotto

= Torcia premium MT-125 progettata
per resistere agli urti e al calore
(opzionale)

||
—

Misura della tensione d’arco = Carrozzeria rinforzata

= 2 impugnature in acciaio per facilitare
11254 lo spostamento e I'imbracatura

E. 0 bar

Misura della corrente = Classe di protezione IP23 per

ambienti umidi

= Corridoio di ventilazione sigillato
ermeticamente per isolare i
componenti elettronici dalla polvere.

Richiamo della pressione di uscita

Consegna di corrente

112 www.gys.fr

Caratteristiche

NEOCUT trifase

NEOCUT 105

NEOCUT 125

Modo di lavoro Taglio

Scriccatura

Taglio

Scriccatura

Alimentazione

400 V - 3 ph, 50/60 Hz

400 V - 3 ph, 50/60 Hz

Fusibile 32A 63 A
Intervallo corrente 20-105 A 20-125A
Ciclo di lavoro a60% 105A/142V

(t" ambiente di 40°C) a100% 105A/122V = 90A/136V | 125A/130V  125A/150V
Tensione a vuoto 356 V

Flusso d’aria raccomandato 305 L/min (taglio manuale)
Pressione d'aria consigliata 5> 9 bar

Classe di protezione IP23

Generatore consigliato > 30 kW

Dimensioni L x [ x h 69 x40 x 61 cm

Peso 33 kg 36 kg
Norme |IEC 60974-1/10 A

Torcia manuale racommandata

Codice per fare I'ordine

MT-125

NEOCUT 105 + cavo di massa, 4 m 063044
NEOCUT 105 + accessori 063112
Torcia TOPARC MT-125, 6 m + Cavo di massa, 4 m
NEOCUT 125 + cavo di massa, 4 m 067431
NEOCUT 125 + accessori 067448
Torcia TOPARC MT-125, 6 m + Cavo di massa, 4 m

3000>5000€ 113
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Packs &

Accessori Gamma EASYCUT Gamma CUTTER CT /NEOCUT

Pack - EASYCUT K35F Pack - CUTTER CT/NEOCUT

ﬁ ' 7
‘ St
e - = \‘ i P — ¥ gmm e [ o Q .’ »
ST y (| ! ) N 5 - o £ \ i i
ﬁ"‘ v .- o [ ASONES L ! . ; ,,r',;_. ‘&#}.‘ ﬂ ’ . ' g b+ . g; | \ .:ll\l
10 mm v P ' Ohmico /
Morsetto di Torcia .
Carrello Diffusore Elettrodo Cappa Ugello i i i
accordi orcia automatica i iffusore | Elettrodo | Cappa gello chermo
massa  manuale i 9 Raccordi MOS0 TOR  rogia automatica  KitoNG 1%/ Diffusore Eletrodo. G Ugello  Sch
N
E x1 x3 x3 x1
031036 2m, 10 mm? | MT-35K, 4 m ost33t | CUTTER 45 CT
Scatol bili 039964
e 1 062962 ™ MT-70, 6 m X1 ,,,,,, ‘X1 ,,,,,,, ‘ ,,,,, X1 ,,,,, ‘ ,,,,,,,,,, X1 ,,,,,,,,,, ‘ ,,,,,,,, x 1 ,,,,,,,,
037502 kit di avviamento
2 062979 - 2m, 10 mm?2 MT-70, 12 m X1 ,,,,,, ‘XS ,,,,,, ‘ ,,,,, X3 ,,,,, ‘ ,,,,,,,,,, X1 ,,,,,,,,,, ‘ ,,,,,,,, X 1 ,,,,,,,,
1000 > 2000 EIVA 037519 T o 1 - Scatola c;msumabili:)s(giga. ) 1
-0, m nalogico X X X X mico X
esc. 3 062986 " 037533 039988 037557 ‘ 037564 | 037571 037618 ‘ 037649
CUTTER 70 CT
MT-70, 6 m x1 \ x1 \ x1 \ x1 \ x1
1 013841 . e T R
m 037502 kit di avviamento
MT-70, 6 m x1 ‘ x3 ‘ x3 ‘ x1 ‘ x1
2 014589 . e g T S ES—_n——
037502 Scatola consumabili 037540
4m, 10 mm?
Torce EASYCUT 3 01459 . MT-70, 12 m X ‘XB ,,,,,, | X3 | - | X1
- ' 037519 Scatola consumabili 037540
: - 4 014619 - AT-70,12m Analogico x1 x5 X5 x1 (Ohmico) x1
Ciclo di lavoro Lunghezza 037533 039988 037557 037564 | 037588 037618 037649
Modello Serie Angolo - B ‘ ‘ Consumabili Referenze | Compatibilita
o o —— g,
TPT 25 25A 15A 4m inclusi ogsog7 | EASYCUTK25 NEOCUT 105
(35%) EASYCUT 25 1 063112 - MT-125, 6 m X ‘X1 ,,,,,,, ‘ ,,,,, X1 ‘ ,,,,,,,,,, . ‘ ,,,,,,,, X
! 75 EASYCUT 30 FV 039506 kit di avviamento
TPT 40 40A 4m inclusi 060753 | EASYCUT 40 _ 2 065871 = MT-125, 6m W e ‘,w"r@"éiﬂﬁgﬂé&r‘n ;smasﬁfo rrrrrrrrr .
CUTTER45CT 3 065888 = | 4m {6mme MT12512m oy @ o | ox6 | o3 | 3
' 039513 Scatola consumabili 064720
AT-125,12m 125A Analogico x1 x5 x5 x1 (Ohmico) x1
4 065995 " 039520 60% 039988 039148 039155 | 039193 039445 039308
5 068186 - AT-125,12m 125A Digitale x1 x5 x5 x1 (Ohmico) x1
ags 039520 60% 064737 039148 039155 | 039193 039445 039308
Consumabili - EASYCUT
0 o G ‘ NEOCUT 125
1 067448 - MTO13§55666 m X ‘X1 ,,,,,,, ‘leJ ,,,,, ‘ ,,,,, tX1 ,,,,,,,,,, ‘ ,,,,,,,, X
It ar avviamento
Modello di torcia Diffusore (x2) | Elettrodo (x10) Cappa (x10) Ugello (x4) Cofanetto consumabil 2 oe3lga| MT-125.6m X | x| 6 | x [
Scatola consumabili 039544
MT 25K 040151 040182 MT 25K 039971
- = | 3 068209 - MT-125,12m 037717 X ‘XS ,,,,,, ‘ ,,,,, X6 ‘ ,,,,, a ‘ ,,,,,,,, X
TPT 25 040182 TPT 25 070721 039513 Scatola consumabili 039544
Taglio ~—————x1 040175 x3 040168 x3 x1 AT-125,12m 125A |  Analogi 1 5 5 1 (Ohmi 1
MT 35K 040212 040229 MT 35K 039964 4 068216 " 4m, 25 mm? 039520 " 60% Egegglaco 03;143 03;155 03:209 ’ <()394Té00) osgaoa
TPT 40 040236 TPT 40 039957 5 068223 . AT-125,12m  125A Digitale x1 X5 x5 x1 (Ohmico) x1
039520 60% 064737 039148 039155 | 039209 039445 039308
AT-160,12m 125A Analogico x1 x5 x5 x1 (Ohmico) x1
6 073463 " 067486 100% 039988 067509 067493 | 067554 067585 067608
AT-160,12m 125A Digitale x1 X5 X5 x1 (Ohmico) x1
7 073470 " 067486 100% 064737 067509 067493 | 067554 067585 067608

2000 >3000€ 3000 > 5000 €

IVA esc. IVA esc.

114 www.gys.fr www.gys.fr 115



Torce Torce

MERTEL MELE Consumabili CUTTER CT / NEOCUT

Consumabili - CUTTER CT/NEOCUT

Torce - CUTTER CT/NEOCUT

Ciclo di lavoro Lunghezza =T v — ! . o
Modello Serie Angolo Consumabili Referenze | Compatibilita - L o &\‘ e
60% ‘ 100% | s———
Modello di torcia Calibro | Diffusore (x1) Elettrodo (x5) Cappa (x5) Ugello (x1) Schermo (x1) Cofanetto consumabili
A TPT40 ) 7%° 40A 4m inclusi 060753 | CUTTER45CT 2050 A I 8 037564 Cota 38 037571 Cota x1 037625 Corta 20-50 A
- X X
MT-70 037557 067189 lunga* 067196 lunga* 037601 067219  lunga* 061613
MT-70 70A 50 A 6m 037502 CUTTER 45 CT _— x3 037564 Corta X3 037588 Corta x1 037625 Corta 20-70 A
(50%) 12m 037519 CUTTER70CT 067189  lunga* 067202 lunga* 067219  lunga* 037540
75° non incluso Tadlio di
i MT-125 125 A 105 A om 039506 NEOCUT 105 p?eci
12m 039513 | NEOCUT 125 Sione 039131 039155 039315 039216 039322
Taglio 45A
45A x3 039162
” 3 ’ » « 45/65/85 A
. MT-125 5 039131 x3 039179 039216 039230 039537
Torce «Easyfit» 85A o oes
: — x1 3 039155 x3 x1 xi 85/105 A
Fascio Modello di torcia y 05 X L X3 050193 Xt X 064720
. 039148 . x3 . 039223 . 039247 105/125 A
125 A x3 039209 039544
& - & -, =
Calibro | Diffusore (x1) Elettrodo (x5) Cappa (x5) Ugello (x1) Schermo (x1)
MT-70 70A 037557 037564 037595 037601 037632
Scricca- | 65-85A 039131 039261 039216
MT-125 | tura 105 A 039155 039278 039254
039148 039223
125A 039285
* migliore accessibilita (lunghezza dello schermo lungo: 30,1 mm, lunghezza dello schermo corto: 20,4 mm)

Ricambi «Accesso difficile»

Giclo di lavoro Lunghezza —_— e P = T
Serie Modello Angolo i . ‘ - Consumabili Referenze Compatibilita - O % af ]b
° ° L Modello di torcia Calibro | Diffusore (x1) Elettrodo (x3) Ugello (x1) Anello (x3) Cappa (x5) Schermo (x1) =¥ *
CUTTER 45 CT A
6m - 074668 20-45 A 074767 :
[y | Mr7o . : i CUTTER 70 CT MT-70 037557 074682 074859 074897 oragt0 MM o
MT-125 NEOCUT 105 - i 122 mm
12m - 074675 NEOCUT 125 .
Taglio 20-45 A 074767
90° 074644 039131 82 mm
MT-125 125A  105A - 130 cm MT-125 70A 074699 074866 074897 074774 074910
15° 074651 NEOCUT 105 131 mm
o0 074620 NEOGUT 125 100A 039148 074781
M | wmrzs s 125A ) 1054 - 80cm , 074637 MT-70 70A 037557 074682 074859 074897 074798 orag7 | /oMM
non incluso S 122 mm
70A CUTTER 45 CT 70A | 039131 074798
MT-70 o) | OA 074583 CUTTER 70 CT MT-125 U@ 074699 074866 074897 074927 18321 m
D] 750 COCUT 105 100A 039148 074804
MT-125 125A | 105A 074606 NEOGUT 125
70A CUTTER 45 CT
MT-70 ! 50 A 074590 T .
. P CUTTER 70CT Consumabili «Flat cutting»
NEOCUT 105 : _
MT-125 125A | 105A 074613 NEOGUT 125 e e n # b
Modello di torcia Calibro | Diffusore (x1) Elettrodo (x5) Ugello (x1) Cappa (x5) Anello di sicurezza (x2)
MT-70 4070A 074736 074705 074873 074811
Taglio 4070A 074743 074712 074828 074903
MT-125 074880
80-125A 074750 039155 074835
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Torce Accessori

automatiche vari

, Accessori Guide di taglio
Torce automatiche per CUTTER CT/NEOCUT " .
. g It compasso
Eeoall e Lunghezza @ Filtro deumidificatore P
Modello Serie Consumabili Referenze Compatibilita i ibi
60% | 100% | U P 039728 Filtro + cartuccia %()ngg /T&’TC'Z;}?T&“T“E!TJTJTZ%/
039735 Cartuccia sola L
6m 127 mm 071865 040199 Carrello di guida solo
70 A CUTTER 45CT
AT-70 (50%) 50A 6m @ 35mm 037526 CUTTER 70 CT it "
f2m 037533 ' Filtro anti-polvere 't compasso
6m 038479 037984 Compatibile torcia MT-70 /
12m 039520 NEOCUT L 046580 MT-125
105 CUTTER 70 CT - NEOCUT 105/125 ) .
AT-125 125A 105 A @35 mm :
5m non incluso 069787 NEOCUT 125 037977 Carrello di guida solo
240 mm
20m 069794 ~
RC-PLASMA . .
6m 067479 Q “ Comando a distanza on/off per torcia al Kit tagllo /
12m 067486 = I izzat i
AT-160 | 160A | 125A 0445 NEOCUT 125 7 &g N\ plasia Meccanizzata smussatura/ guida
15m mm 069800 K
/ 069596 038653 Compatibile torcia MT-70 /
20m 069817 . = CUTTER 45/70 CT - NEOCUT MT-125
105/125

Consumabili per torce automatiche

Carrelli
m r s 5 f = W ¥ ‘h
a_-; - > Wb o ' '
_ : . o -
Modello di torcia Calibro Diffusore (x1) Elettrodo (x5) Cappa (x5) Ugello (x1) Ugello ohmico Schermo auto ;i
. 20-50 A 037571 “i
AT-70  Taglio A 037557 037564 037568 037601  oppure 037618 037649 % ,’Q fﬁ" .1
Taglio di ,
preceone 039315 037496 040977 073593 037717 040298 051331 039568
5A 039131 039162 039216 oppure 039339 EASYCUT K35F NEOCUT 105/125 NEOCUT 105/125 EASYCUT K25/K35F EASYCUT K25/K35F EASYCUT K25/K35F
AT-125 ' Taglio 039155 EASYCUT 30FV - 25/40  EASYCUT 30FV - 25/40 CUTTER 45 CT
S5 039179 039292 CUTTER 45 CT CUTTER 45 CT NEOCUT 105/125
85 A 039186
105 A 039193
125 A 039148 039209 039223 oppure 039445 039308
Taglio di
recisione 037516 076945 :
" Kit CNC per CUTTER CT/NEOCUT
. 45A 067523 067578
AT-160  Taglio 65 A 067509 037493 067530 - 067502 N
85A 067547 -
105-125 A 067554 067585 067608 'r-—f ‘_,...—
160 A 067561
CNC-1 Analogico CNC-2 Digitale CNC-3 Digitale Retrofit
039988 064737 068957
CUTTER 45/70 CT NEOCUT 105/125 NEOCUT 105/125
NEOCUT 105/125
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ARCPULL
p.122
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ARCO-TIRATO
350>700 A GYSPOT ARCPULL monofase / trifase

s ) (—
GYSPOT ARCPULL Al &% T _ | =

| nuovi generatori di saldatura ad arco tirato, GYSPOT ARCPULL
possono saldare tutti i tipi di perni e ancoraggi in cemento finoa g 13
mm (saldatura con protezione ceramica, con o senza protezione di
gas). La loro regolazione della corrente secondaria & particolarmente
adatta al settore industriale per mantenere una perfetta stabilita
dell’arco.

= Ideale per saldare una varieta di inserti:
Anello di trazione in acciaio o alluminio, asta di estrazione per
rivetti, perno, perno con inserto filettato, chiodo isolante in
acciaio o alluminio

= Pistola con motore lineare unico per un’impareggiabile
precisione dell’altezza d’arco

. M.o.dalita di_ saldatura_l ‘fsinergica” (para}mgtri predefin“iti, per un Prestazioni (max) 350 700 Caratteristiche ARCPULL 350 ARCPULL 700
utilizzo rapido ed efficiente) a modalita di saldatura “expert” (per , i
un controllo Completo del ciclo di Saldatura) Pedits 13 mm Alimentazione 230V-1 ph, 50/60 Hz 400V-3 ph, 50/60 Hz
L . ) Di i perni E— I Fusibile 16 A 20 A
» Memoria integrata (ARCPULL 700) per memorizzare fino a 99 lametro def perni AT 8 mm A
programmi personalizzati uminio Intervallo corrente 10-350 A 50-680 A
. . 0/
« Interfaccia multilingue (EN, FR, DE, IT, ES, NL, UK) Velocita massima - . Cidlo di lavoro a60%
. o i (perni / minuto) : (t* ambiente di 40°C) a100% 350A/34V B8O A/ 44V
= Uso ottimale con i cavi di prolunga da cantiere Tensions a vuolo 100V 8095 v
= Grado di protezione IP33 per ambienti umidi e polverosi Classe di protezione P33 P23
versione 350
( ) Generatore consigliato > 15 kW > 30 kW
— — Dimensioni L x I x h 23x31x28cm 32x32x41cm
MADE IN FRANCE
Peso 11 kg 17.4 kg
. ] Norme IEC 60974-1/10 A
Garanzia Scheda tecnica
2 anni.
a Lunghezza del cavo di alimentazione 6m 5m
Lunghezza del fasciocavi (Pistola) 3m 3m
Peso (pistola) 3kg 3kg

Tipo, materiale e dimensioni
dell’inserto

Codice per fare I'ordine

GlYSPOT ARCPULL 350 062191
Pistola, 3 m
Gas utilizzato Pack GYSPOT ARCPULL 350 + accessori
) ; . - . 064638
Pistola, 3 m + Scatole di accessori per mandrini per pemi
] Pack GYSPOT ARCPULL 350 + accessori
lla |
SO BN Pistola, 3 m + Scatola di accessori per mandrini per perni + Cavo di massa a doppio morsetto, 3m 071438
GYSPOT ARCPULL 700 + accessori
Pistola, 3 m + Scatola a forcella in ceramica STANDARD 700 + Cavo di massa a doppio morsetto, 062207
3m
Messaggio
Coefficiente di potenza (consente di regolare la corrente di
innesco, I'energia dell’arco (corrente, tempo) e la corrente
d’arco)
122 www.gys.fr 3000 >5000€ 193
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https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/fr/Brochure_Plasma_Cutter_Man.pdf

POWERDUCTION monofase - compatto POWERDUCTION monofase - compatto

10R 20 1 37LG Ed® 1

Generatore ad induzione dotato di un induttore a spirale, il Pesa 15 kg ed & alimentata in monofase 230V, il POWERDUCTION
POWERDUCTION 10R & lo strumento ideale per sbloccare delle 37LG  rappresenta un’eccellente  combinazione  potenza-
parti metalliche bloccate. Con una potenza di 1200 W, compatto e trasportabilita. Con una potenza di 3700 W, e particolarmente

leggero (3,5 kg), & dotato di una cinghia per il trasporto a spalla. indicato per I'uso in officine di moto e auto o per la manutenzione.
Caratterizzato da un azionamento semplice e rapido sulla presa

monofase, questo generatore € I'alleato privilegiato di ogni intervento
in loco.

= Compatto e leggero (3,5 kg) = Compatto e portatile (15 kg)

= Molto mobile, pud essere trasportato a spalla = Potenza: 3700 W regolabili in passi da 250 W

= Collegamento in qualsiasi posto con una presa monofase » Riscalda il cuore del metallo, ad una profondita di 6mm.

= Azionamento rapido: collegare, utilizzare.
= 1200 W di potenza

= Ciclo di lavoro a potenza max.: 7 min

= Diversi tipi di induttori come opzioni

= Fornito in una valigetta e con 5 induttori:

= Generatore raffreddato a liquido (1,5 L)
3 spirali, 1 filo intrecciato e 1 filo flessibile

= Induttore di scollaggio adesivo opzionale
(rif. 066601)

L] L]
MADE IN FRANCE

MADE IN FRANCE

=l

Garanzia Scheda tecnica Garanzia Scheda tecnica
2 anni. 2 anni.

. . - Frequenza del . . . - Frequenza del .
Alimentazione Fusibile Potenza riscaldatore Raffreddamento Cavo induttore Alimentazione Fusibile Potenza riscaldatore Raffreddamento Cavo induttore
230V, 1 ph, 50/60 Hz 16 A 1200 W 45-100 kHz Aria im 230V, 1 ph, 50/60 Hz 16 A 3700 W 15-30 kHz Liquido (1,5 L) 2m
Ciclo di lavoro (temperatura ambiente 35°C) Dimensioni L x I x h Peso Classe di protezione Norme Ciclo di lavoro (temperatura ambiente 35°C) DimensioniL x Ix h Peso Classe di protezione Norme
1200 W = 2 min 23x14x10cm 3 kg P21 IEC 60335-1 3700 W=7 min 45x28.5x25¢cm 15 kg P21 IEC 60335-1

POWERDUCTION 10R + accessori . i
Dado: M10 1s POWERDUCTION 37LG + adattatore fisso 28S
Dado @ A Valigia + filo a spirale @18 mm, @24 mm, @30 mm + filo 062504 @ 1 induttore di riscaldamento S90 056992
intrecciato flessibile + filo diritto rigido iera:
Spessore della lamiera NC 8 gr:s;sore el ——/ 5s
Asta di metallo: @ 8 mm - — 10s Asta dimetallo: @ 10 mm ~ se——— 15s
500> 1000 € 2000>3000€
126 www.gys.fr www.gys.fr 127
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POTENZA monofase / trifase

A ° el e%e
% 20 1 a0 3

MADE IN FRANCE Interamente progettata e prodotta in Francia, la gamma mobile

POWERDUCTION comprende 6 prodotti progettati per soddisfare
le esigenze di molteplici applicazioni. Offrendo livelli distinti di
prestazioni ed ergonomia, le macchine POWERDUCTION possono
essere facilmente utilizzate nelle officine automobilistiche, di mezzi
pesanti, di costruzione, di carrozzeria, di manutenzione o industriali.

= Molto facile da usare

= Potenza fino a 22.000 W

= Disponibili in versione monofase o trifase

= Generatori raffreddati a liquido (7 L 0 30 L)

» Pedale di commando pneumatico (tranne 39LG)

LG | 50LG | COMBI | 110G | 160G | 220LG
. Modallta Temporizzazione”: regc_)la2|one precisa del tempo di Alimentazione 230V - 1 ph, 50160 Hz 400V - 3 ph, 50160 Hz
riscaldamento (da 1 a 30 secondi)
] o ) ) Dimensione |  Spessore della Asta di Fusibile 16 A 25A 25A 16A 32A 32A
= Impugnatura rimovibile su alcuni modelli per aumentare la del dado lamiera metallo 11000 | 16000
manovrabilita della lancia e renderla piu comoda da maneggiare . Potenza 3700W | 5200W | 5200 W W W 22 000 W
= Sono disponibili diversi tipi di induttori per adattarsi a tutte le @ @10 mm ) 20-60 20-60 | 20-80 | 20-60 | 20-60
forme di ambienti da riscaldare Frequenza del riscaldatore KHz KHz KHz KHz KHz 25-50 kHz
» Potenza di riscaldamento ottimale a seconda dell'induttore 39LG 1s(M12) 58 NC 155 Raffreddamento Liquido Liquido Liquido
utilizzato I ; 0 (71) (7L) (30L)
s s s s o
CO'CIO q' 'a"°.’° o a100% | 15min | continuo | continuo | continuo | continuo continuo
(t° ambiente di 40°C)
(EolifE) 1s(M14 8 5 10
AUTO S s 3 g Classe di protezione IP 21
. _— 53x70x
6 modelli disponibili 110LG | 1s(M18) 2s 4s 7s Dimensioni L x I x h 37¢em 59 x 88 x 59 cm 78 x 118 x 58 cm
Peso 50 kg 70 kg | 80kg 150 kg
160LG = 15 (M20) 2s 4s 5s
Norme IEC 60335-1
220LG | 1s(M45) 1s 3s 4s Cavo induttore 3m ‘ 3m ‘ 3m ‘ 4m ‘ 6m ‘ 6m ‘ 10m
POWERDUCTION 39LG + 1 induttore di riscaldamento completo C20/B1 058583
POWERDUCTION 50LG + 1 induttore di riscaldamento completo C20/B1 055599
COMBIDUZIONE AUTO 50 LG + 1 induttore di riscaldamento C20/B1 + Induttore di vetro + induttore 065901
= pevenren adesivo
(Sl POWERDUCTION 110LG + Adattatore 32L + 1 induttore di riscaldamento L90 058590
Temperatura del liquido di l ! Y r i v ' —
raffreddamento e istruzioni ﬁ[ POWERDUCTION 160LG + Adattatore 32L 1 induttore di riscaldamento L90 057814
| o POWERDUCTION 220LG (6 m) + Adattatore 32L + 1 induttore di riscaldamento L20/B4 066861
—_— — | . ..
Accesso alla modalita «Temporizzazione» ———— ° o ' POWERDUCTION 220LG (10 m) + Adattatore 32L + 1 induttore di riscaldamento L20/B4 074576
2 |||||||
S
Potenzadi —— ||.||”a""
riscaldamento '  Attivazione della modalita
(10 % > 100 %) h ‘ di cambio induttore
Garanzia Scheda tecnic
2 anni.
128 www.gys.fr 3000>7000€ 129
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Adattatori / Induttori / Ferriti

INDUTTORI

r,) =4 —Bil Skl — Bt % —B2 e B3
. 8% s70 5180 I W s2081 (207) I W s15081 Il W sis082 I M s18083w
= attrezzatura di serie | (55927 061569 059269 064874 064881 064928 067899
37LG v v - v
39&50LG ¥ con adattatore 288
110,160 & 220 LG ¥ con adattatore 328
~ s VS =t
b g <] g
b2 NE 180° L o (e
920 s Sop20 Srsam20 SIGOHEATTUBEDY ~  SISOHEATTUBEDA) 180 HEAT TUBE D50
@25 5201025 S90/D25 $180ID25 078604 078611 078628
078802 078888 069992
o oo g oy o 100820 .
v 2
0% S20D35 30035 S180D%5 110, 160 & 220 LG con adattatore 325
078826 078901 070608
040 o705 oT808 oTaets
045 S20/D45 S90/D45 S180/D45 ADATTATORI
078840 078925 070622
$201D50 S90/D50 $180/D50 (o -
250 078857 078932 070639 ﬁféﬁe -
$20/D55 S90/D55 S180/D55
055 078864 078949 070646 b
v x
37LG S180/D20, 1801025, Ws ({ommmmr: - =i
S180/D30, S180/D35 M32 016
064508
39&50LG ¥ con adattatore 28§
110, 160 & 220 LG v LG ~
con adattatore 328
’ 39&50LG V' 285 M28 016
110, 160 & 220 LG v 328 M32 016

Kit di protezione per induttori ad anello
077386

Boites Carrello per induttore per adattatore 32L
075955
[l 28S/B tipo W [l 325/B tipo W ML box
per 39LG e 50LG per 110LG e 160LG 065796
072497 072503 408 ruote §
incluso: —> ’i“
incluso: incluso: L70 (x1)
S20/B1 (x1) S20/B1 (x1) L180 (x1) .
$180/B1 (x1) S180/B1 (x1) 4 e
$180/B3 (x1) S180/B3 (x1) il l
28 (x1) 328 (x1) = ‘% .
B1 (x1) B1 (x1) e
B3 (x1) B3 (x1) P
Ferrit Kit di colla per induttore
075948 EXSy
B1 B2 B3 B4 B1 B2 B3 B4 Spirale Colla bicomponente
533’3 %34.53 067875 537.55 056909 056916 072527 054844 069701 32(3‘805 ;
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LARGO 032

INDUTTORI

“a

190 (90°) W L70 (709)
*_ aftrezzatura di serie 059788 059771
37LG
39&50LG
110, 160 & 220 LG V con adattatore 32L*

S ? N
i b 180°
b 20° hoo°

L20/D60 L90/D60
260 078956 079106
L20/D70 L90/D70
270 078963 079113
L20/D80 L90/D80
ﬁ 80 078970 079120
L20/D90 L90/D90
090 078987 079137
L20/D100 L90/D100
2100 078994 079144
L20/D110 L90/D110
@110 079007 079151
L20/D120 L90/D120
2120 079014 079168
L20/D130 L90/D130
2130 079021 079175
L20/D140 L90/D140
2140 079038 079182
L20/D150 L90/D150
0150 079045 079199
L20/D160 L90/D160
2160 079052 079205
L20/D170 L90/D170
@170 079069 079212
L20/D180 L90/D180
0180 079076 079229
L20/D190 L90/D190
2190 079083 079236
120/D200 L90/D200
0200 079090 079243
37LG -
39&50LG V' con adattatore 28L

V' con adattatore 32L

110, 160 & 220 LG

Kit di protezione per induttori ad anello
077386

C20/B1 (20°)
056862

* attrezzatura di serie
37LG

39 &50LG v
110, 160 & 220 LG

L180/D60
069923
L180/D70
069930
L180/D80
069121
L180/D90
069947
L180/D100
069954
L180/D110
069961
L180/D120
069978

MLis0 L180/Spirale L20/B4 L20 Alu Glove
059795 065000 067882 069114
V' con adattatore 26L —
+ con adattatore 32L ¥ con adattatore 32L*  con adattatore 32L
N < \
L90 BRAZ 16 L90 BRAZ 28 L180 BRAZ 16 L180 BRAZ 28
*_ attrezzatura diserie | @ 1/2'/16mm | @1*/28mm @ 1/2/16 mm @1'/28mm
serie 076907 076921 076914 076938
37,39 &50 LG -
110, 160 & 220 LG + con adattatore 32L
Kit di protezione per induttori brasatura
077515
-© L180R X
Produzione su richiesta
37,39 & 50 LG -
110, 160 & 220 LG + con adattatore 32L
ADATTATORI
o f—
M28 @32 |
064492
o e ]
M32 @32 P
064515
37LG -
39&50LG V' 28L M28 032
110, 160 & 220 LG v 32 M32 032
COMPLETO (@ 28)
C180/B1 (90°) el C180/B2(90°) e‘
056879 056886 —=
| |
B1 § B2

Adattatori / Induttori / Ferriti

www.gys.fr
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Valigia
CALIWELD
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CALIWELD - Valigetta di calibratura

CALIWELD é la soluzione rapida ed efficiente per soddisfare il
quadro normativo per le operazioni di saldatura. Con CALIWELD,
basta semplicemnete collegare la valigia di controllo e una carico
resistivo alla vostra attrezzatura di saldatura per avviare la procedura
di verifica. Un solo tecnico & sufficiente per questo controllo, ogni
scenario dei test & realizzato automaticamente dal software; garanzia
di risultati affidabili e precisi.

CALIWELD

N

= 3 Modalita di funzionamento:

Multimetro: offre la possibilita di fare dei QMOS/DMOS, di
registrare i parametri dei cordoni di saldatura e visualizzare
le misurazioni.

Oscilloscopio: permette di selezionare 2 canali di
misurazione, di visualizzarli e di registrarli su grafico.

Interfaccia intuitivo
Calibratura: permette di verificare e convalidare le

prestazioni del prodotto in modo che sia conforme alla i ] 110/230 V
norma EN 50504 e EN 60974-14. Alimentazione 1 ph, 50/60 Hz
= Misura tutti i dati relativi alla saldatura (MMA, = Aggiornamenti automatici e gratuiti Tensione 120 V AC/DC £ 0,5 %
TICG |e |\1||(?1 /,\ﬂ {_\E);r 4 <aldatira \él:cl)nternet (nuovi prodotti, scenari, Coratterisiiche di Corrente 500 A+05%
] T:n(;(i)oﬂe ‘?V)e ergia di saldatura (kj/mm) - _ misurazione Velocita del filo 130 m/min + 1%
_ Corrente (A) = Carico resistivo opzionale da 550 A Flusso del gas 1230 Umin <5 %
- Flusso del gas (I/min) D S_i a;iona molto semplicementq e Classe di protezione IP 67
MADE IN FRANCE - \F/;alocnaddlel filo Sn/.mm) richiede solo una persona qualificata Dimensioni L x | x h 21 x 43X 57 om
[=]: ] - Flusso del gas (I/min) = Pil di 100 scenari di test creati di Peso 12kg
Garanz_ia Scheda tecnica generatori di saldatura GYS Norme IEC 61010
2 anni. = Software intuitivo sviluppato dagli
ingegneri GYS
= Possibilita di realizzare scenari
personalizzati per generatori
concorrenti
- o Valigia CALIWELD CGU 1.0 + accessori
. .Consegna un certificato di vgrlflca Tubo di misurazione del gas (2 m) + cavo USB 2.0 (1,5 m) + telecomando (2 m) + cavo di 060456
indispensabile per attestare i alimentazione (2 m) + cavo di misurazione della tensione (2 m) + cavo di controllo (2 m)

rendimenti in correlazione con
le regolazioni del generatore

Elevata precisione grazie al software
multilingue GYS che limita gli errori umani

3000 > 5000 €
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Abbigliamento /
Guanti

Maschere
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Riferimento
Descrizione
Dimensione

Materiale

Riferimento

Descrizione

Dimensione

Materiale

Riferimento

Descrizione

Dimensione

Materiale

www.gys.fr

045101 045873 064164 045194 045323

Guanti di saldatura Guanti di saldatura Guanti di saldatura Guanti morbidi Guanti di saldatura
multiuso rinforzati rinforzati PRO PRO TIG
10 10 9.5 10 10
Crosta di pelle bovina Crosta di pelle bovina Crosta di pelle bovina Pelle di agnello Pelle flor.e di \./acchetFa .
Crosta di cuoio (manicotti)
5>10€IVA 10>20€ 20>30€ 10>20€ 10>20€
esc. IVA esc. IVA esc. IVA esc. IVA esc.

37
|',JI ﬂ

045910 (T9) 045903 (T9)
064188 045927 (T10) 045934 (T10)
Guanti di Guanti di manutenzione  Guanti di manutenzione
manutenzione alta resistenza elevata destrezza
10 9&10 9&10

Pelle di capra

Tessuto a maglia di

Tessuto a maglia di nylon.

nylon.
10> 20€ 40>50€ 30>40€
IVA esc. IVA esc. IVA esc.

073760 (S)
073777 (M)
073784 (L)
073791 (XL)

073807 (XXL)

Giacca da saldatore PRO
con logo GYS

S-M-L-XL-XXL
74% cotone, 25% poliestere

100 > 200 € IVA
esc.

046368
046375

S - 40/42)
M - 44/46)
046382 (L - 48/50)
076399 (XL - 52/54)
046412 (XXL - 56/58)

Pantaloni da saldatore senza logo
GYS

S-M-L-XL-XXL

—~ o~~~

98% cotone, 2% fibre antistatiche

50>100€
IVA esc.

Tutti i nostri DPI sono conformi agli standard e alle normative europee

Riferimento

Descrizione
Dimensione

Materiale

Riferimento
Descrizione
Dimensione
Materiale

Riferimento
Descrizione

Dimensione

Materiale

045224

Passamontagna antincendio regolabile

con Velcro®
Unica

Cotone ignifugo

20>30€
IVA esc.

037670

Regolabile con elastici
Unica (40 cm)

Pelle in crosta

20>30€
IVA esc.

045200

Grembiule da saldatura in pelle
regolabile

Unica

Pelle in crosta

10>20€
IVA esc.

037687

Passamontagna antincendio che
copre le spalle

Unica

Tessuto ignifugo: 60% modacrilico,
38% cotone, 2% fibre antistatiche

30>40€
IVA esc.

045231

Regolabile con strisce in Velcro
Unica (45 cm)

Pelle in crosta

20>30€
IVA esc.

045217

Grembiule da saldatura PRO in
pelle regolabile

Unica

Pelle in crosta. Montaggio
dellimbracatura con cinghie.
Cuciture in fibra di Kevlar® + tasca
sul petto

30>40€
IVA esc.

www.gys.fr 139



Vista panoramica

Adottate dai saldatori professionisti, le maschere a schermo laterale offrono un campo visivo molto ampio, fino a due
volte piu ampio di un passamontagna standard. | pericoli circostanti come le travi, gli ostacoli e gli altri lavoratori sono
ora piu facilmente visibili attraverso i due finestrini laterali.

& \j'\S‘\On avec éCra,’S

S “
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ERGOTECH + ALIEN + XXL GYSMATIC XL GYSMATIC XXL APOLLO + PANORAMIC 3XL

v 068674 068650 068667

Riferimento prodotto (Nero/Rosso) | (Grigio/Blu) | (Nero/Giallo) 068698 037908 037236 068681 037281
PN 100 x 67 mm 114 x 85 mm
Intervallo di visibilita 100 x 67 mm 100 x 90 mm 100 x 60 mm 100 x 83 mm 104 x 70 mm (lati) 68 x 80 mm (lati)
Sensore luminoso 4 4 4 4 4 4
Eneraia 3+ 28 3 +28 3 +28 3+ 28 3 +28 3+ 28
9 (CR 2450) (CR 2032) (CR 2450) (CR 2450) (CR 2450) (CR 2450)

Classe ottica 1/1/1/1 1/1/1/1 1/1/1/1 1/1/1/1 1/1/1/1 1/1/1/1
Tinta chiara 3 3 4 4 3 3

: 5>9|9>13 4>8|8>12
Tinta scura 5>9|9>13 5>9|9>13 5>9|9>13 5>9|9>13 (laterali: 5) (laterali: 3510)
Tempo di commutazione chiaro - scuro 0,10 ms 0,10 ms 0,08 ms 0,10 ms 0,10 ms 0,15 ms
Tempo di ritorno allo stato chiaro (Delay) 0,15 a 0,8 sec. 0,15 a 0,8 sec. 0,1a0,9 sec. 0,1a0,9 sec. 0,15 a 0,8 sec. 0,15 a 0,8 sec.
Impostazioni di sensibilita e ritardo pOtng:::;em pOt?:tZ; ?r?etr' schermo digitale schermo digitale pOt?:tZ; ?r:?em pottzr;fg::?etn
Crociera (comfort) Yok dok Jokdok * Jokk Jokkk Jok
Peso 5809 560 g 540 g 680 g 5809 6109

www.gys.fr

100 > 150 € IVA

escC.

150 > 200 € IVA
esc.

150 > 200 € IVA
esc.

200 > 300 €IVA
esc.

100 > 150 € IVA
esc.

300 > 400 € IVA esc.

www.gys.fr
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Sistema di protezione delle vie respiratorie

Le 2 maschere ventilate GYS sono dotate di un sistema di protezione respiratoria ventilato. 2 in 1, protegge gli occhi
da IR/UV durante le operazioni di saldatura e preserva le vie respiratorie del’operatore. Un allarme acustico e visivo
integrato indica se il flusso d’aria nella cappa diminuisce o se la batteria & scarica. Facile da usare e versatile, 'unita
filtro € la chiave per la protezione delle vie respiratorie in ambienti polverosi.

50x

meno esposizione ai
fumi di saldatura

Il sistema di respirazione certificato TH2
con un fattore di protezione nominale
di 50, il che significa che quando
la protezione delle vie respiratorie viene
utilizzata correttamente, I'esposizione di
chi la indossa € ridotta a un minimo di

Comfort Tubo di respirazione

+ Molto leggero e compatto per + Connessione e sconnessione rapida della
un'ergonomia perfetta. torcia. b} [ - ———

+ Cintura imbottita per fissare il motore + La copertura ignifuga prolunga la durata

al corpo. del tubo e lo protegge dalle scintille. 1/50. (filtro TH3 opzionale, 065734)
i  am ﬂ
== | ..
il _ Display digitale
B Lt |
Sicurezza Facilita d’'uso
+ Il filtro TH2 ad alta efficienza assorbe polveri, fumi e nebbie + Allarme elettronico visivo e sonoro per -
pericolose. batteria scarica o flusso d’aria anormalmente ,_'__..I.ﬂ

+ Conforme alla norma EN 12941.

basso.

+ Batteria intelligente agli ioni di litio con GYSMATIC AIR G GYSMATIC AIR XXL
ricarica rapida e senza effetto memoria.
Riferimento prodotto 065727 047846
Intervallo di visibilita 100 x 60 mm 100 x 83 mm
Sensore luminoso 4 4
. . y g N = gu . Eneria ¥ +28 ¥4+ 268
Caratteristiche dell’unita di filtraggio g (CR 2450) (CR 2450)
Classe ottica 1/1/1/2 1/1/1/1
Livello di protezione . g“zfonale) Tempo di carica 4h Tinta chiara 4 4
2 Litio-ione Tinta scura 9>13 59 | 9>13
Tipo Filtro TH2P R SL Tipo di batteria 11.1 V - 4400 mAh Tempo di commutazione luce - buio 0,08 ms 0,10 ms
Efticacia del filtro Eeield a0 [T Lunghezza del tubo im Tempo per tornare allo stato chiaro (Delay) 0,1 a0,9 sec. 0,1 20,9 sec.
Livello 1: 170 I/min Cintura in vita 90 > 130 cm , , . .
Flussi d'aria Livello 2: 200 I/min Impostazioni di sensibilita e ritardo potgntz lometri potgntz iometri
Livello 3: 230 I/min Dimensioni 240 x 165 X 70 mm interni interni
Livello 1: > 8 h Peso Crociera (comfort) * *
Autonomia Livello 2: > 6 h (filtri, cinghia, batteria) 1,7 kg
Livello 3: > 4 h » einghia, Peso della maschera da sola 580 ¢g 680 g
Livello sonoro 73 dbA max. 550> 650 € IVA 700 > 800 € IVA

142 www.gys.fr
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INVEST IN THE FUTURE

Produttore francese
dal 1964

Saldatura TIG AC/DC

TITANIUM
230 AC/DC
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GYS ITALIA

Via delle Industrie, 25/4
30175 Marghera
Venezia - ltalia

Tel. : 041 5321565

www.gys.fr | ordini.italia@ gys.fr
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