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EINE SOLIDE FAMILIENGRUPPE

GYS wurde 1964 gegriindet. Das franzésische, mittelstdndische Familienunternehmen beschéftigt
mittlerweile mehr als 900 Mitarbeitende weltweit. Built around continuous investment in Research &
Development and in the acquisition of knowledge, the company is now a major player in the design
and manufacture of welding machines, battery chargers and car body repair equipment.

\\ The market realities are constantly changing and the size of our family business requires us to quickly
adapt to new contexts and new challenges.

Wir sind davon Uberzeugt, dass unsere Zukunft eng mit der Zukunft unserer Partner verbunden ist.
This is why we do everything in our power to understand what distributors and users expect from us
and what challenges they face every day. To support them in facing these challenges, we wish to
become and remain their privileged partner on the path we will travel together. \\

Nicolas und Bruno
Bouygues

Besichtigung des
franzésischen Werks

Mitarbeitende Umsatz 2022 2 1 globale 6
IN THE x 900 125 Mio. € Produktionsstandorte  Logistikplattform  VertriebsNiederlassungen
RN -
& ~ 0® 0 02000

2 www.gys.fr www.gys.fr 3



100% PRODUKTIONSTIEFE

Ein Besuch in unserer Produktionsstatte ist eine erstaunliche Reise durch eine
unglaubliche Vielfalt von Gewerken (Halbleiterfertigung, Mechanik, Trafowickelei,
Kabelkonfektion, Metallbearbeitung, Lackiererei, Endmontage...).

GYS setzt auf vollstandigen Integration der Produktionsprozesse, zwecks erhohter
Flexibilitat, bester Qualitatsstandards sowie einer schnellen Lieferfahigkeit.

Die 1ISO 9001 und ISO 14001 Zertifizierung garantiert unseren Kunden kontinuierliche
Verbesserungsprozesse und Qualitatssicherungssysteme. Die Kontrolle sowie

kontinuierliche Verbesserung und Uberwachung der Prozesse sind Garantie fiir unsere
Wettbewerbsfahigkeit.
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MMA 180 A MMA 180 A

INVERTER PROGYS einphasig INVERTER

PROGYS einphasig

PROGYS 180A B0 7 PROGYS183E 2 B3 H =

Das PROGYS 180A ist ein einfach zu bedienendes,
transportables Elektroden-SchweiBgerat mit Invertertechnologie.
Die Einstellung der SchweiBleistung wird durch Anwahl des
Elektrodendurchmessers ausgewahlt. Das Gerat verfigt Gber
Lichtbogen unterstlitzende Funktionen, die dem Benutzer die
Arbeit erleichtern: Hot Start, Arc Force und Anti-Stick erleichtern
die Zindung und stabilisieren den SchweiBvorgang.

Equipped with the latest in electronic technology, the PROGYS 183E
guarantees professional-standard welding on steel, cast iron and
stainless steel. Its Pulsed MMA mode means that all electrode types
can be reliably welded in a vertical-up direction.

= MMA-SchweiBen: SchweilBen mit Rutil-, basischen, Edelstahl-
und Gusselektroden (bis @ 4 mm)

» PULSED MMA-SchweiBen: mit einstellbarer Frequenz ideal
fur das Steignahtschweif3en

» DC-WIG-SchweiBen mit Arc-Lift-Zindung (@ 1,6 - 3,2 mm)
und einstellbarer automatische Stomabsenkung

= MMA-SchweiBen: SchweiBen mit Rutil-, basischen,
Edelstahl- und Gusselektroden (bis @ 4 mm)

= Drei separate Lichtbogen unterstiitzende Systeme:
Hot Start, Arc Force und Anti-Stick ) ]
= Drei separate Lichtbogen unterstiitzende Systeme: Hot Start

= Schutzvorrichtungen: Uberhitzung und Unter-/ (einstellbar), Arc Force und Anti-Stick

Uberspannung
» Sieben-Segment-Anzeige zur schnellen Identifizierung der
eingestellten Parameter

» Ultrakompakt (5 kg)
= Geschitzt gegen Uberspannungen bis zu 400 V (PROTEC 400)

= Einfach zu bedienen

= Uneingeschrankte Mobilitat (5 kg)

= Geschitzt gegen Uberspannungen bis zu 400 V — —
(PROTEC 400) MADE IN FRANCE

I I
MADE IN FRANCE

2 Jahre Produktdatenblatt Zwei Jahre Produktdatenblatt
Garantie Garantie

Spezifikationen Spezifikationen

Stromversorgung Sicherung MMA Strombereich WIG Strombereich Max. SchweiBstrom Leerlaufspannung Stromversorgung Sicherung MMA Strombereich WIG Strombereich Max. SchweiBstrom Leerlaufspannung

230 V, einphasig, 50/60 Hz 16 A 10-180 A - 180 A 729V 230V, einphasig, 50/60 Hz 16 A 10-180 A 10-180 A 180 A 729V

Einschaltdauer (40°C Umgebungstemperatur) AbmessungenLxBxH  Gewicht Schutzklasse Normen Einschaltdauer (40°C Umgebungstemperatur) AbmessungenLxBxH  Gewicht Schutzklasse Normen

110 A/24,8 V bei 60% . MMA WIG

180 A/27.2 V bei 18% 85 A/23,4 V bei 100% 28,5x13x23 cm 5kg 1P21 IEC 60974-1/10 A 180 A/27.2 V bei 18% 180 A/17.2 V bei 25% x 1028 am o o1 G 608TA0 A
110 A/24,4 V bei 60% 135 A/15,4 V bei 60% 9
85 A/23,4 V bei 100% 100 A/14 V bei 100%

Bestellinformationen

PROGYS 180 mit Zubehbr 031425 Bestellinformationen

Elektrodenhalter (200 A/2 m/16 mm?), Massekabel (200 A/1,6 m/16 mm?) und Koffer PROGYS 183 E mit Zubehdr 013803

PROGYS 180 Pack Elektrodenhalter (200 A/2 m), Massekabel (200 A/1,6 m/16 mm2) und Koffer

Elektrodenhalter (200 A/2 m/16 mm?), Massekabel (200 A/1,6 m/16 mm?), G IRON TRUE COLOR 013742 Pack PROGYS 183 E

9/13 LCD Venus SchweiBmaske, Rutilelektroden (@ 2,5 mm x 11) und Rutilelektroden (@ 3,2 mm x 9) Elektrodenhalter (200 A/2 m), Massekabel (200 A/,6 m/16 mm?) mit 064836

TRUE COLOR 9/13 Techno LCD Schwei3maske

8 www.gys.fr www.gys.fr 9



MMA 200 A MMA 200 A

INVERTER PROGYS einphasig INVERTER PROGYS einphasig

PROGYS 200A PFC waf T8 PO PROGYS 200EFV CEL [IZ [{f] 1o & 1

Die PROGYS 200A PFC bietet SchweiBern hdchster

Flexibilitat. Ausgestattet mit der integrierten PFC-Technologie

(Power Factor Correction) kann das Gerat mit Netzkabeln von s
bis zu 100 m L&nge verwendet werden. Das Gerat verfugt Gber

Lichtbogen unterstltzende Funktionen, die dem Benutzer die

Arbeit erleichtern: Hot Start, Arc Force und Anti-Stick erleichtern

die Zindung und stabilisieren den SchweiBvorgang.

Der PROGYS 200E FV CEL garantiert einen gleichbleibend
stabilen Lichtbogen. Dank der integrierten PFC-Technologie
(Power Factor Correction) kann das Gerat mit Stromkabeln
von bis zu 100 m Lange verwendet werden. Lange. Seine
hochmoderne FV-Technologie (flexible voltage) sorgt dafir,
dass der Lichtbogen auch bei Netzspannungsschwankungen
(85 - 265 V) oder bei Versorgung durch ein Netzteil stets stabil
ist. Seine Zinddynamik erlaubt es sehr zuverlédssig alle Arten
von Elektroden zu schweiBBen, auch Zelluloseelekiroden, in

=  MMA-SchweiBen: SchweiBen mit Rutil-, basischen, senkrecht nach oben und senkrecht nach unten.

Edelstahl- und Gusselektroden (bis @ 5 mm)

= DC-WIG-SchweiBBen mit Arc-Lift-Zlindung
(9 1,6 - 3,2 mm) und einstellbarer automatische
Stomabsenkung

4
-
-
-
.
a
.
.

=  MMA-SchweiBen: SchweiBen mit allen Rutil-, basischen,
Edelstahl-, Gusseisen- und Zelluloseelektroden (bis zu @ 6 mm)

» DC-WIG-SchweiBen mit Arc-Lift-Zlindung (9 1,6 - 3,2 mm)

= Drei separate Lichtbogen unterstiitzende Systeme: Hot und einstellbarer automatische Stomabsenkung

Start (einstellbar), Arc Force und Anti-Stick
= Drei separate Lichtbogen unterstiitzende Systeme: Hot Start

= Sieben-Segment-Anzeige zur schnellen Identifizierung (einstellbar), Arc Force (einstellbar) und Anti-Stick

der eingestellten Parameter

= |deal fur die Verwendung mit Netzkabelverlangerungen » Sieben-Segment-Anzeige zur schnellen Identifizierung der

—— [ — — eingestellten Parameter
MADE IN FRANCE .- " s MADE IN FRANCE
= Geschltzt gegen Uberspannungen bis zu 400 V - . ,
= |deal fUr die Verwendung mit Verlangerungskabeln
(PROTEC 400) " . 9 g 9
Zwei Jahre  Produktdatenblatt Zwei Jahre  Produktdatenblatt = Geschitzt gegen Uberspannungen bis zu 400 V (PROTEC 400)
Garantie Garantie
Spezifikationen Spezifikationen
Stromversorgung Sicherung MMA Strombereich WIG Strombereich Max. Schweifstrom Leerlaufspannung Stromversorgung Sicherung MMA Strombereich WIG Stromberfeich Max. SchweiBstrom Leerlaufspannung
230V, einphasig, 50/60 Hz 16 A 10-200 A 10-200 A 200 A 96 VV (MMA)/87 V (WIG) 110/230 V 16 A (230 V) 10-200 A (230 V) 5-200 A (230 V) B —
Einschaltdauer (40°C Umgebungstemperatur) AbmessungenLxBxH  Gewicht Schutzklasse Normen IS BEEDF AL DY) TGN ) ST
MMA WIG Einschaltdauer (40°C Umgebungstemperatur) Schutzklasse Normen
200 A/28 V bei 20% 200 A/18 V bei 27% MMA (230 V/16 A) MMA (110 V/32 A) WIG (230 V/16 A) WIG (110 V/32 A) P21 IEC 60974-1/10 A
120 A/24,8 V/ bei 60% 145 A58V beigoss 2o X21x14cm 9kg e 0 GRS D 200 A/28 V/ bei 25% 120 A48V bei35%  200A18Vbei35% 140 /15,6 V bei 40% el @
90 A/23,6 V bei 100% 115 A/14,7 V bei 100% 135 A/25,4 V bei 60% 100 A/24 V bei 60% 165 A/16,6 V bei 60% 120 A/14,8 V bei 60%
115 A/24,6 V bei 100% 90 A/23,6 V bei 100% 135 A/15,4 V bei 100% 110 A/14,4 V bei 100% 44 x 37 x 27 cm 9kg
Bestellinformationen
PROGYS 200A PFC mit Zubehor 03143 Bestellinformationen

Elektrodenhalter (200 A/2 m) und Massekabel (200 A/1,6 m/25 mm?) und Tragekoffer PROGYS 200E FV CEL mit Zubehér

Elektrodenhalter (200 A/3 m) und Massekabel (200 A/3 m/25 mm?) und Tragekoffer 030862

PROGYS 200E FV CEL ohne Zubehdr 031852

10 www.gys.fr www.gys.fr 11



MMA 220 A
INVERTER

PROGYS 220E FV CEL

i B i e =

Das PROGYS 220E FV CEL kombiniert modernste Schwei3technologie
mit einer intuitiven Benutzeroberflache. Ausgestattet mit der integrierten
PFC-Technologie (Power Factor Correction) kann das Gerat mit
Netzkabeln von bis zu 100 m Lange verwendet werden. Modernste
FV-Technologie (Fexible Voltage) sorgt fur einen konstant stabilen
Lichtbogen, auch bei Netzspannungsschwankungen (85 - 265 V)
oder Versorgung durch einen Stromgenerator. Dank der dynamischen
Zundeigenschaften kdnnen zuverldssig alle Arten von Elektroden
inklusiv Zellulosetypen, in Steig- und Fallnahtposition verschweif3t
werden.

= MMA-SchweiBen: SchweiBen mit allen Rutil-, basischen,
Edelstahl-, Gusseisen- und Zelluloseelektroden (bis zu @ 6 mm)

= PULSED MMA-SchweiBen: mit einstellbarer Frequenz ideal flr
das Steignahtschwei3en

» DC-WIG-SchweiBen mit Arc-Lift-Ziindung (J 1,6 - 3,2 mm)

= Gepulstes WIG-SchweiBen: reduziert die Energieeinbringung
und ermdglicht das Schweif3en von Blechen ab 0,3 mm.

= Anzeige der Istwerte fur SchweiBstrom und Spannung wéhrend
des SchweiBens.

PROGYS einphasig

MADE IN FRANCE = Der VRD (Voltage Reduction Device) kann eingeschaltet

werden, um die Ausgangsspannung im Leerlauf auf 35 V zu

(o]

) : reduzieren
Zwei Jahre  Produktdatenblatt
Garantie = Optionale Fernbedienung.
SpeZiﬁkationen Potentiometer zur einfachen Einstellung von Konfigurationen
Stromversorgung Sicherung Max. SchweiBstrom
110/230 V 16 A-16 A (230 V) 290 A
einphasig, 50/60 Hz 32A(110V)
MMA Strombereich WIG Strombereich Leerlaufspannung
5-220 A (230 V) 5-220 A (230 V)

5-120 A (110 V)

5-140 A (110 V)

Einschaltdauer (40°C Umgebungstemperatur)

77,5V (< 24V VRD On)

MMA (230 V/16 A)

220 A128,8 V bei 22%
145 AJ25,8 V bei 60%
120 A/24,8 V bei 100%

WIG (230 V/16 A)

220 A/18,8 V bei 45%
200 A/18 V bei 60%
160 A/16,4 V bei 100%

MMA (230 V/32 A)
220 A128,8 V bei 25%
175 AJ27 V bei 60%
145 AJ25,8 V/ bei 100%

WIG (230 V/32 A)
220 A/18,8 V bei 50%
215 A/18,6 V bei 60%
200 A/18 V bei 100%

MMA (110 V/32 A)
120 A/24,8 V bei 23%
85 A/23,4 V/ bei 60%
70 A/22,8 V bei 100%

WIG (110 V/32 A)

140 A/15,6 V bei 40%
120 A/14,8 V bei 60%
100 A/14 V bei 100%

Sperrbare Tastenfelder

Store up to 10

Abmessungen L x B x H

40,5x34 x21,5¢cm

Gewicht 12 kg

welding programs per process

Schutzklasse

IP23

Bestellinformationen

Normen IEC 60974-1/10 A

PROGYS 220E FV CEL ohne Zubehér

12 www.gys.fr
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MMA 280 A
INVERTER PROGYS Mehrfachspannung

PROGYS FLEX 280 CEL [Z % [f] 1o &0 4 4 %

Das PROGYS FLEX 280 CEL ist eine universelle
Lésung flur die verschiedenste Spannungsversorgungen.
Unabhéangig davon ob es sich um eine ein- oder dreiphasige
Netzspannung zwischen 110 und 480 V handelt, passt sich
das Gerat automatisch an. Es bietet die praktikable L6sung
fur alle Arbeiten flir Elektroden und Arc-Lift-WIG-Schwei3en
mit einem einzigen Gerat.

9 paoGrs . PR 5 . . . . .
SRR e 200 C = MMA-SchweiBen: SchweilBen mit allen Rutil-, basischen,
Edelstahl-, Gusseisen- und Zelluloseelektroden (bis zu & 6 mm)

= PULSED MMA-SchweiBen: mit einstellbarer Frequenz ideal flr
das Steignahtschwei3en

» DC-WIG-SchweiBen mit Arc-Lift-Ziindung (J 1,6 - 3,2 mm)
mit Arc-Lift-Zlindung (@ 1,6 - 3,2 mm) und einstellbarer
automatische Stomabsenkung

= Optionale Fernbedienung

» Drei separate Lichtbogen unterstiitzende Systeme: Hot Start
(einstellbar), Arc Force (einstellbar) und Anti-Stick

= Sieben-Segment-Anzeige zur schnellen Identifizierung der

— — eingestellten Parameter
MADE IN FRANCE

= |deal fir die Verwendung mit Verlangerungskabeln

Zwei Jahre  Produktdatenblatt = |IP23-Klassifizierung fur feuchte Umgebungsbedingungen.
Garantie

Spezifikationen
Stromversorgung Sicherung MMA Strombereich WIG Strombereich Max. SchweiBstrom Leerlaufspannung
110/230/400 V 16 A (110/230/400V)  5-140 A (110V) 5-140 A (110 V)
einphasig, 50/60 Hz 20 A (110/230 V) 5-200 A (230 V) 5-200 A (230 V) 280 A 100V
dreiphasig, 50/60 Hz 32A(110V) 5-280 A (400 V) 5-280 A (400 V)
Einschaltdauer (40°C Umgebungstemperatur)
110 V/einphasig 110 V/dreiphasig 230 V/einphasig 230 V/dreiphasig 400 V/einphasig 400 V/dreiphasig
MMA (32 A) MMA (32 A) MMA (20 A) MMA (20 A) MMA (16 A) MMA (16 A)
140 A/25,6 V bei 30% 140 A/25,6 V bei 35% 200 A/28 V bei 40% 200 A/28 V bei 55% 280 A/31,2 V bei 40% 280 A/31,2 V bei 35%
115 A/24,5 V bei 60% 125 A/25 V bei 60% 180 A/27,2 V bei 60% 190 A/27,6 V bei 60% 220 A/28,8 V bei 60% 200 A/28 V bei 60%
90 A/23,6 V bei 100% 100 A/24 V bei 100% 150 A/26 V bei 100% 170 A/26,8 V bei 100% 200 A/28 V bei 100% 170 A/26,8 V bei 100%
Utel (D) e (5 el jalchis Z\gg A(/12612)v bei 65% Z\QS A(/12612)v bei 45%
140 A/15,6 V bei 60% 140 A/15,6 V bei 60% 200 A/18 V bei 60% 200 A/18 V bei 60% 250 A/20’V bei 60°% 295 A/ 9’V bei 60°%

. 0, N 0, . 0, . 0, o (]
110 A/14,4 V bei 100% 140 A/15,6 V bei 100% 180 A/17,2 V bei 100% 200 A/18 V bei 100% 220 A/18,8 V bei 100% 180 A/17.2V bei 100%
Schutzklasse P23 g';’“Hess“"ge“ B 47 x 43x 26 cm Gewicht 23kg  Normen  IEC 60974-1/10 A
Bestellinformationen
PROGYS FLEX 280 CEL ohne Zubehor 013544

www.gys.fr
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MMA 220 A
INVERTER GYSARC einphasig

— A
110 230

Das GYSARC 220 FV CEL kombiniert modernste Schwei3technologie
mit einer intuitiven Benutzeroberflache. Ausgestattet mit der integrierten
PFC-Technologie (Power Factor Correction) kann das Gerat mit
Netzkabeln von bis zu 100 m Lange verwendet werden. Modernste
FV-Technologie (Fexible Voltage) sorgt fiir einen konstant stabilen
Lichtbogen, auch bei Netzspannungsschwankungen (85 - 265 V)
oder Versorgung durch einen Stromgenerator. Dank der dynamischen
Zindeigenschaften kdnnen zuverlassig alle Arten von Elektroden inklusiv
Zellulosetypen, in Steig- und Fallnahtposition verschweif3t werden.

GYSARC 220 FV CEL

c &

MMA-SchweiBen: schweift alle Rutil-, Basis-, Edelstahl-,
Gusseisen- und Zelluloseelektroden (bis zu @ 6 mm)

PULSED MMA-SchweiBen: Ideal fir Steignahtschwei3en.
Die Frequenz kann eingestellt werden.

DC-WIG-SchweiBen mit Arc-Lift-Zindung (@ 1,6 - 3,2 mm)

PULSED Arc-Lift WIG-SchweiBen: Reduziert die
Energieeinbringung und erméglicht das Schweif3en von
Blechen ab 0,3 mm.

Drei separate Lichtbogen unterstiitzende Systeme: Hot Start

(einstellbar), Arc Force (einstellbar) und Anti-Stick T—
Wahrend des SchweiBBvorgangs wird die Stromstérke/
) AT Spannung angezeigt.
Zwei Jahre Produktdatenblatt
Garantie Ein VRD (Voltage Reduction Device) kann aktiviert werden,

um die Ausgangsspannung im Leerlauf auf 20 V zu reduzieren.

Spezifikationen

Stromversorgung Sicherung Max. SchweiBstrom Vier verschiedene SchweiBmodi stehen zur Auswahl: SARC 220 FV

110/230 V 16 A (230V) MMA, gepulstes MMA, Arc-Lift WIG und gepulstes WIG it

einphasig, 50/60 Hz 32A(110V) 3

MMA Strombereich WIG Strombereich

TSN — Frequenz

10-220 A (230 V) 5-220 A (230 V)

10-120 A (110 V) 5-140 A (110 V) Kaltstrom

Einschaltdauer (40°C Umgebungstemperatur) Rutge w M intensitét in Prozent

MMA (230 VI/16 A) MMA (110 V/32 A) R L ascronc ArcForce -10/+10

220 A/28,8V bei 20% 120 A/24,8 V bei 30% S

130 A/25,2 V bei 60% 90 A/23,6 V bei 60%

100 A/24 V bei 100% 70 A/22,8 V bei 100% Q"/ HotStart %

WIG (230 V/16 A) WIG (110 V/32 A)

220 A/18,8 V bei 25% 140 A/15,6 V bei 40% invERTER

150 A/16 V bei 60% 120 A/14,8 V/ bei 60% = =

110 A/14,4 V bei 100% 100 A/14 V bei 100%

Abmessungen L x BxH 42x21x35cm Gewicht 10,5kg Potentiometer zur einfachen Einstellung von Konfigurationen

Schutzklasse IEC 60974-1/10 A

Bestellinformationen

GYSARC 220 FV CEL mit Zubehor 065529

Elektrodenhalter (200 A/3 m) und Massekabel (200 A/3 m/25 mm?)

www.gys.fr www.gys.fr




MMA 400 A
INVERTER GYSARC dreiphasig

P o%%e
Gougeage voLts PHASES

Die mit Invertertechnologie ausgestatteten GYSARC TRI-Gerate
sind dreiphasige MMA/WIG-Schweil3gerate, die sich durch eine
auBergewodhnliche SchweiBleistung auszeichnen. Diese Gerate sind mit
robuster Elektronik ausgestattet und bieten den Anwendern maximale
Produktivitét, selbst in den schwierigsten Umgebungen.

GYSARCTRI

=  MMA-SchweiBBen: SchweilB3en mit Rutil-, basischen und
Zelluloseelektroden (bis @ 6 mm)

= Fugenhobeln mit einer Kohleelektrode (bis zu @ 6,5 mm)

= DC-WIG-SchweiBen mit Arc-Lift-Zindung (@ 1,6 - 3,2 mm).
Feste, automatische Stomabsenkung

= Drei separate Lichtbogen unterstitzende Systeme: Hot
Start (einstellbar), Arc Force (einstellbar) und Anti-Stick

= Strom-/Spannungsanzeige wéhrend des Schweif3vorgangs.

Zusatzliche Ausstattung

= Ein VRD (Voltage Reduction Device) kann aktiviert werden, Spezifikationen GYSARC 300 TRI GYSARC 400 TRI
um die Ausgangsspannung im Leerlauf auf 20 V zu Stromversorgung 400V, dreiphasig, 50/60 Hz
reduzieren. _ . Sicherung 20 A 2 A
= Optionale Fernbedienung (manuell) MMA
-- Strombereich E— 20-300 A 20-400 A
« P23 Sghutzklasse fur den WIG
AuBeneinsatz
MMA bei 60% 300 A/32V 400 A/36 V
o Bk G A Einschaltdauer bei100% 230 A/292V 350 A/34 V
(40°C Umgebungstemperatur) W bei 60% 300 A2V 400 AI26 V
- bei 100% 230 A19,2V 350 Al24 V
Zwei Jahre Produktdatenblatt Leerlaufspannung 83V (<20 V VRD On) 84V (<20 V VRD On)
Garantie Schutzklasse IP23 IP23
Abmessungen Lx B x H 54 x 46 x 28 cm 58 x 52 x 30 cm
Gewicht 25,5 kg 37,5kg
Normen IEC 60974-1/10 A IEC 60974-1/10 A
Spannungsanzeige wahrend des Schwei3vorgangs
Anzeige der Leerlaufspannung (nach dem Schweif3en)
Bestellinformationen
GYSARC 300 TRI ohne Zubehor 064959
GYSARC 400 TRI ohne Zubehor 013551

Arc Force . Hot Start
Intensitat der

SchweiBung

18 www.gys.fr
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PROGYS 280

Packs

Produkt
vergleich

MMA-SchweiBmaschinen

PROGYS FLEX 280 CEL Packs

]

e Ty
]

wie PROGYS quenz"s";f]w;?égerét WIG-Abzugsbrenner  WIG-GRIP-Brenner Massekabel Netzkabel JOBSITE
FLEX 280 CEL EYATIG (SR26 L/8 m) (SR18L DB/8 m) (400 A/4 m/50 mm?) (5m/95mm?) | XL-Fahrwagen
013544 013780 046184 046177 047853 032439 039568
1 062573 L] L] L] L] L]
2 062580 n " n N n n
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EXATIG, HochfrequenzschweiBgerét erforderlich (Bestellnr. 013780)
Einschaltdauer bei 60% (40°C)
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WIG DC

160 A - einphasig

PROTIG einphasig

WIG DC

200 A - einphasig

PROTIG einphasig

PROTIG161DC

nefoe] ] 7 foafup ofs
# L/DB

Das ultrakompakte PROTIG 161 DC, das fur WIG- und MMA-
Schweien konzipiert ist, gewahrleistet dank seiner fortschrittlichen
Sekundérregelung qualitativ hochwertige SchweiBnahte bei unlegierten
und rostfreien Werkstoffen. Die intuitive Benutzeroberflache erméglicht
es, die Parameter auf einfache Weise zu verandern.

= DC-WIG SchweiBstrom von 10 bis 160 A
= HF- oder Arc-Lift-Zundung
» Zindsteuerung (2T/4T/4T LOG)

= Pulsbetrieb: ermdglicht die Montage von Teilen bei begrenzter
Warmezufuhr (Pulse bis zu 100 Hz)

= Punktschweif3en

= Speichern von bis zu 10 SchweiBprogrammen pro Prozess
= Kompatibel mit Zind- und Doppeltastenbrennern

= Uberspannungsschutz bis zu 400 V (PROTEC 400)

=  MMA-Schwei3strom von 10 - 160 A

= SchweiBzykluseinstellungen :

- Vorbegasung
— — - Stelgqu
MADE IN FRANCE - SchweiBstrom
- Kaltstrom

Zwei Jahre  Produktdatenblatt

- Pulsfrequenz
- Fallnahtschweif3en

PROTIG200DC

OREss

pepe ] 7 fwmafumal=rs
2 280 "1

Das PROTIG 200 DC ist die ideale Gleichstrom-WIG-SchweiBlésung
fur allgemeine Bau-, Installations-, Reparatur- und Wartungsarbeiten.
Durch das geringe Gewicht und die kompakte GrdBe ist es ein echter
Vorteil fir mobile Profis.

= DC-WIG SchweiBstrom von 5 bis 200 A
= HF- oder Arc-Lift-Zundung
» Zlndsteuerung (2T/4T/4T LOG)

= Pulsbetrieb: ermdglicht die Montage von Teilen bei begrenzter
Warmezufuhr (Pulse bis zu 900 Hz)

= Punktschwei3en

= Speichern von bis zu 10 SchweiBprogrammen pro Prozess
= Kompatibel mit Zind- und Doppeltastenbrennern

= Uberspannungsschutz bis zu 400 V (PROTEC 400)

=  MMA-Schwei3strom von 10 - 160 A

» SchweiBzykluseinstellungen :

- Vorbegasung
- Steigung

- SchweifBBstrom
- Kaltstrom

Garantie - Nachbegasung
Spezifikationen
Stromversorgung Sicherung WIG Strombereich MMA Strombereich Max. SchweiBstrom Leerlaufspannung
230V, einphasig, 50/60 Hz 16 A 10-160 A 10-160 A 160 A 92V
Einschaltdauer (40°C Umgebungstemperatur) AbmessungenLxBxH  Gewicht Schutzklasse Normen
WIG MMA
160 A/16,4 V bei 20% 160 A/26,4 V bei 15%
105 A/14.2 V bei 60% 95 A/23.8 V bei 60% 36 x 16 x 28 cm 7,5kg P21 IEC 60974-1/3/10 A
95 A/13,8 V bei 100% 80 A/23,2 V bei 100%
Bestellinformationen
PROTIG 161 DC mit Zubehor
Doppeltaster-WIG-Brenner TIG17DB (4 m), Verbrauchsmaterialbox, 062054
Elektrodenhalter (200 A/2 m) und Massekabel (200 A/2 m/25 mm?)
PROTIG 161 DC ohne Zubehdr 066649
24 www.gys.fr

; - Pulsfrequenz
Zwei Jahre  Produktdatenblatt - Falinahtschweifen
. - Nachbegasung
Garantie
Spezifikationen
Stromversorgung Sicherung WIG Strombereich MMA Strombereich Max. SchweiBstrom Leerlaufspannung
230V, einphasig, 50/60 Hz 16 A 5-200 A 10-160 A 200 A 65V
Einschaltdauer (40°C Umgebungstemperatur) AbmessungenLxBxH  Gewicht Schutzklasse Normen
WIG MMA
200 A/18 V bei 20% 160 A/26,4 V bei 20%
115 A/14,6 V bei 60% 90 A/23,6 V bei 60% 435x21,5x32,5¢cm 10kg P21 |EC 60974-1/3/10 A
90 A/13,6 V bei 100% 70 A/22,8 V bei 100%
Bestellinformationen
PROTIG 200 DC mit Zubehdr
Doppeltaster-WIG-Brenner TIG26DB (4 m), Verbrauchsmaterialbox, 062009

Elektrodenhalter (200 A/2 m) und Massekabel (200 A/2 m/25 mm2)

www.gys.fr 25



PROTIG einphasig

PROTIG einphasig

201 DCFV

7- A~ .
110 230 1
L/DB/P voLrs voLrs PHASE

Das PROTIG 201 DC FV ist ein vielseitiges Dualprozessgerat fir das
WIG- und MMA-Schweif3en, das sich durch sein kompaktes und tragbares
Design auszeichnet. Die PFC-Technologie bietet viele Vorteile, darunter
eine hervorragende Energieeffizienz und die Fahigkeit, selbst Gber 100
Meter lange Netzkabel zuverléassig betrieben zu werden.

= DC-WIG Schwei3strom von 10 bis 200 A
= HF- oder Arc-Lift-Zindung
= Zindsteuerung (2T/4T/AT LOG)

= Pulsbetrieb: erméglicht die Montage von Teilen bei begrenzter
Warmezufuhr (Pulse bis zu 2 kHz)

= Punktschwei3en

» Einphasige, flexible Spannungsversorgung (FV) von 85 - 265V
mit integrierter PFC-Technologie fur verbesserten Netzbetrieb

A

221 DCFV

¢

7. A~ .
110 230 1
L/DB/P voLTs voLrs PHASE

Das PROTIG 221 DC FV ist ein vielseitiges Dualprozessgerat fur
das WIG- und MMA-SchweiBBen, das sich durch sein kompaktes
und tragbares Design auszeichnet. Die PFC-Technologie bietet
viele Vorteile, darunter eine hervorragende Energieeffizienz und
die Fahigkeit, selbst Gber 100 Meter lange Netzkabel zuverlassig
betrieben zu werden.

= DC-WIG SchweiB3strom von 5 bis 220 A
= HF- oder Arc-Lift-Zindung
= Zlndsteuerung (2T/4T/4T LOG)

= Pulsbetrieb: erméglicht die Montage von Teilen bei begrenzter
Warmezufuhr (Pulse bis zu 2 kHz)

= PunktschweiBen

» Einphasige, flexible Spannungsversorgung (FV) von 85 - 265V

% mit integrierter PFC-Technologie fur verbesserten Netzbetrieb
= Optionale Fernsteuerung (FuBschalter oder manuelle \ § § = Optionale Fernsteuerung (FuBschalter oder manuelle Steuerung)
AN 9 9
Steuerung) N ‘§
. Speichern von bis zu 50 Programme im WIG-Modus \% = Speichern von bis zu 10 SchweiBprogrammen pro Prozess
L3 = Kompatibel mit Zind- und Doppeltastenbrennern sowie

= Der VRD (Voltage Reduction Device) kann eingeschaltet
werden, um die Ausgangsspannung im Leerlauf auf 30 V zu

Potentiometern

Optionale Kuhleinheit
500 W-0,5L Bestellnr. 039490 -
1000 W - 3,5 L Bestellnr. 039773

reduzieren Uberspannungsschutz bis zu 400 V (PROTEC 400).

| |
MADE IN FRANCE

= Uberspannungsschutz bis zu 400 V (PROTEC 400)
=  MMA SchweiBBstrom von 10 bis 200 A

= SchweiBzykluseinstellungen :

=  MMA Schwei3strom von 10 bis 200 A

Zwei Jahre  Produktdatenblatt = SchweiBzykluseinstellungen :
. | |
Garantie - Vorbegasung MADE IN FRANCE
. - Vorbegasung
= il - Steigung
- SchweifBstrom ) SchweiB
- Kal Zwei Jahre  Produkidatenblatt - Schwei3strom
altstrom ; - Kaltstrom
- Pulsfrequenz Garantie - Pulsfrequenz
A Sl - FaIInah?schweiBen
- Nachbegasung - Nachbegasung
Stromversorgung Sicherung WIG Strombereich MMA Strombereich Max. SchweiBstrom Leerlaufspannung . . . .
Stromversorgung Sicherung WIG Strombereich MMA Strombereich Max. Schweifistrom Leerlaufspannung
110/230 V 16 A (230 V) 10-200 A (230 V) 10-200 A (230 V) 200 A 70V (< 30 V VRD On)
einphasig, 50/60 Hz 32A(110V) 10-180 A (110'V) 10-140 A (110 V) 110/239 v 16 A (230 V) 5-220 A (230 V) 10-200 A (230 V) 220 A 76V
einphasig, 50/60 Hz 32A(110V) 5-180 A (110 V) 10-140 A (110 V)
Einschaltdauer (40°C Umgebungstemperatur) Schutzklasse Normen .
Einschaltdauer (40°C Umgebungstemperatur) Schutzklasse Normen
WIG (230 V/16 A) WIG (110 V/32 A) MMA (230 V/16 A) MMA (110 V/32 A) P21 IEC 60974-1/3/10 A
200 A/18 V bei 35% 180 A/17,2 V/ bei 25% 200 A28V bei 25% 140 A/25.6 V/ bei 20% N — - WIG (230 V/16 A) . WIG (110 V/32 A) . MMA (230 V/1§ Al MMA (110 V/32 _A) ] IP21 |IEC 60974-1/3/10 A
165 A/166Vbei60%  125A/5Vbei60%  135A1254Vbei60% 100 A’24 V bei 60% 9 ARG ebrRbEEsh el Rs s ] 16 AbmessungenLxBxH  Gewicht
140 A/15,6 V bei 100% 110 A/14,4 V bei 100% 120 A/24,8 V bei 100% 90 A/23,6 V bei 100% 41x20x28 cm 10 kg 165 A/16,6 V be! 60% 125 A/15,0 V be! 60% 135 A/25,4 V be! 60% 110 Al24,4V bg 60%
150 A/16,0 V bei 100% 110 A/14,4 V bei 100% 120 A/24,8 V bei 100% 90 A/23,6 V bei 100% 42,5x23x29,5cm 11 kg
PROTIG 201 DC FV mit Zubehdr
Doppeltaster-WIG-Brenner SR26DB (4 m), Verbrauchsmaterialbox, 065765 .
Elektrodenhalter (200 A/2 m) und Massekabel (200 A/2 m/25 mm?) AROINE 22 BID) |2 D AM2i Ll
PROTIG 201 DC FV ohne Zubehdr 065772
26 www.gys.fr www.gys.fr 27



WIG DC

300 A - dreiphasig TIG 300 DC dreiphasig

=
S - . 1
TIG 300DC (X3 B 2 R R el :
# L/DB/P
Das TIG 300 DC ist ein Standardmodell flir duale SchweiBverfahren,
mit dem Sie unter vielen Bedingungen sowohl mit dem DC-WIG- als
auch dem MMA-SchweiBverfahren hervorragend schweif3en kénnen.
Seine auBergewdhnliche Steuerung der Niederstromzindung fuhrt
zu einer sauberen WIG-SchweiBnaht fir Prazisionsanwendungen.
DC-WIG Schweif3strom von 5 bis 300 A
HF- oder Arc-Lift-Zindung
Zindsteuerung (2T/4T/4T LOG)
Pulsbetrieb: ermdglicht die Montage von Teilen bei begrenzter
Waérmezufuhr (Pulse bis zu 2 kHz)
PunktschweiBen 4 . : F
Optionale Fernsteuerung (FuBschalter oder manuelle Steuerung) ]
Speichern von bis zu 10 SchweiBprogrammen pro Prozess
Kompatibel mit Ziind- und Doppeltastenbrennern sowie
Potentiometern
Der Connect 5-Modus kann zum Betrieb des Gerats Uber eine
Konsole oder eine SPS verwendet werden
K?QL?:Q:::; IP23 Schutzklasse flr feuchte Umgebungsbedingungen
Bestellnr. 032217 MMA SchweiBstrom von 10 bis 250 A
SchweiBzykluseinstellungen :
- Vorbegasung
- Steigung
- SchweifB3strom
| |
MADE IN FRANCE - Kaltstrom
: - Pulsfrequenz
et - FallnahtschweiBen
Zwei Jahre  Produktdatenblatt - Nachbegasung
Garantie
Spezifikationen
Stromversorgung Sicherung WIG Strombereich MMA Strombereich Max. SchweiBstrom Leerlaufspannung
400 V, dreiphasig, 50/60 Hz 16 A 5-300 A 10-250 A 300 A 90V
Einschaltdauer (40°C Umgebungstemperatur) Abmessungen L x B x H Gewicht Schutzklasse Normen
WIG MMA
300 A/22 V bei 35% 250 A/30 V bei 30%
255 A/20.2 V bei 60% 220 A128,8 V bei 60°% 40 x 52 x 25 cm 20 kg IP23 IEC 60974-1/3/10 A
240 A/19,6 V bei 100% 210 A/28,4 V bei 100%
Bestellinformationen
TIG 300 DC ohne Zubehor 012318
www.gys.fr www.gys.fr 29




TITAN einphasig

231DCFV ) 0l

Das TITAN 231 DC FV ist das ideale Gerat fir WIG-SchweiBprofis,
die Edelstahlrohre oder -bleche bearbeiten. Seine ,FV“-Technologie
(Flexible Voltage) sorgt auch bei Schwankungen der Netzspannung
(85 bis 265 V) fiir einen stabilen Lichtbogen und bei der Verwendung
langer Verlangerungskabel am Einsatzort.

o LS LILSLSSLLSS
AALLA LS LSS IS S
AL AL SLSLSSS LSS
SLLLLL IS SSIASS

WIG-DC SchweiBBstrom von 3 bis 230 A
Lift, HF oder Touch HF-Ziindung
2T/4T/4T LOG Auslésesteuerung

Pulsbetrieb: reduziert den Warmeeintrag wahrend des
SchweiBprozesses (Impulse bis zu 2 kHz)

Der E-Weld-Modus sorgt daflr, dass das Gerat unabhangig
von der Position des Brenners zum Werkstuck eine konstante
SchweiBleistung beibehalt (Steuerung der Schweienergie).

Zusatzliche Ausstattung

Punkt- und Multi-PunktschweiBen Stromversorgung Sicherung Max. SchweiBstrom
. . - o . 110/230 V 16 A(230V
Heft- und Multi-Heftschwei3en, ultraprazise und oxidationsfrei, . . ( ) 230A
. . . . . . einphasig, 50/60 Hz 32A(230V/110V)
um das Risiko von Verformungen am Werkstlick zu reduzieren » Erweiterte SchweiBzykluseinstellungen: ] .
) ) WIG Strombereich MMA Strombereich Leerlaufspannung
Kiihleinheit Connect 5-Modus zur Steuerung der Stromquelle von einer = - Einstellbarer Ziind- und Abschaltstrom 3230 A (230 V) 5.230 A (230 V)
(optional) Konsole oder SPS aus am Anfang und Ende des 3-140A (110 V) 5120 A (110 V) 775V
. . . R , SchweiBBzyklus (IStart, tStart, 1Stop,
Bestellnr. 070820 Kalibriermodus fir SchweiBzubehér, zur Einstellung der TStop) yhlus ( P Einschaltdauer (40°C Umgebungstemperatur)
angezeigten Spannungsmessung und zur Feinabstimmung der - Puls-Wellenformen WIG (230 V - 32 A) WIG (230 V - 16 A) WIG (110 V- 32 A)

L] L]
MADE IN FRANCE

Zwei Jahre  Produktdatenblatt
Garantie

EWeld

Direkter Zugriff auf die Parameter mittels Schaltflachen

30 www.gys.fr

Energieberechnung

ENERGY-Modus, Anzeige und Berechnung des
Energieverbrauchs nach dem SchweiBen, gemaf EN1011-1,
ISO/TR 18491 und QW-4009.

- Vorbegasung/Nachbegasung
- Steigung

- SchweiBstrom

- FallnahtschweiBBen

- HeiBBstrom

- Pulsfrequenz

- Kaltstromausgleich

Einrichten: Erweiterter Mentizugriff
(Kalibriermodus, Energie, Kuhleinheit, usw.)

- Heftzeit bei DC WIG
- Heftzeit in Puls-WIG

» Strom-/Spannungsanzeige wéhrend des
SchweiBvorgangs fir DMOS

= Kompatibel mit Trigger, Doppeltaster,
Potentiometer und Steig- und Fallnaht-
Brennern

= Schneller Anschluss an die Kihleinheit
(keine Demontage erforderlich)

= Kann Uber ein optionales Umrustkit an
einen Roboter angeschlossen werden

= Optionale Fernsteuerung (FuBschalter
oder manuelle Steuerung)

= Speichern von 50 Programmen pro
Prozess mit Auftragsabruf Uber Taster

= Sperrbares Tastenfeld zur Vermeidung
von Bedienfehlern

= 3 MMA-SchweiBhilfefunktionen: Hot
Start (einstellbar), Arc Force (einstellbar)
und Anti-Stick

= Verstarktes Rahmendesign
» Schutzklasse IP23

215 A bei 60%
200 A bei 100%

MMA (230 V - 32 A)
175 A bei 60%
145 A bei 100%

Abmessungen L x B x H

200 A bei 60%
160 A bei 100%

MMA (230 V - 16 A)
145 A bei 60%
120 A bei 100%

49 x 26 x 40 cm

120 A bei 60%
100 A bei 100%

MMA (110 V - 32 A)
85 A bei 60%
70 A bei 100%

Gewicht 16,5kg

Schutzklasse

P23

Normen IEC 60974-1/3/10 A

TITAN 231 DC ohne Zubehor

075245

www.gys.fr
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Kuhleinheit N
(optional) ",
Bestellnr. 013537

L] L]
MADE IN FRANCE

Zwei Jahre  Produktdatenblatt
Garantie

MADE IN FRANCE
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Das GleichstromschweiBgerat TITAN 400 (400 A bei 60 %) ist ideal

PrazisionsschweiBungen an hochlegierten Metallen und wurde
die anspruchsvollsten WIG- und MMA-Schwei3anwendungen

entwickelt. Die intuitive und praktische Benutzeroberflache macht

Anpassung der SchweiBparameter zum Kinderspiel. Mit seinem

hochmodernen TACK-SchweiBmodus ist das TITAN 400 DC das
bevorzugte Werkzeug fir SchweiBprofis, die mit Edelstahlrohren
oder -blechen arbeiten.

DC-WIG Schweif3strom von 3 bis 400 A
HF- oder Arc-Lift-Zindung
Zundsteuerung (2T/4T/4T LOG)

Pulsbetrieb: ermdglicht die Montage von Teilen bei begrenzter
Warmezufuhr (Pulse bis zu 2 kHz)

Der E-WIG-Modus gewahrleistet, dass der Schweil3er die
SchweiBleistung unabhangig von der Position des Brenners
im Verhaltnis zum Werkstlick beibehalt (Kontrolle der
SchweiBBenergie)

PunktschweiBen (herkdmmlich)

HeftschweiBen, ultraprézise und nicht oxidierend, um das
Risiko von Verformungen zu verringern

Der Connect 5-Modus kann zum Betrieb des Geréats Uber eine
Konsole oder eine SPS verwendet werden

Kalibriermodus fir SchweiB3zusatzwerkstoffe, der es dem
Benutzer ermdglicht, die angezeigte gemessene Spannung
anzupassen und die Energieberechnungen zu verfeinern

ENERGY-Modus, Anzeige und Berechnung der
Energieabgabe nach dem Schweif3en, gemal EN1011-1, ISO/
TR 18491 und QW-40

- Vorbegasung/Nachbegasung
- Steigung

- SchweiBstrom

- FallnahtschweiBBen

- HeiBBstrom

- Pulsfrequenz

- Kaltstromausgleich

Einrichten: Erweiterter Mentizugriff
(Kalibriermodus, Energie, Kuhleinheit, usw.)

Zusatzliche Ausstattung

= Die erweiterten Einstellungen des
SchweifBzyklus bestehen aus:
- Haltestrom zu Beginn und am Ende
des SchweiBvorgangs
- Puls-Wellenformen
- Heftzeit bei DC WIG
- Heftzeit bei Puls-WIG

= Anzeige SchweiBB3strom/Spannung fir
DMOS

= Kompatibel mit Ziind- und
Doppeltastenbrennern sowie
Potentiometern

» Optionale Fernsteuerung
(FuBschalter oder manuelle
Steuerung)

= Speichern von 50 Programmen
pro Prozess mit Auftragsabruf Gber
Taster

= Sperrbares Tastenfeld zur
Vermeidung von Bedienfehlern

= Drei separate Lichtbogen
unterstitzende Systeme: Hot Start
(einstellbar), Arc Force (einstellbar)
und Anti-Stick

= Verstarkter Rahmen

= Zwei Stahlgriffe fur einfaches
Transportieren und Heben

= |P23 Schutzklasse fir feuchte
Umgebungsbedingungen

TITAN dreiphasig

Stromversorgung Sicherung Max. SchweiBstrom
400V, dreiphasig, 50/60Hz 32 A 400 A

WIG Strombereich MMA Strombereich Leerlaufspannung
3-400 A 5-400 A 85V
Einschaltdauer (40°C Umgebungstemperatur)

WIG MMA

400 A/26,0 V bei 60% 400 A/36,0 V bei 60%
360 A/24,4 V bei 100% 360 A/34,4 V bei 100%

Abmessungen LxBxH  75x30x54 cm

Gewicht 40 kg

Schutzklasse IP23 Normen IEC 60974-1/3/10 A
TITAN 400 DC ohne Zubehor 013520
Packs

T

O 'm

ABITIG Bremner 25000l gpiginhei Fj?gwgg)e"
450 W (8 m) 4 m/70 mm2 WCU 1KW C ™
043831 013537 037328
Taster-Brenner
1 013766 037359
u u
Doppeltaster-Brenner
2 013773 037366
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EXATIG ORBITIG

HF-Zindung Hochfrequenz (HF)-Universalstromquelle WIG DC TIG ORBITAL-SchweiBgerat

EXATIG oc] ORBITIG 200A i i 5

Hochfrequenz (HF)-Stromquelle Lésungen flir das Orbitalschwei3en

Das EXATIG ist ein Hochfrequenz (HF)-Generator, der das
WIG-GleichstromschweiBen mit anderen Gleichstromquellen
ermdglicht.

Das ORBITIG 200A wurde fiir automatisierte SchweiBanwendungen
entwickelt und besitzt eine CAN-Bus-gesteuerte Stromquelle. Dieses
kompakte Gerat kann leicht an eine SPS angeschlossen werden,
insbesondere fiir OrbitalschweiBanwendungen.

= Esist extrem einfach zu bedienen und wird direkt an
der Stromquelle betrieben, ohne dass ein zusatzliches
Netzkabel erforderlich ist.

= CAN-open Kommunikationsprotokoll

= TRACKING-Modus: Die Stromquelle empfangt und wendet die
Stromsollwerte in Echtzeit an

= HOHENKALIBRIER-Modus: Vertikale Neupositionierung der
Elektrode in einer bestimmten Hohe, nachdem ein Kontakt
festgestellt wurde

= HF- oder Arc-Lift-Zindung

= Funktionen, die mit einer Gleichstromquelle
verfligbar sind:

- HF-Zlndung

- Vor- und Nachbegasung (fix, aber intern einstellbar) Sofortige Informationsiibertragung:

- SchweiBstatus (Lichtbogen EIN/Lichtbogen AUS)

- Spannungs- und Strommessung

- Mit Uber- und Unterspannungsschutz sowie Kurzschluss- und
Lichtbogenldschungserkennung wéhrend des SchweiBvorgangs
- Uberhitzungsschutz

- Auswahl von 2T und 4T Ausldsung

- Einstellung des Gasdurchsatzes (5>25 I/min).

= Der eingebaute Durchflussmesser ermdglicht es dem

Anwender, den Gasfluss (Argon) direkt anzupassen. » Einphasige, flexible Spannungsversorgung (FV) von 85 - 265V mit

integrierter PFC-Technologie fur verbesserten Netzbetrieb.
| |
MADE IN FRANCE — —

MADE IN FRANCE

Zwei Jahre  Produktdatenblatt Zwei Jahre Produktdatenblatt

Garantie .
Garantie
Spezifikationen Spezifikationen
Stromversorgung WIG Strombereich Stromversorgung Sicherung WIG Strombereich Max. SchweiBstrom Leerlaufspannung
20-100 V 10-400 A 110/230 V 16 A (230 V) 5-220 A (230 V) 2504 6
Max. SchweiBstrom HF-Ziindspannung Strom (-) Kommando einphasig, 50/60 Hz 32A(110V) 5-180 A (110'V)
400 A 9KV Einschaltdauer (40°C Umgebungstemperatur) Abmessungen L x B x H Gewicht Normen
Einschaltdauer Gas 230 V/16 A: 110 V/32 A:
o Abmessungen LxBxH  Gewicht 220 A bei 35% 180 A bei 40% i
(40°C Umgebungstemperatur) 165 A bei 60% 195 A bei 60% 39x16x28 cm 9kg IEC 60974-1/3/10 A
270 A bei 60% 140 A bei 100% 110 A bei 100%
220 A bei 100% 34x26x 16 cm 6,5 kg
Strom (+) Masse (+)
Bestellinformationen
Bestellinformationen ORBITIG 200A ohne Zubehér 012448
EXATIG ohne Zubehor 013780
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200 AC/DC

Zwei Jahre
Garantie
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Produktdatenblatt

7 20 "1
L/DB

Das PROTIG 200 AC/DC ist ein einphasiges WIG-
Schweif3gerat, das mit einem modernen Bedienfeld ausgestattet
ist, das alle fir das AC/DC-WIG-Schwei3en erforderlichen
Funktionen bietet. Der AC Easy-Modus verspricht hochwertige
Ergebnisse, auch ohne regelméBige Erfahrungen/Kenntnisse
im AluminiumschweiB3en.

= SchweiBstrom 10 - 200 A (AC WIG), 10 - 160 A (DC WIG)

= Gepulster DC- und AC-Modus: Erméglicht die
Montage von Teilen bei begrenzter Warmezufuhr

= Easy AC-Modus: Erleichtert die Bedienung des Geréats
durch vorinstallierte SchweiBeinstellungen

» Prazise Eindringkontrolle durch Einstellung der AC-
Frequenz (Impulse bis zu 200 Hz)

= PunktschweiB3en
= HF- oder Arc-Lift-Zundung
= Zlindsteuerung (2T/4T/4AT LOG)

= Speichern von bis zu 30 SchweiBprogrammen pro
Prozess

= Kompatibel mit Zind- und Doppeltastenbrennern

= Der VRD (Voltage Reduction Device) kann eingeschaltet
werden, um die Ausgangsspannung im Leerlauf auf 30 V
zu reduzieren

= Gepulste MMA und MMA-Schwei3verfahren bis zu 160 A

Vorbegasung

@ Steigung

FallnahtschweiBen

Kaltstrom (DC WIG)

Pulsfrequenz (DC WIG)

) SchweiBstromfrequenz (AC WIG)

Nachbegasung

Einstellung des Stromausgleichs (AC WIG)

PROTIG AC/DC einphasig

Stromversorgung Sicherung Max. SchweiBstrom
2_30 v _ 16A 200 A (AC)
einphasig, 50/60 Hz 160 A (DC)
alt;'greich w:greich MMA Strombereich
10-200 A 10-160 A 10-160 A
Einschaltdauer (40°C Umgebungstemperatur)

WIG WIG MMA

200 A/18 V bei 20%
115 A/16,4 V bei 60%
90 A/13,6 V bei 100%

160 A/16,4 V bei 20%
90 A/13,6 V bei 60%
70 A/12,8 V bei 100%

160 A/26,4 V bei 20%
90 A/23,6 V bei 60%
70 A/22,8 V bei 100%

Abmessungen L x B x H 24 x43x35¢cm Gewicht 12,5kg
Schutzklasse P21 Leer'aufspan. 64V
Normen IEC 60974-1/3/10 A Nung (<30 V'VRD Ein)

PROTIG 200 AC/DC mit Zubehdr
Doppeltaster-WIG-Brenner TIG26DB (4 m), Verbrauchsmaterialbox, 068742
Elektrodenhalter (200 A/2 m) und Massekabel (200 A/2 m/25 mm?)
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WIG AC/DC
200 A - einphasig

PROTIG 201 AC/DC
PROTIG 201L AC/DC

Integrierte
Kuhleinheit

L] L]
MADE IN FRANCE

Zwei Jahre
Garantie
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Produktdatenblatt
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Das PROTIG 201 AC/DC ist ein einphasiges WIG-Schwei3gerat,
das mit einem modernen Bedienfeld ausgestattet ist, das alle fir das
AC/DC-WIG-SchweiBBen erforderlichen Funktionen bietet. Der AC
Easy-Modus verspricht hochwertige Ergebnisse, auch ohne tégliche
Erfahrungen/Kenntnisse im AluminiumschweiBen. Das Modell 201L
verfiigt Uber eine Kihleinheit, die das Uberhitzen der fliissiggekiihlten
Brenner bei intensiven SchweiBarbeiten verhindert.

»  SchweiBstrom 10 - 200 A (AC WIG), 10 - 160 A (DC WIG)

= Gepulster DC- und AC-Modus: Erméglicht die Montage von
Teilen bei begrenzter Warmezufuhr

» Easy AC-Modus: Erleichtert die Bedienung des Gerats durch
vorinstallierte SchweiBeinstellungen

» Prazise Eindringkontrolle durch Einstellung der AC-Frequenz
(Impulse bis zu 200 Hz)

= Punktschwei3en

= HF- oder Arc-Lift-Zindung

» Zindsteuerung (2T/4T/4T LOG)

= Optionale Fernsteuerung (FuBschalter oder manuelle Steuerung)
= Speichern von bis zu 50 SchweiBprogrammen pro Prozess

= Kompatibel mit Ziind- und Doppeltastenbrennern sowie
Potentiometern

= Der VRD (Voltage Reduction Device) kann eingeschaltet werden,
um die Ausgangsspannung im Leerlauf auf 30 V zu reduzieren

=  Gepulste MMA und MMA-SchweiBverfahren bis zu 160 A

Vorbegasung

@ Steigung

FallnahtschweiBen

Kaltstrom (DC WIG)

Pulsfrequenz (DC WIG)

Einstellung des Stromausgleichs (AC WIG)

’ SchweiBstromfrequenz (AC WIG)

Nachbegasung

PROTIG AC/DC einphasig

Spezifikationen 201 AC/DC FV 201L AC/DC
Stromversorgung ) 2.30 v . 1.10 v ) 2.30 v
einphasig, 50/60 Hz einphasig, 50/60 Hz einphasig, 50/60 Hz
Sicherung 13A 20A 13A
Max. SchweiBstrom :1228 2 ﬁgg; 160 A ?gg 2 éég;
WIG 10-200 A 10-160 A 10-200 A
Strombereich WIG 10-160 A 10-160 A 10-160 A
MMA 10-160 A 10-110 A 10-160 A
Imax 200 A bei 13% 160 A bei 20% 200 A bei 13%
WIG bei 60% 90 A/136V 105 A/114,2V 90 A/13,6 V
bei 100% 80 A/13,2V 90 A/14,4V 80 A/132V
_ Imax 160 A bei 25% 160 A bei 25% 160 A bei 25%
agféhjlf;”birngstemperamr) WIGES  bei60% 100 A/14V 120 A48V 100 A/H4V
bei 100% 95 A/13,8V 100 A/14V 95 A/13,8V
Imax 160 A bei 25% 110 A bei 32% 160 A bei 25%
MMA  bei 60% 100 Al24 V 90 A/23,6 V 100 A/24 V
bei 100% 95 A/23,8 V 85 A23,4V 95 A/l23,8V
Leerlaufspannung 70V (<30 VVRD On) 70V (< 30 VVRD On)
Schutzklasse IP 21 IP 21
Abmessungen L x Bx H 24 x41x36 cm 24 x 43 x50 cm
Gewicht 15kg 20,5 kg
Normen IEC 60974-1/3/10 A IEC 60974-1/2/3/10 A
Kiihlleistung 400 W
Max. Druck 0,6 MPa (87 Psi)

Fassungsvermdgen des Tanks

Bestellinformationen

PROTIG 201 AC/DC FV mit Zubehér

Doppeltaster-WIG-Brenner SR26DB (4 m), Verbrauchsmaterialbox, 063945
Elektrodenhalter (200 A/2 m) und Massekabel (200 A/2 m/25 mm?)

PROTIG 201 AC/DC FV ohne Zubehér 061828
Bestellinformationen

PROTIG 201L AC/DC mit Zubehér

Doppeltaster-WIG-Brenner SR20DB (4 m), Verbrauchsmaterialbox, 063952
Elektrodenhalter (200 A/2 m) und Massekabel (200 A/2 m/25 mm?)

PROTIG 201L AC/DC ohne Zubehér 062610

1,251(0,27 gal US)
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WIG AC/DC
250 A - dreiphasig

TIG 250 AC/DCFV
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Integrierte
Kuhleinheit

| I
MADE IN FRANCE

Zwei Jahre  Produktdatenblatt
Garantie
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Das WIG 250 AC/DC FV hat eine Einschaltdauer von 250 A
bei 60 % und 200 A bei 100 % (in AC und DC), so dass sie
kontinuierlich fur intensive Arbeiten eingesetzt werden kann.
Die Elektronik ist nicht beltftet und wird durch ein innovatives
Wasserplattensystem gekihlt, das einen doppelten Vorteil
bietet, da es eine hohe Einschaltdauer erreicht und gleichzeitig
die elektronischen Komponenten vor den rauen Bedingungen
einer industriellen Arbeitsumgebung schitzt.

»  SchweiBstrom 10 - 250 A (AC WIG), 5 - 250 A (DC WIG)

= Gepulster DC-Modus: Ermdéglicht die Montage von Teilen
bei begrenzter Warmezufuhr (Pulse bis zu 2,5 kHz)

» Gepulster AC-Modus: Prazise Eindringkontrolle durch
Einstellung der AC-Frequenz (Impulse bis zu 2 Hz)

= Punktschwei3en

=  SYNERGY-Modus (errechnet automatisch die optimalen
SchweiBeinstellungen)

= Der CONNECT 5-Modus kann zum Betrieb des Gerats
Uber eine Konsole oder eine SPS verwendet werden

= HF- oder Arc-Lift-Zindung
= Zindsteuerung (2T/4T/AT LOG)

»  Gefraster Aluminiumrahmen verhindert Verformung
und ermdglicht das Aufhédngen des Geréts

=« ,Lufterlose” Technologie

Es verflgt Uber eine intuitive, mehrsprachige Benutzeroberflache
mit einem gut lesbaren 5,7“-Farbdisplay mit zwei Drehkndpfen.

Der SchweiBer kann auf die verschiedenen Menus zugreifen und
seine eigenen Parametereinstellungen vornehmen:
- Vorbegasung

- Einschaltstrom

- Steigung

- Kaltstrom

- Impuls-Timings

- Pulsfrequenz

- Ausblendzeit

- Haltestrom

- Nachbegasung

- Verbrauch, prozentual

- AC-Frequenz

- usw.

TIG 250 AC/DC dreiphasig

(1208w f v

Zusatzliche Ausstattung Spezifikationen

Stromversorgung Sicherung Max. SchweiBstrom
400V 16A 250 A (AC)
. . . dreiphasig, 50/60 Hz 250 A (DC
= Anzeige SchweiBstrom/Spannung fir st P b g. ) Strombereich (0o
DMOS rombereic rombereic .
WIG WIG MMA Strombereich
= Kompatibel mit Zind- und _ 10-250 A 5950 A 10-250 A
Doppeltastenbrennern sowie ) ,
Potentiometern Einschaltdauer (40°C Umgebungstemperatur)
MMA

= Optionale Fernsteuerung (FuBschalter WIG wiG
oder manuelle Steuerung) 250 A/20 V bei 60% 250 A/20 V bei 60%
200 A/18 V bei 100% 200 A/18 V bei 100%
= Speichern von bis zu 100

Schweleprogrammen pro Prozess Abmessungen LxBxH 48x80x75¢cm

250 A/30 V bei 40%
230 A/29,2 V bei 60%
200 A/28 V bei 100%

Gewicht 58 kg

Schutzklasse P23

= Sperrbares Tastenfeld zur

Vermeidung von Bedienfehlern Normen IEC 60974-1/2/3/10 A

= Drei separate Lichtbogen

Kiihlleistung Max. Druck

Leerlaufspannung 85V

Fassungsvermégen des Tanks

unterstitzende Systeme: Hot Start
(einstellbar), Arc Force (einstellbar)
und Anti-Stick

=  MMA-Modus bis zu 250 A

1420 W 0,2 MPa (29 Psi)

= Schnelles Durchsuchen der Bestellinformationen

5,51(1,45 gal US)

Parametereinstellungen
arametereinstefiunge TIG 250 AC/DC ohne Zubehor

= Verstarkter Rahmen

= |P23 Schutzklasse flir feuchte
Umgebungsbedingungen

012004
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Das TITANIUM 230 AC/DC FV ist eine einphasige AC/DC-
WIG-SchweiBstromquelle. Das intelligente und vernetzte Geréat
bietet eine &uBerst prazise Lichtbogensteuerung und dank
des integrierten Leistungsfaktorkorrektors eine industrielle
SchweiBleistung von bis zu 230 A.

230AC/DC

» SchweiBBstrom 3 - 230 A (WIG AC), 5 - 230 A (WIG DC)

» Wizard-Modus (GYS-Innovation): Heft- und WIG-Schweif3en
von Aluminium-, Stahl-, Edelstahl- und Kupferteilen mit oder ohne
Zusatzwerkstoff

= Gepulster DC-Modus: Ermdéglicht die Montage von Teilen bei
begrenzter Warmezufuhr (Pulse bis zu 2,5 kHz)

» Schnell gepulster DC-Modus: Ermdglicht die Beibehaltung der
lichtbogenhemmenden Eigenschaften des gepulsten Modus bei
einer fir den SchweiBer angenehmen oder sogar unhérbaren
Schallfrequenz (Pulse bis zu 20 kHz)

= Gepulster AC-Modus: Prazise Eindringkontrolle durch Einstellung
der AC-Frequenz (Impulse bis zu 500 Hz)

LI
LIy

VL
LI

= AC-Mix-Modus: Abwechselnde Wechsel- und Gleichstréme
zur Erhéhung der Schwei3geschwindigkeit bei SchweiBen von
Aluminium

= Punkt-/Multi-PunktschweiBen: Fiir herkdbmmliches
Punktschwei3en, wahrend der Multi-SPOT-Modus dem Benutzer
die Méglichkeit gibt, die Zeit zwischen zwei Punkten einzustellen.

Optionale Kihleinheit,
Bestellnr. 070820

= Heft-/Multi-HeftschweiBen: Ultraprazise und nicht oxidierend, um
das Risiko von Verformungen zu verringern, wahrend der Multi-
TACK-Modus dem Anwender erlaubt, die Zeit zwischen zwei
HeftschweiBungen einzustellen

MADE IN FRANCE = Der E-WIG-Modus gewabhrleistet, dass der SchweiBer die

SchweiBleistung unabhangig von der Position des Brenners
Zwei Jahre  Produktdatenblatt im Verhéltnis zum Werkstlck beibehalt (Kontrolle der
Garantie SchweiBBenergie)

Ultra” intuitives 5 Farbdisplay

Spannungs-, Strom- und
Leistungsmessung

Anwendername/Ruickverfolgbarkeit

Zugang zum Hauptmen
(Benutzereinstellungen, System, Sperren und

Riickverfolgbarkeit, usw.) Speichern und Abrufen von Auftragen

Aktuelle Prozessparameter SchweiBzykluseinstellungen

Drehknépfe zur Navigation
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Zusatzliche Ausstattung

SYNERGY-Modus (errechnet
automatisch die optimalen
SchweiBeinstellungen

Prazise gemessener
Energieverbrauch

Vollstandig riickverfolgbare
SchweiBBraupen, die der Norm EN
3834 entsprechen

Kalibriermodus fur SchweiBzubehoér
(verfeinert die Energieberechnung)

Kann Uber eine Briicke mit einem
Roboter verbunden werden (optional)

Der Anwendermodus erméglicht die
gemeinsame Nutzung des Geréts
durch mehrere Benutzer

Sicherung der Anwenderauftrage und
der Geratekonfiguration von einem
USB-Stick

Kompatibel mit Ziind- und
Doppeltastenbrennern sowie
Potentiometern und Steig- und
FallnahtschweiBBen

Aktualisierung des Gerats und der
Synergien Uber einen USB-Stick

Optionale Fernsteuerung (FuBschalter
oder manuelle Steuerung)

Speichern von bis zu 500
SchweiBprogrammen pro Prozess

Verfligt Uber die SchweiBmodi MMA,
AC MMA und gepulstes MMA

IP23 Schutzklasse flr feuchte
Umgebungsbedingungen

TITANIUM einphasig

Stromversorgung Sicherung Max. SchweiBstrom
110/230 V 16 A (230 V) 230 A (230 V)
einphasig, 50/60 Hz 32A(110V) 140 A (110V)
Strombereich Strombereich .
WIG WIG MMA Strombereich
3-230A (230 V) 5-230 A (230 V) 5-230 A (230 V)
3-140 A (110 V) 5-140 A (110V) 5-140 A (110V)
Einschaltdauer (40°C Umgebungstemperatur)

WIG L34 (230 V) WIG Y (230 V) MMA (230 V)

190 A/17,6 V bei 60%
160 A/16,4 V bei 100%

190 A/17,6 V bei60% 160 A/26,4 V bei 60%
160 A/16,4 V bei 100% 130 A/25,2 V bei 100%

Abmessungen L x B x H 49 x26 x 44 cm Gewicht 22 kg
Schutzklasse P23

Leerlaufspannung 55V
Normen |IEC 60974-1/3/10 A

TITANIUM 230 AC/DC FV mit Zubehér

Doppeltaster-WIG-Brenner SR26DB - 8 m + Verbrauchsmaterialkasten +

Erdungskabel 250 A - 4 m, 25 mm? + Verbrauchsmaterialkasten + Erdungskabel 075924
250 A-4m, 25 mm2
TITANIUM 230 AC/DC FV ohne Zubehér 061996

SWIZARD ALU hat das WIG ALU-
SchweiBen neu erfunden, indem
es dies allen Anwendern, auch
Anféngern, zugénglich macht.”

Weiterlesen
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WIG AC/DC
400 A - dreiphasig
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Klhleinheit
(optional)
Bestellnr. 013537

| |
MADE IN FRANCE

Zwei Jahre  Produktdatenblatt

Garantie

Anwendername/Ruckverfolgbarkeit

Allgemeiner Menuzugriff
(Anwendereinstellungen, System,
Sperren und Verfolgen usw.)

Aktuelle Prozessparameter
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TITANIUM 400 AC/DC 2T

7. A 500
400 3
L/DB/P vouTs PHASES

TITANIUM, der neue Weltmarktfiihrer im AC- und DC-WIG-
Schweif3en. Es ist mit modernster Elektronik und einem vollstandig
digitalen Managementsystem ausgestattet. Zwei wesentliche
Komponenten, die eine unvergleichliche SchweiBqualitéat und
Produktivitat garantieren.

«  SchweiBstrom 5 - 400 A (AC WIG), 3 - 400 A (DC WIG)

= Wizard-Modus (GYS-Innovation): Heft- und WIG-SchweiBen
von Aluminium-, Stahl-, Edelstahl- und Kupferteilen mit oder ohne
Zusatzwerkstoff

»  Gepulster DC-Modus: Ermdglicht die Montage von Teilen bei
begrenzter Warmezufuhr (Pulse bis zu 2,5 kHz)

= Schnell gepulster DC-Modus: Erméglicht die Beibehaltung der
lichtbogenhemmenden Eigenschaften des gepulsten Modus bei
einer fir den SchweiBer angenehmen oder sogar unhérbaren
Schallfrequenz (Pulse bis zu 20 kHz)

» Gepulster AC-Modus: Prazise Eindringkontrolle durch Einstellung der
AC-Frequenz (Impulse bis zu 500 Hz)

= AC-Mix-Modus: Abwechselnde Wechsel- und Gleichstréme zur
Erhdhung der SchweiBgeschwindigkeit bei Schweien von Aluminium

= Punkt-/Multi-PunktschweiBen: Fiir herkdbmmliches PunktschweiBen,
wahrend der Multi-SPOT-Modus dem Benutzer die Méglichkeit gibt,
die Zeit zwischen zwei Punkten einzustellen.

» Heft-/Multi-HeftschweiBBen: Ultraprézise und nicht oxidierend, um
das Risiko von Verformungen zu verringern, wahrend der Multi-
TACK-Modus dem Anwender erlaubt, die Zeit zwischen zwei
HeftschweiBungen einzustellen

= Der E-WIG-Modus gewéhrleistet, dass der SchweiB3er die
SchweiBleistung unabhangig von der Position des Brenners im
Verhaltnis zum Werkstlck beibehalt (Kontrolle der SchweiBenergie)

» HF- oder Arc-Lift-Zlindung

Ultra-intuitives, 5“-Farbdisplay

Spannungs-, Strom- und
Energiemessungen

Speichern und Abrufen von Auftragen

SchweiBzykluseinstellungen

Drehknépfe zur Navigation

Zusatzliche Ausstattung

=  SYNERGY-Modus (errechnet automatisch
die optimalen Schweif3einstellungen)

= Préazise gemessener Energieverbrauch

» Vollstandig riickverfolgbare
SchweiBBraupen, die der Norm EN 3834
entsprechen

» Kalibriermodus fiir SchweiBzubehor
(verfeinert die Energieberechnung)

= Kann Uber eine Bricke mit einem Roboter
verbunden werden (optional)

» Kann in einen Degausser/
Entmagnetisierer umgewandelt werden

= Der Anwendermodus ermdglicht die
gemeinsame Nutzung des Gerats durch
mehrere Benutzer

= Sicherung der Anwenderauftrdge und der
Geratekonfiguration von einem USB-Stick

= Kompatibel mit Zind- und
Doppeltastenbrennern sowie
Potentiometern und Steig- und
FallnahtschweiBen

= Aktualisierung des Gerats und der
Synergien uber einen USB-Stick

= Optional remote control (foot switch
or manual control)

= Speichern von bis zu 500
SchweiBprogrammen pro Prozess

= Verflgt tiber die SchweiBmodi MMA, AC
MMA und gepulstes MMA

» IP23 Schutzklasse fur feuchte
Umgebungsbedingungen

TITANIUM dreiphasig

Spezifikationen

Stromversorgung Sicherung Max. SchweiBstrom
400V A 400 A (AC)
dreiphasig, 50/60 Hz 400 A (DC)

\?\;Ir Goreich \S’\;Ir greich MMA Strombereich
5-400 A 3-400 A 5-400 A
Einschaltdauer (40°C Umgebungstemperatur)

WIG WIG MMA

400 A/26 V bei 60%
360 A/24,4 V bei 100%

400 A/26 V bei 60%
360 A/24,4 V bei 100%

400 A/36 V bei 60%
360 A/34,4 V bei 100%

Abmessungen L x B x H 68 x 30 x 54 cm Gewicht 43 kg
Schutzklasse P23

Leerlaufspannung 85V
Normen |IEC 60974-1/3/10 A

Bestellinformationen

TITANIUM 400 AC/DC ohne Zubehor

013568

INNOVATION

aLU WIZARD hat das WIG-SchweiBen
von Aluminium neu erfunden, indem
es dies fiir jeden Anwender zugénglich
macht, auch fiir absolute Anfénger.

Weiterlesen
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WIG-Packs

PROTIG/WIG

WIG-Packs

TITANIUM

PROTIG 221 DC FV Packs

TIG 250 AC/DC Packs

(5]

WIG-GRIP-Brenner

O

WIG-Abzugsbrenner Massekabel 250 A
WIG (SR18 /8 m) (SR18L DB/4 m) 4 m/25 mm2 Fahrwagen
250 AC/DC 045378 046092 043794 040960
1 035430 . . . .
2 012301 L] u u "
TITANIUM 230 AC/DC Packs

]

O

-

[
oS |

Massekabel 250 A Kuhleinheit Fahrwagen
TITANIUM Taster-Brenner Doppeltaster GRIP-Brenner 4 m/25 mm2 KOOLWELD 1 10m3 XL
230ACIDC gm gm 043794 070820 076341
1 076976 ] SR26L (046184) ]
2 076983 . SR26L (046184) . u
3 077027 = SR26DB (046177) = L]
4 076990 . SR20L (046153) . .
5 077003 . SR20L (046153) . . .
6 077034 ] SR20DB (046146) ] .
7 077041 . SR20DB (046146) . . .
TITANIUM 400 AC/DC Packs
0 ‘=
L 7 !
T _
Taster-Brenner Doppeltaster-Brenner Massekabel 600 A Kiihleinheit Fahrwagen 10m?
TITANIUM (ABITIG/450 W/8 m) (ABITIG/450 W/8 m) 4 m/70 mm? WCU 1KW C ™
SLRCEE 037359 037366 043831 013537 037328
1 014763 . . . . .
2 062047 L] L] L] L] L]

= | g
. -
WIG-Abzugsbrenner Doppeltaster GRIP- Massekabel 250 A Kihleinheit Fahrwagen
PROTIG -8m Brenner- 8 m 4 m/25 mm2 WCU 0,5KW A 10me XL
221 DCFV
043794 039490 076341

1 072749 = SR26L (046184) =

2 072763 ] SR26 DB (046177) ]

3 072770 = SR20L (046153) = = =

4 072787 L] SR20 DB (046146) L] L] L]

TIG 300 DC Packs
o zg/
WIG-Abzugsbrenner DoPp%ﬁ?ﬁ;rGRIP' Massekabel 250 A Kuhleinheit Fahrwagen
TIG 300 DC (/8 m) 8m 4 m/25 mm? WCU 1KW B 10m3 XL
043794 032217 076341

1012325 ] SR26L (046184) ]

2 012332 = SR26L (046184) = =

3 012349 = SR26 DB (046177) .

4 012356 ] SR26 DB (046177) ] ]

5 012363 = SR20L (046153) = =

6 012370 = SR20 DB (046146) = = =

7 012509 = SR20 DB (038202) = = =

PROTIG 201 AC/DC Packs
pe “_ == )
) (&,
WIG-Abzugsbrenner | WIG-Abzugsbrenner = Massekabel 250 A Elektrodenhalter Fahrwagen
PROTIG PROTIG (SR26 L/8 m) (SR20 L/8 m) 4 m/25 mm2 200 A - 4 m/25 mm? 9
CR ogichel 046184 046153 043794 043855 076341 | 041257
1 066342 . . . . .
2 066359 . = . . .
46 www.gys.fr
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SchweiBstrom (A)
50 100 150 200 250 300 400
PROTIG 161DC
PROTIG 200 DC 200
PROTIG 201 DC FV 230V
PROTIG 221 DC FV 20
hEl] 110V
TIG 300 DC =
TITAN 231 DC FV 230V
TITAN 400 DC
PROTIG 200 AC/DC
PROTIG 201 AC/DC FV
PROTIG 201L AC/DC
TIG 250 AC/DC 250 AC
250 DC
TITANIUM 230 AC/DC FV

230 DC

TITANIUM 400 AC/DC 400 AC
400 DC

www.gys.fr

Netzspan-

nung

230V

230V

10V
230V

110V
230V

230V

10V
230V

400V

230V

110V
230V

230V

400V

110V
230V

400V

DC WIG und AC/DC SchweiBmaschinen

WIG-SchweiBmodus 2
o
]
% Kiihleinheit
% integriert | optional IP23 | Gewicht
7,5kg
10 kg
10 kg
[ 11 kg
n n 20 kg
[ n n 16,5 kg
n n n 40 kg
12,5kg
15kg
" 20,5 kg
n n n 58 kg
[ n n 22kg
n n n 43kg

|  Einschaltdauer bei 60% (40°C)

Steige_ru_hg..

= ] 5 Montagearten:
Dicke: 0,5 bis 5 mm ——— _ = | - StoBschweiBen (BW)
| ¢ Epaiss - Klammern (FW)
- Innenecken (BP)
- AuBenecken
- Draht zu Draht zum SpleiBen

WIZARD ALU, eine patentierte Methode,
entwickelt fur Industrieschweifder

Das Anschragen und Schwei3en eines Aluminiumteils im WIG-Verfahren ohne Zusatzwerkstoff ist eine tagliche
Herausforderung fiir Schwei3er auf der ganzen Welt.

GYS hat eine auf dem Markt einzigartige und patentierte Lésung entwickelt: den WIZARD ALU-Modus.

Dieser Heft- und SchweiBmodus wurde von GYS-Ingenieuren entwickelt, um das Aluminiumschwei3en zu
vereinfachen und fiir jedermann zuganglich zu machen. Ob mit oder ohne Zusatzwerkstoff, diese Funktion, die in
die TITANIUM-Reihe integriert ist, gewahrleistet eine Heftung in weniger als einer Sekunde. Dieser Modus ist auch
fur das Heften und SchweiBBen aller Arten von Materialien verfligbar: Stahl, Edelstahl, Aluminium und Kupfer.

Wizard ALU Wizard INOX Wizard ACIER Wizard CUIVRE

Produktivitat
Minimiert die Porositét Keine Oxidation Qualitat der Létung Ideal fur
Vielseitigkeit des Keine Abschlussarbeiten Oxidationsfreies Kabel Das Splei3en von Drahten
Schwei3gerats Leicht zu schweiBen Synergistischer Modus (0,5 bis 2,2 mm)
Keine Risse

Nur fir die Baureihe GYS TITANIUM erhaltlich.

www.gys.fr




MULTIPEARL
S. 52

MULTIWELD
S. 54

KRONOS
S. 58

NEOMIG-i
S. 64

R-
Separate Drahtvorschiibe
S. 66

NEOMIG-i

N =
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MULTIPEARL 200 A einphasig

Synergischer Multiprozess-Inverter

4-in-1-Multiprozessbetrieb

Unsere MULTIPEARL-Geréate sind 4-in-1-Multiprozess-SchweiBgerate,
die MIG/MAG (mit oder ohne Gas), DC-WIG (mit Lichtbogenziindung)
und MMA-SchweiBBen mit unglaublicher Prézision ausfiihren kénnen. Sie
verfligen iber neun vorinstallierte Schwei3synergien, die das Einrichten
und Verbinden von Blechen bis zu einer Starke von 6 mm in jeder
Position erleichtern.

I L]
MADE IN FRANCE

= Schwei3strom von bis 200 A

= Erhéltlich als kompaktes Modell oder auf einem Fahrwagen mit

ausgewiesener Ablageflache 210-2 210-4 XL 211-4
= Die SchweiBeinstellungen kénnen sowohl im manuellen als Stromversoraun 230V 1oV
auch im Synergiemodus leicht angepasst werden gung einphasig, 50/60 Hz | einphasig, 50/60 Hz
= Kompatibel mit @ 0,6 - 1 mm Drahten je nach Anwendung Sicherung 16A 32A
= 2T und 4T Auslésemanagement MIG/MAG 20-150A
) . ) Strombereich wIG 20-200 A 20-160 A
» Geeignet zum Schweif3en von Stahl, rostfreiem Stahl und
; Aluminium MMA 20-130 A
, » o Imax 200 A bei 20% 150 A bei 22%
= Einfache Polaritdtsumschaltung fir die Verwendung von MIG .
: Fulldraht ohne Schutzgas MAG ~ DeiB0%  130A205V 100 4190V Gilt auch fiir das
| . . . . bei 100% 110 A/19,5V 90 A/185V MULTIPEARL 210-2
| = MMA: Schwei3en mit Rutil-, basischen, Edelstahl- und s .
x Gusselektroden (blS g5 mm) Einschaltdaer Imax 200 A bei 22% 160 A bei 20%
. . . N WIG bei 60% 135 A/154V 115 A/146 V
= Drei separate Lichtbogen unterstiitzende Systeme: Hot Start (40°C Umgebungstemperatur) . °
(einstellbar), Arc Force (einstellbar) und Anti-Stick bei 100% 115 A/14,6 V 100 A/14,0 V
. . . Imax 200 A bei 18% 130 A bei 22%
= Einphasige, flexible Spannungsversorgung (FV) von 85 - 265 V .
mit integrierter PFC-Technologie fiir verbesserten MMA  bei60% 110A24,4V 0 A238V
3 Modelle verfligbar bei 100% 90 A/23,6 V 75 A/23,0V
Geschwindigkeit 1-15m/min
Drahtvorschubspule - ; - . - -
(') Zwei Rollen (eine motorisiert) Vier Rollen (zwei motorisiert)
Durchmesser der unterstitzten Rollen (@) 100-200 mm 200-300 mm
Stahl 0,6-1mm
Drahidurch Edelstahl 0,8-1mm
rahtdurchmesser
MMA-Modus Aluminium 0,8-1mm
Filldraht 0,9-1,2mm
Schutzklasse IP 21
MIG/MAG SYNERGY-Modus: Abmessungen LxB xH 25 x 45 x 35 cm 27,5 x 55 x 44 cm 41x73x77cm
Berechnet automatisch die -
Drahtvorschubgeschwindigkeit und die Gewicht 16 kg 20kg 27 kg
Spannung | 0,6/0,8- A 06/0,8-B
Erstausrtistung Rollen
H 5 |D [:I ‘ Stahl, Edelstahl Stahl, Edelstahl
SchweiBposition Drahtdurchmesser | S
Drahtdurchmesser
WIG-Modus
TG MULTIPEARL 210-2 mit Zubeh6r 065093
TOPARC MIG-Brenner (250 A, 3 m), Elektrodenhalter (2 m) und Massekabel (2,5 m)
Brennermanagement MULTIPEARL 210-4XL mit Zubehor 065109
TOPARC MIG-Brenner (250 A, 3 m), Elektrodenhalter (2 m) und Massekabel (2,5 m) - !
Lichtbogen-Dynamik : " E e JF T
MULTIPEARL 211-4 mit Zubeh6r 065116 Wl
TOPARC MIG-Brenner (250 A, 3 m), Elektrodenhalter (2 m) und Massekabel (2,5 m) Zwei Jahre Produktdatenblatt
Garantie

SchweiBdicke

52 www.gys.fr
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Inverter MIG-MAG

3-in-1-Multiprozessbetrieb

5 Modelle verfiigbar

180A 180M-C Kompakt
200M-C Kompakt
200 A
200M Mit Radern
FV220M-C  Kompakt
220 A
FV 220M Mit Rédern

Schweif3spannung

54 www.gys.fr

Die einphasig betriebenen Schwei3gerdate der MULTIWELD-Reihe
sind 2-in-1-Multi-Prozess-SchweiBmaschinen, die MIG/MAG (mit
oder ohne Gas) und MMA-Schwei3en mit bis zu 220 A ermdglichen.
Diese 5 Gerate sind als kompakte Modelle oder mit Fahrwagen
erhéltlich. Die IGBT-Transistortechnologie bietet hervorragende
Lichtbogeneigenschaften und ist zudem &uBerst zuverlassig.

= SchweiBBstrom von bis 220 A

= Erhéltlich als kompaktes Modell oder auf einem Fahrwagen
mit ausgewiesener Ablageflache

= Die Benutzeroberflache mit digitaler Anzeige bietet klare und
prazise Einstellmdglichkeiten

= Kompatibel mit Drahtdurchmessern zwischen & 0,6 - 1 mm, je
nach Anwendung und Geratemodell

= Geeignet zum SchweiBen von Stahl, rostfreiem Stahl und
Aluminium

= Einfache Polaritdtsumschaltung fir die Verwendung von
Fulldraht ohne Schutzgas

= Manuelle Einstellung der Lichtbogendynamik (Induktivitat)

= MMA: SchweiBen mit Rutil-, basischen, Edelstahl- und
Gusselektroden (bis @ 5 mm)

= Eine MMA-SchweiBhilfe: Anti-Stick (standardmaBig aktiviert)

= Vorinstallierter Anschluss (36 V AC/4,2 A) fur Gasheizungen
beim Rein-CO2-SchweiBen

» [P 23-geeignetflirden Einsatzim Freien (je nach Geratemodell)

Wahl des SchweiBverfahrens

2T und 4T Auslésemanagement
(je nach Modell)

- Lichtbogen-Dynamik

MIG/MAG: Geschwindigkeit des Drahtvorschubs
MMA: SchweiBspannung

MULTIWELD 180 -» 220 A einphasig

180M-C 200M-C 200M FV 220M-C/FV 220M
Stromversorgung 230V 230V 230V eir:;:r?a\s{ig
einphasig, 50/60 Hz einphasig, 50/60 Hz einphasig, 50/60 Hz ’
50/60 Hz
Sicherung 16A 16A 16 A 32A
MIG/MAG 30-180 A 30-200 A 30-220 A 30-140 A
Strombereich
MMA 20-150 A 30-180 A 30-200 A 30-120 A
Imax 180 A bei 20% 200 A bei 15% 220 A bei 20% 140 A bei 30%
MjAGG bei 60% 110 A/19,5V 115 A/19,7V 160 A/22 V 110 A/19,5V
Einschaltdauer bei 100%  90A185V 90 A/18,5V 120 A20 V 90 A18,5V
(40°C Umgebungstempe- - - - -
ratur) Imax 150 A bei 20% 180 A bei 15% 200 A bei 20% 120 A bei 30%
MMA bei 60% 100 Al24V 104 Al242V 140 A/25,6 V 100 A24 V
bei 100% 80 A/232V 80 A232V 100 Al24V 80 A/23,2V
Geschwindigkeit 3-10 m/min 2 - 13 m/min 2 - 15 m/min 2-11 m/min
Drahtvorschubspule i
P (') V_|er Rol!e_n Vier Rollen (zwei motorisiert) Vier Rollen (zwei motorisiert)
(zwei motorisierte)
Durchmesser der unterstiitzten Rollen (@) 200-300 mm 200-300 mm 200-300 mm
Stahl 0,6-0,8mm 0,6-1mm 0,6-1mm
Edelstahl 0,8 mm 0,8-1mm 0,8-1mm
Drahtdurchmesser
Aluminium 0,8-1mm 0,8-1mm 0,8-1mm
Filldraht 0,6 -0,9mm 0,9 mm 0,9-12mm
SchweiBen mit Elektroden bis zu @ 1,6 -3,2mm 1,6-4mm 1,6-5mm 1,6-3,2mm
Schutzklasse IP 21 IP 23 IP 21 IP 23
FV 220M-C FV 220M
Abmessungen Lx B x H
55x25x 44 cm 58 x 52 x 32 cm 77 x79x 47 cm 58 x52 x 34 cm 77 X79x 47
Gewicht 17 kg 26 kg 34 kg 24 kg 32kg
0,8/0,9-A 0,8/1,0-A 0,8/1,0-A
Erstausristung Rollen

- Stahl, Edelstah

Stahl, Edelstahl

MULTIWELD 180M-C mit Zubehér

TOPARC MIG-Brenner 150 A, 3 m + Elektrodenhalter 2 m + Massekabel (2 m) o78rar
MULTIWELD 200M-C mit Zubehér 066588
TOPARC MIG-Brenner 250 A, 3 m + Elektrodenhalter 2 m + Massekabel (2 m)

MULTIWELD 200M mit Zubehér 066595
TOPARC MIG-Brenner 250 A, 3 m + Elektrodenhalter 2 m + Massekabel (2 m)

MULTIWELD FV 220M-C mit Zubehdr 065499
TOPARC MIG-Brenner 250 A - 3 m + Elektrodenhalter 2 m + Massekabel (2,5 m)

MULTIWELD FV 220M mit Zubehér 065482

TOPARC MIG-Brenner 250 A - 3 m + Elektrodenhalter 2 m + Massekabel (2,5 m)

Stahl, Edelstahl

Zwei Jahre
Garantie

www.gys.fr
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3-in-1-Multiprozessbetrieb

Inverter MIG-MAG

G °3°
Gougeage voLTs PHASES

400T

Die MULTIWELD-Reihe mit dreiphasiger Stromversorgung ist
sehr effektiv bei der Herstellung von Teilen aus unlegierten und
hochlegierten Metallen, die eine hohe SchweiBleistung erfordern.
Diese vielseitigen Gerate ermdglichen den Einsatz von zwei
SchweiBverfahren, MIG/MAG (mit oder ohne Gas) und MMA bis
zu 400 A. Die IGBT-Transistortechnologie bietet hervorragende
Lichtbogeneigenschaften und ist zudem &uBerst zuverlassig.

= SchweiBstrom von bis 400 A

» Erhaltlich als kompaktes Modell oder auf einem
Fahrwagen mit ausgewiesener Ablageflache

MULTIWELD 250 - 400 A dreiphasig

= Die Benutzefo.berfla_lche mlt"dlgltalern Display bietet 950T-C 250T 320T-C ‘ 320T 400T
klare und préazise Einstellméglichkeiten
; ; i i Stromversorgun: 400V 400V 400V
= Kompatibel mit Drahtquerschnitten von 0,6 mm bis gung dreiphasig, 50/60 Hz dreiphasig, 50/60 Hz dreiphasig, 50/60 Hz
1,6 mm, je nach Anwendung Sicherung 16A 16A 2A
= Geeignet zum SchweiBen von Stahl, rostfreiem Stahl ‘ MIG/MAG 40-250 A 40-320 A
und Aluminium Strombereich 40-400 A
MMA 40-220 A 40-250 A 40-300 A
" E!F}lfgc“hi Pr‘]"a“g’“ﬁu?“sc“a”ung fur die Verwendung von Imax| 250 A bei 20% 250 A bei 30% 320 A bei 20% 320 A bei 30% 400 A bei 35%
dlidraht ohne Schutzgas
9 MEG bei 60% 170 Al22,5V 200 A24 V 200 A/24V 240 A/26 V 300 A29V
= Einstellung Nachbegasung: 0, 0,5 oder 1 Sekunde (nur Einschaltdauer bei 100% 130 A05V 180 A23 V 160 A22 V 200 A/24 V 240 AI26 V
far 400T) (40°C Umgebungstempe- . . i . i
_ _ . ratur) Imax 220 A bei 20% 250 A bei 30% 300 A bei 20% 300 A bei 30% 400 A bei 35%
= Manuelle Einstellung der Lichtbogendynamik MMA  bei60% 150 A6V 200 A28 V 180 A/27,2V 220 1288V 300 132V
= MMA: SchweiBen mit Rutil-, basischen, Edelstahl- und bei 100% 120 A24,8V 180 Al27,2V 140 /25,6 V 180 A27,2V 240 A29,6 V
Gusselektroden (bis @ 6 mm) Geschwindigkeit 2 - 15 m/min 3 - 18 m/min 3 -21 m/min
5 Modelle verfiigbar Eine MMA-SchweifB3hilfe: Anti-Stick (standardmaBig Drahtvorschubspule i ) N . . N Vier Rollen
aktiviert) (+) Vier Rollen (zwei motorisiert) Vier Rollen (zwei motorisiert) ) L
9507-C Kompakt ivi (zwei motorisierte)
250 A 50T Mit Radem Vorinstallierter Anschluss (36 V AC/4,2 A) fiir Durchmesser der unterstitzten Rollen (@) 200-300 mm 200-300 mm 200-300 mm
30070 - Gasheizungen beim Rein-CO2-Schweil3en Stahl 0,6-1,2mm 0,6-1,2mm 0,6-1,6 mm
320A — Edelstahl 0,8-12mm 08-1,2mm 06-1,6mm
3207 Mit Radern Drahtdurchmesser -
400A  420T Mit Ridern Aluminium 0,8-1mm 0,8-1mm 0,8-1,6 mm
Fulldraht 0,9-1,2mm 0,9-1,2mm 0,9-1,2mm
SchweiBen mit Elektroden bis zu @ 1,6-5mm 1,6 -6 mm 1,6 -6 mm
Schutzklasse IP 21 IP 23 IP 21 IP 21
Abmessungen L x B x H 58 x 52 x 32 cm 77x 79 x 47 cm 65 x 52 x 34 cm 77x 79 x 47 cm 94 x 78 x 38,5 cm
Gewicht 32 kg 40 kg 38kg 44 kg 63 kg
Wahl hweiBverfah
ahl des SchweiBverfahrens ) 0,811,0- A 0,81,0-B 1012-B
Erstausriistung Rollen
Stahl, Edelstahl Stahl, Edelstahl Stahl, Edelstahl
. . . ohne mit
SchweiBspannung Lichtbogen-Dynamik Zubehér Zubehr
MULTIWELD 250T-C 014572 078659
MIG25 Brenner - 3 m + Massekabel 4 m - 25
MULTIWELD 250T 031678 078635
MULTIWELD 320T-C 063037 079274
MIG36 Brenner - 4 m + Massekabel 4 m - 35 mm?
MULTIWELD 320T 062467 079250 Zwei Jahre
MIG/MAG: Geschwindigkeit des Drahtvorschubs MULTIWELD 400T 068735 Garantie

MMA: Schweif3spannung
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Digitaler MIG/MAG-Inverter

250M

Integrierter Drahtvorschub

I L]
MADE IN FRANCE

Stromversorgung

230V
einphasig, 50/60 Hz

Strombereich

15-250 A

@ der unterstiitzten Rollen

200-300 mm

MIG-MAG

250 A/26,5 V bei 20%
150 A/21,5 V bei 60%
130 A/20,5 V bei 100%

Abmessungen L x B x H

Schutzklasse

Zwei Jahre Produktdatenblatt
Garantie

2 B2 7

Das KRONOS 250M st ein einphasiges Multiprozess-
Inverterschwei3gerat. Seine fortschrittliche Technologie gewahrleistet
hervorragende Lichtbogeneigenschaften fir alltagliche MIG/MAG-
Anwendungen. Die integrierten Synergieeffekte erleichtern die
Einstellung der SchweiBparameter und reduzieren Spritzer beim
Schweif3en.

SchweifBstrom: 15 bis 250 A

Multiprozess: MIG/MAG, MMA DC/Puls, WIG DC/Puls

Digitale Lichtbogensteuerung mit Sofortziindung

Kompatibel mit Drahtdurchmessern von 0,6 mm bis
1,2 mm, je nach Anwendung

Intuitives, mehrsprachiges 3,5”-Farbdisplay

Geeignet zum Schweil3en von Stahl, Edelstahl und
Kupfer.

Einfacher Polaritdétswechsel bei der Verwendung von
gaslosem Fulldraht

MMA: Schweif3en mit Rutil- und basischen Elektroden
(bis @ 4 mm)

Umfassende Software- und Synergie-Updates der
Maschine Giber USB-Stick

4-Rollen-Drahtvorschub mit digitalem Encoder fir
reibungslose Drahtzufuhr

Speichern von bis zu 200 Schweif3programmen

Sicherung Max. SchweiBstrom

1,5 - 20 m/min

Drahtdurchmesser (mm)

Vier Rollen (zwei motorisiert)
0,8/1,0 - B (Erstausriistung)

Stahl/Edelstahl Aluminium CuSi/CuAl Filldraht

08-1,0

09-12

250 A/30 V bei 15% 250 A/20 V bei 20%
150 A/26 V bei 60% 150 A/16 V bei 60%
120 A/24,8 V bei 100% 130 A/15,2 V bei 100%

75 x 45 x 80 Gewicht

KRONOS 250M mit Zubehor
Brenner MIG25 - 3 m + 3 m Massekabel - 25 mm2

58 www.gys.fr

21 Synergien: Stahl, AIMg, AlSi, CrNi, CuSi.

Nach der Eingabe von drei Werten:
Drahtdurchmesser, Material/Gas und zu
schweiBende Dicke, das Gerat ermittelt automatisch
die optimalen SchweiBparameter

074996

KRONOS 250 A einphasig

N .f--f

-

2 www.gys.fr
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Digitaler MIG/MAG-Inverter

Integrierter Drahtvorschub

4 Modelle verfigbar
250 A 250T
320A 320T

400T Duo

400 A
400T W Integrierte Kiihleinheit

Aktuelle Einstellungen

Gasflussteuerung

Aktuelle Prozessparameter

60 www.gys.fr

MADE IN FRANCE

+ optionaler unabhéngiger Drahtvorschub

> 0%
vours pnses

Die KRONOS Multiprozess-Gerate bieten groBe Flexibilitdt. Diese
vier Schwei3gerdte besitzen eine dreiphasige Stromversorgung,
sind mit Luft- oder Flissigkeitskiihlung und entweder mit integriertem
Drahtvorschub oder mit einer Doppel-Drahtvorschub-Konfiguration
in der Duo-Version erhéltlich. Die integrierten Synergieeffekte
erleichtern die Einstellung und reduzieren Spritzer beim Schwei3en.

» Schweif3strom bis zu 400 A (je nach Modell)

» Multiprozess: MIG/MAG, MMA DC/Puls,

= WIG DC/Puls

» Digitale Lichtbogensteuerung mit Sofortziindung

» Kompatibel mit Drahtdurchmessern von 0,6 mm bis
1,2 mm, je nach Anwendung

» Duo-System mit zwei Drahtvorschiiben zum SchweiBBen
von 2 Drahtarten oder -durchmessern nacheinander in
einem Gerat (Duo-Modell mit optionalem Drahtvorschub
WF 35)

» Intuitives, mehrsprachiges 3,5”-Farbdisplay
= 21 Synergien: Stahl, AIMg, AlSi, CrNi, CuSi.

» Einfacher Polaritdtswechsel bei der Verwendung von
gaslosem Fulldraht

=  MMA: Schwei3en mit Rutil- und basischen Elektroden
(bis @ 5 mm)

= Umfassende Software- und Synergie-Updates der
Maschine iber USB-Stick

» 4-Rollen-Drahtvorschub mit digitalem Encoder fur
reibungslose Drahtzufuhr

= Speichern von bis zu 200 SchweiBprogrammen
Helles und benutzerfreundliches 3,5»-Display

Spannungs-, Strom- und Leis-
tungsmessung

= cusan anozr

SchweiBzykluseinstellungen

Drehknopf zur Navigation/Einstellung

Speichern und Abrufen von Auftragseinstellungen

Zusatzliche Ausstattung

Tragbar; Anwenderauftrage und
Geratekonfigurationen kénnen per
USB-Stick gespeichert/geladen/
Ubertragen werden

Spritzerreduzierung wird durch einen
sehr stabilen Lichtbogen erreicht

2 Anzeigemodi: Easy oder Experte

Strom-/Spannungsanzeige wahrend
des SchweiBvorgangs fur DMOS

3 MMA-SchweiBhilfefunktionen:
Hot Start (einstellbar), Arc Force
(einstellbar) und Anti-Stick

Kann an geregelten Stromquellen
verwendet werden

Schutzart IP23S fiir feuchte
Umgebungsbedingungen

Bedarfsgesteuertes
Bellftungssystem zur Verringerung
der Staubaufnahme und des
Stromverbrauchs.

4 Hebepunkte fur einfaches Anheben
und sicheren Transport

Staufach

Gasflaschenhalterung bis zu 10 m3
(50 1) je nach Modell.

Zwei Jahre
Garantie

KRONOS 250 » 400 A dreiphasig

250T ‘ 320T ‘ 400T Duo ‘ 400TW
Stromversorgung . 4.00 v
dreiphasig, 50/60 Hz
Sicherung 16 A 32A
MIG/MAG | 15-250 A 15-320 A 15-400 A
Strombereich MMA | 20-250 A 20-320 A 20-400 A
WIG =~ 20-250 A 20-320 A 20-400 A
Einschaltdauer bei 60% 200 A 240 A 300 A
(40°C
Umgebungstempe- bei 100% 170 A 190 A 280 A
ratur)
Drahtvor- integriert = +WF 35 ]
schubrolle optional
(50 W) (e) Vier Rollen (zwei motorisiert)
Integrierte Kihleinheit | - | =(@o0w)
Geschwindigkeit des Drahtvorschubs 1,5 - 20 m/min
Durchmesser der unterstiitzten Rollen (@) 200-300 mm
Stahl, Edelstahl 06-12mm
Drahtdurchmesser Aluminium 08-12mm
CuSi/CuAl 0,8-1mm
Fulldraht 0,9-1,6 mm
SchweiBen mit Elektroden bis zu @ 1,6-5mm
Leerlaufspannung 69V 66V
Schutzklasse IP 23S
Abmessungen Lx B x H 75x45x 80 cm 90 x 55 x 67 cm (90 x 55 x 81 cm
Gewicht 46 kg 55 kg 70 kg
Erstausriistung Rollen 1,0/1,2 - B - Stahl, Edelstahl
KRONOS 250T mit Zubehér 075016
MIG25 Brenner - 3 m + 4 m Massekabel - 25 mm2
KRONOS 320T mit Zubehdr 078734
MIG36 Brenner - 3 m + 4 m Massekabel - 35 mm2
KRONOS 320T ohne Zubehér 075030
KRONOS 400T Duo ohne Zubehdr 075337
KRONOS 400T ohne Zubehdr 075511
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Digitaler MIG/MAG-Inverter

Separate Drahtvorschilbe

> 0%
vours pnses

Das KRONOS 400 mit separaten Drahtvorschiibenist eine dreiphasige
Multiprozess-SchweiB3stromquelle. Mit einer Einschaltdauer von
100 % und modernster Digitaltechnik bietet es hervorragende
Lichtbogeneigenschaften fir MIG/MAG-Anwendungen in einer
Fertigungsumgebung. Die integrierten Synergieeffekte erleichtern
die Einstellung und reduzieren Spritzer beim Schwei3en.

= Schweistrom von bis 400 A
= Multiprozess: MIG/MAG, MMA DC/Puls,

KRONOS 400 A dreiphasig

WIG DC/Gepulst Zusatzliche Ausstattung 400T G ‘ 400T GW ‘ 400T Duo WF 35
400V
= Erhaltlich in flussiggekihlter Ausfihrung fur maximale Stromversorgung dreiphasig, 50/60 Hz 48VDC
Leistung (Modell 400T GW) b A ; s . Sicherung 32 A
» Digitale Lichtbogensteuerung mit Sofortziindun * ragoar; Anwenoerau UEEE UL - -
g d 9 g Geratekonfigurationen kénnen per USB- MIGIMAG 15-400A 15-400 A
» Kompatibel mit Drahtdurchmessern von 0,6 mm bis Stick gespeichert/geladen/iibertragen Strombereich MMA 20-400 A 20-400 A
1,2 mm, je nach Anwendung werden WIG 20-400 A 20-400 A
u 3_5”-Farbdisp|ay (fur Duo-VerSion) . Spritzerreduzierung wird durch einen Einschaltdauer bei 60% 300 A (MIG-MAG) 300 A 500 A
o . . . sehr stabilen Lichtbogen erreicht (40°C
= 21 Synergien: Stahl, AIMg, AISi, CrNi, CuSi. ' ' Umgebungstempe- bei 100% 230 A (MG 1AG) 280 A
» Einfacher Polaritdtswechsel bei der Verwendung von J BANEARTOEE See @uer S IEnD ratur)
gaslosem Fulldraht = Strom-/Spannungsanzeige wéhrend des Drahtvor- integriert + \?’IFnSIS Luft oger:lgtsraglken je
= MMA: Schweif3en mit Rutil- und basischen Elektroden SchweiBvorgangs fir DMOS (s;:gl\xls;olle 4(;:)0:;: a: RoII:n
(bis @ 5 mm) = 3 MMA-SchweiBhilfefunktionen: Hot o (2 motorisiert) (2 motorisiert)
= Umfassende Software- und Synergie-Updates der Start (einstellban), ArciFarcei(@installbar) Integrierte Kahleinheit " (800 W)
Maschine Uiber USB-Stick und Anti-Stick Geschwindigkeit des Drahtvorschubs 1,5 - 20 m/min 1,5 - 20 m/min
= 4-Rollen-Drahtvorschub mit digitalem Encoder fiir . \lf:rrx]eizgtevzzgrggﬁn silemeuEllzn %’)mhmesser der unterstlitzten Rollen 200-300 mm 200-300 mm
3 Modelle verfigbar reibungslose Drahtzufuhr
. (] Stahl, Edelstahl 0,6-1,2mm 0,6-1,2mm
400TG = Speichern von bis zu 200 Schweiprogrammen 3?:“;@3:: 'Zgg;;uzae“::‘e AU _ 0812 0812
400A 400TGW Integrierte Kihleinheit gebung gung Drahtdurchmesser uminium ‘i/F\’l“FOgg' - Lemm O lemm
400T Duo  + optionaler unabhangiger Drahtvorschub = Bedarfsgesteuertes Beluftungssystem CuSICuAl 08-1mm 08-1mm
zur Verringerung der Staubaufnahme Flldraht 0,9-1,6 mm 0,9-1,6mm
und des Stromverbrauchs. SchweiBen mit Elektroden bis zu @ 1,6 -5mm
Helles und benutzerfreundliches 3,5»-Display = 4 Hebepunkte fir einfaches Anheben Leerlaufspannung 66 V
und sicheren Transport Schutzklasse IP 23S IP23
= Staufach Abmessungen L x B x H 90x55 | 90x55 90 x 55 58 x 26
Spannungs-, Strom- und Leis- = Gasflaschenhalterung fiir bis zu 10 m3 x67em | x&1 om X 67 cm x48 cm
tungsmessung (50 1 Gewicht 53 kg 68 kg 55kg 14 kg
Aktuelle Einstellungen Erstausristun Rollen 1,012-B 1,01,2-B
9 Stahl, Edelstahl Stahl, Edelstahl
Gasflussteuerung =1 cusan@nzr Speichern und Abrufen von Auftragseinstellungen
Aktuelle Prozessparameter SchweiBzykluseinstellungen
KRONOS 400T G ohne Zubehér 075054
. KRONOS 400T GW ohne Zubehér 075061
Zwei Jahre .
Garantie KRONOS 400T Duo ohne Zubehdr 075337
Separater Drahtvorschub WF 35 ohne Zubehér 075078

Drehknopf zur Navigation/Einstellung
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MIG-MAG Digitaler Inverter

G 400 °3°
Gougeage voLTs PHASES

Das NEOMIG-i ist fiir die anspruchsvollsten industriellen
Aufgaben konzipiert. Multiprozess, leistungsstarker
Arbeitszyklus, mit unabh&ngigem motorisierten Premium-
Drahtvorschub: Diese beiden Stromquellen sind die ideale Wahl
fur robuste Produktionsanwendungen in der Werkstatt.

Separate Drahtvorschilbe

» SchweiBstrom von bis 500 A

= Multiprozess: MIG/MAG, MMA DC/Puls,

= WIG DC/Puls, Lichtbogenfugenhobeln.

» 2 optionale KOOLWELD-Kuhleinheiten fir maximale Leistung.

= Hohe Einschaltdauer:
400 A bei 100 % (400 G)
500 A bei 60 % (500 G)

= Digitale Lichtbogensteuerung mit Sofortziindung

= Kompatibel mit Drahtdurchmessern von 0,6 mm bis 1,6 mm,
je nach Anwendung

= 21 Synergien: Stahl, AIMg, AlSi, CrNi, CuSi.

= Kompatibel mit Drahtvorschubgeraten WF 35 und WF 50
(zusatzliche Artikel)

= MMA: basische, Rutil- und Zelluloseelektroden
= Ruckverfolgbarkeit aller SchweiBraupen geman EN 3834.

= Tragbar: Laden/Speichern von Anwenderauftragen und

MADE IN FRANCE Geratekonfigurationen per USB-Stick.

2 Modelle verfiigbar
400A 400G
500A 500G

Optionaler separater Drahtvorschub

Optionaler separater Drahtvorschub

Helles und benutzerfreundliches 5»-Display

Anwender - Spannungs-, Strom- und Leis-

tungsmessung

25.. o +10 |

Aktuelle Einstellungen

# Thickness 18.6v & Ave Longth

Zugang zum Hauptmeni Speichern und Abrufen von Auftragseinstellungen

Aktuelle Prozessparameter SchweiBzykluseinstellungen

Drehknopf zur Navigation/Einstellung
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Zusatzliche Ausstattung

Ultra-intuitives 5”-Farbdisplay, (bei WF
50 Drahtvorschub)

Kalibriermodus fiir Schwei3zubehor
zur Einstellung der Spannungsanzeige

Anschluss Uber ein optionales
Kit (062993) zur Verwendung mit
Robotern

Benutzermodus fir die gemeinsame
Nutzung des Produkts durch mehrere
Anwender

Kostenloses Online-Tool zur
Anpassung der Benutzeroberflache

Push-Pull-Brenneranschluss (optional
078741) fiir WF 50 Drahtvorschub

Ideale Hohe fiir eine gute Sicht auf die
Parameter

Schutzart IP23S fir feuchte
Umgebungsbedingungen

Einfaches Zerlegen fur
Wartungszwecke

Optionaler Staubfilter (046580).
Schutzart IP23.

[=] !
Zwei Jahre Produktdatenblatt

Garantie

NEOMIG-i 400 » 500 A dreiphasig

L]
¥
.

400 G 500 G WF 35 WF 50
Stromversorgung dreiphai%? ;/0 /60 Hz 48V DC 48V DC
Sicherung 32A
MIG/MAG | 15-400A | 15-500 A
Strombereich MMA | 20-400 A | 20-500 A
WIG  20-400A | 20-500 A
Einschaltdauer bei60% | 400 A 500 A 500 A 500 A
(40°C
Umgebungstempe- bei 100% 400 A
ratur)
Drahtvor- Gekiihlter Brenner Luf‘: c;dehr Flussigkeit je anFr; itrahl
schubspule i oflen ollen
Durchr:esser der unterstitzten RoII:) WFO?;XXITJ %0 @ motrien e molorien
©) 200-300 mm
Kiihleinheit K()(S;t‘i’gi;? 2
Geschwindigkeit des Drahtvorschubs 1,5 - 20 m/min
Stahl, Edelstahl 0,6-12mm 0,6-1,6mm
Aluminium optional 0,8-1,2mm 0,8-1,6mm
prahtdurchmesser CuSi/CuAl WF §5/WF 50 0,8-1mm 0,8-1,6mm
Fulldraht 0,9-1,6 mm 0,9-2,4mm
SchweiBen mit Elektroden bis zu @ 1,6-5mm 1,6-6mm
Leerlaufspannung 86V
Schutzklasse IP23 IP 23
Abmessungen L x Bx H 75x 30 x 49 cm 58 x 26 x 48 cm
Gewicht 37 kg 14 kg
Erstausriistung Rollen 1.01,2-8 10/12-F

Stahl, Edelstahl Stahl, Edelstahl

NEOMIG-i 400 G ohne Zubehor 075054
NEOMIG-i 500 G ohne Zubehér 075061
Separater Drahtvorschub WF 35 ohne Zubehdr 075078
Separater Drahtvorschub WF 50 ohne Zubehdr 075108
www.gys.fr 65



Separater Drahtvorschub fiir KRONOS/NEOMIG-i Separater Drahtvorschub fir KRONOS/NEOMIG-i

Der fur KRONOS- und NEOMIG-i-Stromquellen konzipierte Der fur KRONOS- und NEOMIG-i-Stromquellen konzipierte
ferngesteuerte Drahtvorschub WF 35 hat eine sehr hohe ferngesteuerte Drahtvorschub WF 50 hat eine sehr hohe
Einschaltdauer von 60 % bei 500 A. Das 3,5“Farbdisplay ist Einschaltdauer von 60 % bei 500 A. Der Rollenvorschubmotor mit
einfach zu bedienen, und die Benutzeroberflache ist intuitiv mit vier Antrieben und das Encodersystem sorgen fiir einen préazisen und
zwei verschiedenen Anzeigemodi: Easy oder Expert. gleichméaBigen Drahtvorschub fir alle Arten von Materialien.

WF 35/WF 50:

Verriegelungssystem.

Einfacher Zugang zu den Steckver-
bindern der Verbindungskabel mit

» Kompatible Stromquellen:
- KRONOS 400T G/400T GW/400T Duo
- NEOMIG-i 400 G/500 G

= 21 Synergien: Stahl, AIMg, AISi, CrNi, CuSi.

Nach der Eingabe von drei Werten: Drahtdurchmesser,

Material/Gas und zu schweil3ende Dicke, das Gerat

ermittelt automatisch die optimalen SchweiBparameter

= Kompatibel mit luft- oder flissiggekuhlten Brennern je

nach MIG-i-Verbindungskabel

= Speichern von bis zu 200 verschiedenen

SchweiBBprogrammen (Auftréage) fir wiederkehrende

Aufgaben

= Kalibriermodus fiir Schwei3zubehdr zur Einstellung der

Spannungsanzeige

= Kostenloses Online-Tool zur Anpassung der
Benutzeroberflache

= Intelligente Drahtwechselfunktion mit

Ausgestattet mit einem 100-W-Motor mit
vier angetriebenen Rollen.

Kompatible Stromquellen:
- KRONOS 400T G/400T GW/400T Duo
- NEOMIG-i 400 G/500 G

= 21 Synergien: Stahl, AIMg, AISi, CrNi, CuSi.

Nach der Eingabe von drei Werten: Drahtdurchmesser,

Material/Gas und zu schweif3ende Dicke, das Gerat

ermittelt automatisch die optimalen SchweiBparameter

= Kompatibel mit luft- oder flissiggekihlten Brennern je

nach MIG-i-Verbindungskabel

= Speichern von bis zu 200 verschiedenen

SchweiBprogrammen (Auftrédge) fir wiederkehrende

Aufgaben

» Kalibriermodus fir Schwei3zubehér zur Einstellung der

Spannungsanzeige

= Benutzermodus fur die gemeinsame Nutzung des
Produkts durch mehrere Anwender

» Ruckverfolgbarkeit aller Schweiraupen geman EN

Brennerlangenmanagement. 3834.

= Kostenloses Online-Tool zur Anpassung der

— — Benutzeroberflache

MADE IN FRANCE MADE IN FRANCE

» Push-Pull-Brenneranschluss (optional 078741)

Zwei Jahre  Produktdatenblatt Zwei Jahre  Produktdatenblatt = LED-Beleuchtung des Drahtvorschubs und der Rolle
Garantie Garantie

Stromversorgung Geschwindigkeit des Drahtvorschubs  Rollentyp Stromversorgung Geschwindigkeit des Drahtvorschubs Rollentyp
. 4 Rollen . 4 motorisierte Rollen

48V DC 1,5 - 20 m/min @37 mm (Typ B) 48V DC 1,5 - 20 m/min @ 37 mm (Typ F)
AL T Schutzklasse Drahtdurchmesser ULl
(40°C Umgebungstemperatur) (40°C Umgebungstempe- Schutzklasse Drahtdurchmesser

at
500 A bei 60% IP23 06> 1,6mm ratur)

500 A bei 60% IP23 0,6 >2,4mm
Unterstiitzte Rollen Abmessungen L x B x H Gewicht I g
5 kg - @200 mm 58 ¢ 26 1 48 o ak Unterstiitzte Rollen Abmessungen L x B x H Gewicht
18 kg - @ 300 mm g 5 kg - @ 200 mm 58 x 26 x 48 k

18 kg - @ 300 mm 9

” Di = ” Display= 127

Separater Drahtvorschub WF 35 - ohne Zubehér 075078 3,5 Display 76 mm Separater Drahtvorschub WF 50 - ohne Zubehdr 075108 5" Display mm
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KRONOS NEOMIG-i

Packs Packs

=¥ w -
. ~——— . ) s
. ‘]|||ﬂ| l
i 4
T ’ 18] | o
Separater Massekabel 400 A . Separater P . MIG/MAG-Brenner
Drahtvorschub Rollentyp B (2x) 4 m/50 mm2 Kabelbiindel MIG/MAG-Brenner Drahtvorschub Kihleinheit Fahrwagen Rollentyp F (4x) Massekabel Kabelblindel GRIP
WF 35 Original @ 1,01,2  @1,01,2-Alu Stah Al Original 600A-4m
075078 Stahl/Edelstahl 040915 047853 Stahl/Edels- (Schraubstock- Stahl Alu
WF 50 KOOLWELD 2 10m3 L tahl ©1,0/1,2-Alu klemme)
075108 075115 075498 @1,01,2 061903 043831
KRONOS 400T W Pakete Luft Luft
o 041004 NEOMIG-i 400 Pakete Fliissig Fliissig Fliissig
- . - S00A-4m 1 077843 [ [ n [ [ [ [ 041004
%5481 : 500A-4m
m
70 mm? 046160
046160 2 077850 [ [ n [ [ [ m 70 mm [ 500A-3m
2 077751 . . . .
500A-3m 041004
3 077867 . . - . . . %5304- 500 A-4m
4 077874 ] ] n ] ] ] m 95mm? ] ] 2381:?3m
KRONOS 400T GW Pakete Luft Luft Luft
063792 .
U L - - - = 075443-5m | ® 500 4m NEOMIG-i 500 Pakete Flissig Flissig Flissig
063808
2 077775 075443 -5
. - . . . m " 0h3m P . . . . . . 041004
063792 500A-4m
3 077782 . . . = 075450-10m | m 075504 -
350A-4m 10m
. 063808 95 2
v - - - - = 075450-5m " 350A-3m 2 077898 . . . . . . . . . 046760
500A-3m
KRONOS 400T GW Pakete Fliissig Fliissig Flissig
1077805 . . . n orsasa-sm | w00
2 077812 . . . . ® 075474-5m . O
041004
3 077829 L] L] ] m 075481-10m | m 500A-4m
4 077836 . . . . = 075481-10m . O
KRONOS 400T Duo Pakete Luft Luft Luft
063792
1 077706 = " " 350A-4m
063808
2 077713 ] " . " 350A-3m
063792 063808
3 077720 . . . - m O75443-5m | ® asoa-4m | ™ 350A-3m
063792 063808
4 077737 ] u ] ] m 075450-10m | = 350A-4m | ™ 3504-3m
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EXAGON 400
cc/icv
S.72

EXAGON 400
FLEX

Separater
Drahtvorschibe
S.76

SREXAGON 400 Cr/cy me
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Multiprozess-CC/CV-Inverter

400 CC/CV

7-in-1-Multiprozessbetrieb

I L]
MADE IN FRANCE

Drahtvorschubkoffer mit
Spannungserkennung

Separater Werks-
tatt-Drahtvorschub

G 400 °3°
Gougeage voLTs PHASES

Das EXAGON 400 CC/CV liefert eine maximale Leistung von 400 A.
Mit seinem 7-in-1-Multiprozess-Design bringt dieses Gerat eine neue
Perspektive in den bisherigen Schweif3bereich. Es hat mehrere

=
ifl

DN

)
Q
s
<

o

7

WIG DC

mit HF-Zindung

Betriebsarten: MMA, gepulstes MMA, MIG/MAG, DC-WIG mit Arc-Lift-
oder HF-Zindung und Lichtbogenfugenhobeln. Seine Vielseitigkeit
zeigt sich in der einfachen Handhabung und den hervorragenden
Leistungen in allen Bereichen (Baustellen, Werkstatten und Schiffbau
sowie Rohr- und Pipelineschwei3en).

MMA-SchweiBen: Schweien mit allen Rutil-, basischen, Edel-
stahl-, Gusseisen- und Zelluloseelektroden (bis zu @ 6 mm)

PULSED MMA-SchweiBen: Ideal fur Steignaht-
Schwei3en, da die Frequenz eingestellt werden kann.

DC-WIG-Schweif3en mit Arc-Lift-Zindung (9 1,6 - 3,2 mm).

Fugenhobeln mit einer Kohleelekirode (bis zu & 6,5 mm)

MIG/MAG-SchweiBen mit Massivdraht (& 0,6 - 1,6 mm) oder
Falldraht (< @ 2,4 mm), fur diese Anwendung wird eine optio-
nale Hochleistungsdrahtvorschubrolle aus dem NOMADFEED-
Koffer bendtigt

MIG-WIG-SchweiBen mit Massivdraht (& 0,6 - 1,6 mm) oder
Filldraht (< @ 2,4 mm), fur diese Anwendung wird die Drahtvor-
schubrolle im EXAFEED-Koffer benétigt

DC-WIG-Schweif3en mit HF-Ziindung
(das optionale EXATIG-Gerat ist fir diesen
Anwendungsfall erforderlich)

Uberhitzungsschutz und ein thermostatisch gesteuerter Liifter

Haupteinstellungen:

e Strom (MMA und WIG)

* Spannung (MIG/MAG und
Fugenhobeln)
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MMA MIG TG Gouging
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Sekundare Einstellungen:
* Arc Force (MMA)

* MMA-Schwei3en
* Gepulstes MMA-Schwei3en

* MIG/MAG-SchweifBen mit einer spannungsgesteuerten
Drahtvorschubrolle (NOMADFEED)

* MIG/MAG-SchweiBen mit einer speziellen Werkstatt-
Drahtvorschubrolle (EXAFEED)

e Arc-Lift DC WIG

* Fugenhobeln

* Dynamischer Lichtbogen (MIG/MAG)

o
TEE
i H

Zusatzliche Ausstattung

= Anzeige Schwei3strom/Spannung fur
DMOS

= Der VRD (Voltage Reduction Device)
kann eingeschaltet werden, um die
Ausgangsspannung im Leerlauf auf
35 V zu reduzieren

= Optionale Fernsteuerung
(FuBschalter oder manuelle
Steuerung)

= Speichern von bis zu 50
SchweiBprogrammen pro Prozess

= Einfache, werkzeuglose Software-
Updates liber ein USB-Kabel

= Sperrbares Tastenfeld zur
Vermeidung von Bedienfehlern

= Drei separate Lichtbogen
unterstitzende Systeme: Hot Start
(einstellbar), Arc Force (einstellbar)
und Anti-Stick

» WIG-SchweiBen: Einstellbare
automatische Stomabsenkung

= Schnelles Durchsuchen der
Parametereinstellungen

= Verstarkter Rahmen

= Zwei Stahlgriffe fir einfaches
Transportieren und Heben

= |P23 Schutzklasse flr feuchte
Umgebungsbedingungen

= Hermetisch abgedichteter
Luftungskorridor zur Isolierung der
elektronischen Bauteile vor Staub

EXAGON 400 A dreiphasig

EXAGON 400 CC/CV EXAFEED-4L NOMADFEED 425-4
Stromversoraun 400V 24 V/4 A 17-113VDC
gung dreiphasig, 50/60 Hz 48V/2 A 30-80V AC
Sicherung 32A 15A
MIG/MAG 15-400 A
Strombereich MMA 20-400 A
WIG 10-400 A
Einschaltdauer bei 60% 400 A 500 A 425 A
(40°C Umgebungs- )
temperatur) bei 100% 350 A 400 A 300 A
Drahtvorschub- Gekiihlter Brenner Luft/Fliissigkeit Luft

spule () 4 motorisierte Rollen
Kiihleinheit EXACOOL (optional)
Geschwindigkeit des Drahtvorschubs 1-22 m/min 1-24 m/min
Durchmesser der unterstiitzten Rollen (@) Optionaler Transport- 200-300 mm

Stahl, Edelstahl |  koffer fir Drahtvor- 0,6-1,6 mm
Drahtdurchmesser Aluminium schub erforderlich 1,0-1,6 mm

Fulldraht 0,9-2,4mm
Leerlaufspannung 84V (< 35V VRD On)
Schutzklasse IP 23 P23
Abmessungen Lx B x H 58 x 52 x 30 cm 67 x30x23 cm 60 x 22 x 43 cm
Gewicht 32kg 19kg 14,6 kg
Erstausriistung Rollen 10n.2-C 1216-E&C
Stahl, Edelstahl Fulldraht
EXAGON 400 CC/CV ohne Zubehdr 010925
EXAFEED-4L Drahtvorschubrolle ohne Zubehor 032408
NOMADFEED 425-4 CC/CV Drahtvorschubkoffer ohne Zubehor 036291
g (S, .o
Zwei Jahre EXAGON EXAFEED NOMADFEED
Garantie Produktdatenblatt Produktdatenblatt Produktdatenblatt
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Multiprozess-CC/CV-Inverter

400 FLEX
Mehrfachspannung 208 > 525 V

TIG 208 o °%

EXAGON 400 FLEX CC/CV ist eine 5-in-1-Multiprozess-Stromquelle
mit automatischer Eingangsspannungserkennung, geeignet far

208 V bis 525 V, firr ein- oder dreiphasige Versorgung. Es wurde flr
alle tragbaren SchweiBanwendungen entwickelt und kann aufgrund
seiner hervorragenden Einschaltdauer uber lange Zeitrdume vor Ort
eingesetzt werden.

I I
MADE IN FRANCE

MMA-SchweiBen: SchweiBen mit allen Rutil-, basischen,
Edelstahl-, Gusseisen- und Zelluloseelektroden (bis zu @ 6 mm)

i

H/I PULSED MMA-SchweiBen: Ideal fir Steignaht-
) SchweiB3en, da die Frequenz eingestellt werden kann.

DC-WIG-Schwei3en mit Arc-Lift-Zindung (@ 1,6 - 3,2 mm).

|;(:| Fugenhobeln mit einer Kohleelektrode
0.  (biszu @ 6,5 mm)

MIG/MAG-Schwei3en mit Massivdraht (0 0,6 - 1,6 mm)
-~ oder Filldraht (< @ 2,4 mm), fir diese Anwendung wird eine
optionale Hochleistungsdrahtvorschubrolle aus dem NO-
MADFEED-Koffer benétigt

Drahtvorschubkoffer mit
Spannungserkennung

Uberhitzungsschutz und ein thermostatisch
gesteuerter Lifter

MADE IN FRANCE

pran MMA MG TG Gouging

eaée
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* MMA-SchweiBen
* Gepulstes MMA-Schwei3en

* MIG/MAG-SchweiBen mit einer spannungsgesteuerten
Drahtvorschubrolle (NOMADFEED)

e Arc-Lift DC WIG

* Fugenhobeln

Sekundare Einstellungen:
* Arc Force (MMA)
¢ Dynamischer Lichtbogen (MIG/MAG)

Haupteinstellungen:

* Strom (MMA und WIG)
* Spannung (MIG/MAG und
Fugenhobeln)
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Zusatzliche Ausstattung

= Anzeige Schwei3strom/Spannung fur
DMOS

= Der VRD (Voltage Reduction Device)
kann eingeschaltet werden, um die
Ausgangsspannung im Leerlauf auf
35 V zu reduzieren

= Optionale Fernsteuerung
(FuBschalter oder manuelle
Steuerung)

= Speichern von bis zu 50
SchweiBprogrammen pro Prozess

= Einfache, werkzeuglose Software-
Updates liber ein USB-Kabel

= Sperrbares Tastenfeld zur
Vermeidung von Bedienfehlern

=  WIG-SchweiBen: Einstellbare
automatische Stomabsenkung

= Automatisierungsféhig

= Kann an geregelten Stromquellen
verwendet werden

= Zwei Stahlgriffe fir einfaches
Transportieren und Heben

= |P23 Schutzklasse fir feuchte
Umgebungsbedingungen

= Hermetisch abgedichteter
Luftungskorridor zur Isolierung der
elektronischen Bauteile vor Staub

EXAGON 400 A Mehrfachspannung

EXAGON 400 FLEX NOMADFEED 425-4
208525V | 208825V 47 113vpe
Stromversorgung einphasig, | dreiphasig, 30-80V AC
50/60 Hz = 50/60 Hz
Sicherung 32 A/B3 A 15A
MIG/MAG | 15270 A | 10-400 A
Strombereich MMA | 15-270A | 15-400 A
WIG | 10-270A | 10-400 A
Einschaltdauer bei 60% 270A 400 A 425 A
(40°C
Umgebungstempe- bei100% = 220 A 350 A 300 A
ratur)
Drahtvor- Gekuhlter Brenner Luft
schubspule (+)) 4 motorisierte Rollen
Spulengeschwindigkeit 1 -24 m/min
Durchmesser der unterstitzten Rollen () Optionaler Transport- 200-300 mm
Stahl, Edelstahl | koffer fur Drahtvorschub
Drahtdurchmesser Aluminium erfordertich 1-1,6 mm
Filldraht
Leerlaufspannung 84V (< 35V VRD On)
Schutzklasse IP23 IP23
Abmessungen Lx Bx H 66 x 52 x 30 cm 60 x 22 x 43 cm
Gewicht 36 kg 14,6 kg
1216-E&C
Erstausriistung Rollen
Fulldraht
EXAGON 400 FLEX CC/CV ohne Zubehdr 069718
NOMADFEED 425-4 CC/CV Drahtvorschubkoffer ohne Zubehor 036291

&

Zwei Jahre
Garantie

EXAGON FLEX
Produktdatenblatt

NOMADFEED
Produktdatenblatt
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Separates Drahtvorschubgerét fir EXAFEED

Das separate = EXAFEED-4L  Drahtvorschubgerat  wurde
ausschlieBlich fir die EXAGON 400 CC/CV-Stromquelle entwickelt
und erleichtert die Einstellung der SchweiBparameter. Die intuitive
Benutzeroberflache und der ultraprazise Vorschubmotor bieten
professionellen Anwendern die hdchstmdgliche Leistung.

» Kompatible Stromquelle:
- EXAGON 400 CC/CV (010925)

= 3 SchweiBparameter direkt am Bedienfeld einstellbar:
Spannung, Drahtgeschwindigkeit und Induktivitat

= Elektronisch gesteuerter motorisierter Drahtvorschub
(100 W) mit 4 motorisierten Rollen

= Kompatibel mit luft- und flissiggekuhlten Brennern
= Interne Beleuchtung von Motor und Rolle

= Push-Pull-Brenner kompatibel (24 V/42 V)

= Integrierte Brennerhalterung

» |IP23-Gehause

= Fernsteuerung des Drahtvorschubs mit 2 optionalen
Fernbedienungen (digital oder analog)

» 4 Aufhéngebligel zum Anheben

= Rad- oder Kufenpadsatz fir die Mobilitat vor Ort
(optional)

= Speicher fir 50 Programme

= Sperrbares Tastenfeld zur Vermeidung von
Bedienfehlern

Separater Drahtvorschub NOMADFEED

= 4 motorisierte Rollen

= Schnelle Luftspilung im Brenner

» Kompatibel mit den meisten auf dem Markt erhéltlichen CC-
und CV-Stromquellen (Gleichstrom und Konstantspannung)

»« Extrem stabiles, lammhemmendes Polypropylen-Gehause

= Schutz der Elektronik gegen Uberspannung bis zu 400 V,
sowie Staub und Feuchtigkeit

= Elektronisch gesteuerter Drahtvorschubmotor (100 W) mit

= ,Soft Start“-Technologie fiir sanftere Ziindung

= Einstellbare Drahtgeschwindigkeit am Bedienfeld

= Auswahl des Drehzahlregelungsmodus: CC (Stromquelle)
oder CV (Spannungsquelle)

L] L]
MADE IN FRANCE

Zwei Jahre
Garantie

Produktdatenblatt

Das NOMADFEED 425-4 ist eine ergonomische Lésung fur das MIG/
MAG-SchweiB3en vor Ort, die in einem sehr robusten, transportablen
IP23-Koffer untergebracht ist.

Stromversorgung Geschwindigkeit des Drahtvorschubs  Rollentyp Intuitive und selbst bei hellem Licht gut lesbare Anzeige Stromversorgung Geschwindigkeit des Drahtvorschubs Rollentyp
48V-2A . 4 Rollen 4 Rollen:
24V-1A feelnit @ 37 mm (Typ C) TG T8 HG 1- 24 m/min 2x Typ E @30 mm
30 VAC - 80 VAC o Typ G 0 37
Einschaltdauer (40°C X 1yp mm
Schutzklasse Drahtdurchmesser .
Umgebungstemperatur) Einschaltdauer (40°C -
Schutzklasse Drahtdurchmesser T
500 A bei 60% P23 06524 Umgebungstemperatur) *r*v*v *Y A
400 A bei 100% 0> &4 mn 425 A bei 60% p
300 A bei 100°% P23 0,6 >2,4mm
Unterstiitzte Rollen Abmessungen L x B x H Gewicht ES
) Unterstiitzte Rollen Abmessungen L x B x H Gewicht mimin
ERdp el 67,5 X 30 x 23 om 19kg inctimin. @
18 kg - @ 300 mm IV 5kg - @200 mm 60 x 22 x 43 om 15k
18 kg - @ 300 mm 9
e
Separater Drahtvorschub EXAFEED-4L ohne Zubehor 032408 N . Separater Drahtvorschub NOMADFEED 425-4 CC/CV ohne Zubehdr  acoq¢

(Lieferung mit nicht trennbarer Masseklemme 4 m - 95 mm2)

MABE IN FRANGE
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Hochfrequenz (HF)-Universalgenerator

= L]
ocl ) 7 .. .
# L/DB/P ﬁ I l 0
Hochfrequenz (HF)-Generator Brenner
LLENRE EXAFEED 4L NEOFEED | EXACOOL MOl 5 95 mm2 4m,70mm?>  Fah Fah MIG/MAG
Das EXATIG ist ein Hochfrequenz (HF)-Generator, der das 035108 oiaso7 | g | Kabelblndel 4254 CCICV mdgz 432"1 Original-Rollen 8’438?;" %3%2%8” %32";?89” P
WIG-GleichstromschweiBen mit anderen Gleichstromquellen 036291
erméglicht. Optimiert fur den Einsatz mit der EXAGON 400 CC/ EXAGON 400 CC/CV Packs Luft Luft
CV, erméglicht es dem EXATIG die HF-Lichtbogenziindung — :
und verfugt ber Brenner- und Gasmanagementoptionen. 1 012417 - 070 mme " . .
047594 TYPC, 0112 350A4m
5m, Luft, 040946
. . . . 2 013377 ] 070 mme " . .
» Es ist extrem einfach zu bedienen und wird direkt an 047587 TYPC,01/1.2
der Stromquelle betrieben, ohne dass ein zusatzliches Flissi Flissi
Netzkabel erforderlich ist. om ;USS'gken 08819
3 012424 - . o 95 mm? " . .
. . . . 047631 TYPC, 0112 500A, 4m
= Funktionen in Verbindung mit EXAGON 400 CC/CV: 5m, Fllssigkel, 041004
4 013384 . . 070 mm? A, . .
- WIG DC: Dauerstrom zum Schweien von Eisenmetallen 047617 I ¥
uft
- WIG DC Puls: Reduziert den Warmeverzug des 5 013421 - - - -
Werkstiicks (Pulsfrequenz bis zu 200 Hz) 43%‘5;‘2’“
6 013438 ] n " . M
- HF- oder Arc-Lift-Zindung
- Auswahl von 2T/4T-Auslésung EXAGON 400 FLEX CC/CV Packs Luft
. . 1 076327 . . TYP F,.Q 11,2 " 450A,4m
- Automatische Brennererkennung (uber Einzel- oder > 076334 . . . . . 045392
— — Doppeltaste, oder Potentiometer) TYPF,011,2

MADE IN FRANCE

- Vollstandige Anpassung des Schweif3zyklus:

Zwei Jahre Produktdatenblatt Vorbegasung, Steignahtschwei3en, Strom, Pulsfrequenz,
Garantie FallnahtschweiBen, Nachbegasung r D 9
) Fugenhobelbrenner Kabel fur
i g’%ﬁgr‘ 7 1000 A Fugenhobelbrenner (5 m) F%r;r;\éaeggen
041516 040670
EXAGON 400 CC/CV Packs
1 012387 .
2 012394 ] .
3 012400 u ] n N
EXAGON 400 FLEX CC/CV Packs
Stromversorgung WIG Strombereich 1 076235 -
20-100V 10-400 A 2 076242 . .
Max. SchweiBstrom HF-Ziindspannung Strom (-) Kommando 3 076259 . . . .

400 A 9kV

Einschaltdauer Gas

(40°C Umgebungstemperatur) AbmessungenLxBxH  Gewicht a .
270 A bei 60% 1 B @
220 A bei 100% S4x26x16em 65k y b: ! : \\aff) 9
Strom (+) Masse (+) Iag j ; 2, o
EXATIG Taster-Brenner Doppeltaster-Brenner Massekabel Kommunikationska- 10m, 095 mm? Fahrwagen
013780 -8m -8m 400 A-50 mm?-4m bel-11m 032446 (x2) 039568
046184 046177 047853 036925
EXATIG ohne Zubehdr 013780 EXAGON 400 CC/CV Packs
1 062597 - = SR26L . . .
2 062603 . = SR26L . . . .
3 062948 . = SR26DB . . .
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Industrielle, Multi-Prozess SchweiBmaschinen

Gepulstes MIG/ MAG

I I
MADE IN FRANCE

Zwei Jahre
Garantie

Anwendername/Ruckverfolgbarkeit

Allgemeiner Menlzugriff
(Benutzereinstellungen, System, Sperren und
Nachverfolgung, usw.)

Aktuelle Prozessparameter

82 www.gys.fr

Produktdatenblatt

Die einphasige NEOPULSE-Reihe mit integrierter
Drahtvorschubrolle ist die ideale Ldsung fir industrielles
Multiprozess-SchweiBen. Diese beiden digitalen, gepulsten MIG/
MAG-Schwei3gerdte haben trotz ihrer kompakten GréBe eine
hervorragende Einschaltdauer; Dies erhéht die Produktivitéat und
Mobilitéat in der Werkstatt.

= SchweiBstrom von 10 bis 220 A

= Die digitale Technologie erméglicht eine sehr prazise Steuerung
des Lichtbogens, was zu qualitativ hochwertigen SchweiB3nahten
fahrt

» Erhaltlich als XL-Modell (@ Rollen: @ 200/300 mm) oder als
Kompaktmodell (C) (J Rolle: @ 200 mm)

= Die gepulste Funktion reduziert den Warmeeintrag und minimiert
Spritzer

= Bis zu 168 vorprogrammierte Synergie-Richtlinien

= 6 MIG/MAG-Schwei3modi:

- Dynamic: Universal, Hochgeschwindigkeitsmodus

- Impact: Konzentrierter Lichtbogen mit tiefem Eindringen

- Root: Abgeschragter Wurzelkanal

- Pulsed: Einfache Handhabung in jeder Position mit
minimalen Spritzern

- ColdPulse: Spritzerfreies Léten

- Modularc: WIG-Schweif3en mit der Produktivitat von
WIG-Schwei3en

= Kompatibel mit & 0,6 - 1,2 mm Drahten je nach Anwendung

= Ruckverfolgbarkeit: Aufzeichnung aller Phasen des
SchweiBBvorgangs, Raupe flir Raupe, wahrend industrieller
Produktionsprozesse (EN ISO 3834)

= Transportabel: Sicherung der Anwenderauftrage und der
Geratekonfiguration von einem USB-Stick

Ultra-intuitives, 5 Farbdisplay

Spannungs-, Strom- und Energie-
messungen

182 10s £3 10:
o

Sl -4
A7 Btz dsiity

Speichern und Abrufen von Auftragen

SchweiBzykluseinstellungen

Scroll-Knépfe

Zusatzliche Ausstattung

Kalibrieren der
Drahtvorschubgeschwindigkeit und das
SchweiBzubehors (Brenner, Kabel usw.)

Einfache Polaritditsumschaltung fur
die Verwendung von Fulldraht ohne
Schutzgas

Speichern von bis zu 500
SchweiBprogrammen pro Prozess

Aktualisierung des Gerats und der
Synergien Uber einen USB-Stick

§perrbares Tastenfeld, um ungewollte
Anderungen zu verhindern

Drei individuelle Anzeigemodi, geeignet
fur: Easy, Expert und Advanced
Anwender

Durch die Verwaltung von
Benutzerprofilen kann das Gerat von
vielen verschiedenen SchweiB3ern
genutzt werden

Gepulster MMA- und WIG-Modus

Zwei Stahlgriffe erleichtern den
Transport des Gerats

IP23 Schutzklasse fiir feuchte
Umgebungsbedingungen

Internes Beleuchtungssystem fir die
motorisierte Drahtvorschubrolle

Kompatibler Push-Pull-Brenner (24 V)

Konfigurierbar fur Inren Anwendungsfall

Sehen Sie sich alle
GYS- Synergien an

NEOPULSE 220 A einphasig

\

220C ‘ 220 C XL
Stromversorgung 230V
einphasig, 50/60 Hz
Sicherung 16 A
Strombereich MIG/MAG - MMA - WIG 10-220 A
bei 20% 220 A/l25V
MIG/ )
MAG bei 60% 150 Al21,5V
bei 100% 130 A/20,5 V
Einschaltdauer bei 20% 220 A/28,8V
(40°C MMA bei 60% 150 A/26 V
Umgebungstemperatur) bei 100% 120 A24.8 V
bei 25% 220 A/18,8V
WIG bei 60% 160 A/16,4 V
bei 100% 150 A/16 V
Geschwindigkeit 0,5 - 20 m/min
Drahtvorschubspule
Q) Vier Rollen (zwei motorisiert)
Durchmesser der unterstitzten Rollen (&) 200 mm 200-300 mm
Stahl/Edelstahl 0,6-1,0mm
Aluminium 0,8-12mm
Drahtdurchmesser
CusSi/CuAl 0,8-1,0mm
Filldraht 0,9-1,2mm
SchweiBen mit Elektroden bis zu @ 1,6-5mm
Schutzklasse IP 23S
Abmessungen Lx B x H 55x29 x41cm 61x32x49cm
Gewicht 27 kg 30 kg
Erstausriistung Rollen 0,8/1,0 - B - Stahl, Edelstahl

NEOPULSE 220 C ohne Zubehér 061835
NEOPULSE 220 C XL ohne Zubehdr 061842
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Industrielle, Multi-Prozess SchweiBmaschinen

Gepulstes MIG/MAG

4 Modelle verfugbar

L]
MADE IN FRANCE

320A 320C

400 CW Integrierte Kiihleinheit
400 A

400G Optionaler separater Drahtvorschub
500A 500G Optionaler separater Drahtvorschub

Anwendername/Ruckverfolgbarkeit

Allgemeiner Mentizugriff
(Benutzereinstellungen, System, Sperren und
Nachverfolgung, usw.)

Aktuelle Prozessparameter
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Dreiphasige NEOPULSE Gerate sind fur alle Aufgaben geeignet:
Synergieunterstiitztes und gepulstes SchweiBen, MMA- und WIG-
SchweiBen, MIG-Léten und Lichtbogenfugenhobeln. Diese intelligenten
Gerate bieten eine extrem genaue Lichtbogensteuerung, industrielle
SchweiBfunktionen (bis zu 500 A) und integrierte Ruckverfolgbarkeit.
Sie wurden speziell fiur eine benutzerfreundliche Bedienung durch
SchweiB3profis entwickelt.

= Praziser SchweiBstrom von bis 500 A

= Die digitale Technologie ermdglicht eine sehr prazise Steuerung des
Lichtbogens, was zu qualitativ hochwertigen SchweiBnahten flhrt

= Drei verfugbare Modelle:
- Compact (C)
- Wassergekiihltes Modell auf einem Fahrwagen (CW)
- Nur Geréat mit optionalem, ferngesteuertem Drahtvorschub (G)

= Die gepulste Funktion reduziert den Warmeeintrag und minimiert Spritzer
= Bis zu 160 vorprogrammierte Synergie-Richtlinien

= 6 MIG/MAG-SchweiBmodi:
- Dynamic: Universal, Hochgeschwindigkeitsmodus
- Impact: Konzentrierter Lichtbogen mit tiefem Eindringen
- Root: Abgeschragter Wurzelkanal
- Pulsed: Einfache Handhabung in jeder Position mit minimalen
Spritzern
- ColdPulse: Spritzerfreies Léten
- Modularc: WIG-SchweiBen mit der Produktivitat von MIG-Schweif3en

= Kompatibel mit Drahtdurchmessern zwischen @ 0,6 bis 1,6 mm, je nach
Anwendung und Geratemodell

= Ruckverfolgbarkeit: Aufzeichnung aller Phasen des Schweil3vorgangs,
Raupe fir Raupe, wahrend industrieller Produktionsprozesse (EN ISO
3834)

= Transportabel: Sicherung der Anwenderauftradge und der
Geratekonfiguration auf einem USB-Stick.

Spannungs-, Strom- und Energie-
messungen

+05 |

L Longuew d'se

Epalesewr 260V

Speichern und Abrufen von Auftragen

© 00

SchweiBzykluseinstellungen

Scroll-Kndpfe

Zusatzliche Ausstattung

Ultra-intuitives, 5 Farbdisplay

Energie: Anzeige und Berechnung
des Energieverbrauchs nach dem
SchweiBen

Kalibrierung der
Drahtvorschubgeschwindigkeit und des
SchweiBzubehdrs (Brenner, Kabel usw.)

Speichern von bis zu 500
SchweiBprogrammen pro Prozess

Aktualisierung des Gerats und der
Synergien Uber einen USB-Stick

§perrbares Tastenfeld, um ungewollte
Anderungen zu verhindern

Drei individuelle Anzeigemodi, geeignet
fur: Easy, Expert und Advanced
Anwender

Durch die Verwaltung von
Benutzerprofilen kann das Gerat von
vielen verschiedenen SchweiBern
genutzt werden

Gepulster MMA- und WIG-Modus

Lichtbogenfugenhobeln mit einer
Kohleelektrode bis zu @ 8 mm

IP23 Schutzklasse fiir feuchte
Umgebungsbedingungen

Kompatibler Push-Pull-Brenner (24 V)

Konfigurierbar fur Inren Anwendungsfall

Entdecken Sie alle
GYS-Synergien

e
Produktdatenblatt

Zwei Jahre
Garantie

NEOPULSE 320 - 500 A dreiphasig

320C ‘ 400 CW ‘ 400G ‘ 500 G NEOFEED-4W
Stromversorgung 400V 24 Vi1 A
dreiphasig, 50/60 Hz 48 V/2 A
Sicherung 32A
Strombereich 10-320 A 10-400 A 10-400 A | 10-500 A
. 500 bei
Einschaltdauer Imax - 320 bei 40% 50%
(40°C Umge- bei60% 300 A 400 A 400A | 470A 500 A
bungstemperatur)
bei 100% 280 A 360 A 360 A 440 A 460 A
Gekhlter Brenner Luft Luft/Flissigkeit Luft / Fllssigkeit
Drahtvor- o
schubspule () 4 motorisierte Rollen NEOFEED-4W 4 motorisierte
optional Rollen
Geschwindigkeit des Drahtvorschubs 1-22 m/min 1-22 m/min
Kiihleinheit WCU_1 kW C integriert NEOCOOL
optional 1 kW optional
Durchmesser der unterstiitzten 200-300 mm 200-300 mm
Rollen (9)
Stahl| 06-12mm | 0,6-1,6mm 0,6-1,6 mm
Edelstahl| 0,8-12mm | 0,6-1,6mm NEOFtEED;4W 06-1,6mm
- optional
Drahtdurch Aluminium  0,8-12mm | 0,8-16mm P 0,8-16mm
messer
CuSi/CuAll 0,8-1,0mm | 0,8-1,6mm 0,8-1,6mm
Fulldrant| 0,9-1,6mm | 0,9-24mm 0,9-2,4mm
SchweiBen mit Elektroden bis zu @ 1,6 -5mm 1,6 -6 mm 1,6-6mm
Schutzklasse IP 23 IP23 IP23
Abmessungen L x Bx H 68 x 30 x %6 x51x 68 x 30 x 42 cm 63 x 44 x29 cm
55cm 85cm
Gewicht 36 kg 78 kg 28,5kg 29 kg 19 kg
- 1,01,2 - F - Stahl,
Original-Rollen 1,0/1,2 - F - Stahl, Edelstahl Edelstahl
NEOPULSE 320 C ohne Zubehor 062474
NEOPULSE 400 CW ohne Zubehér 062061
NEOPULSE 400 G ohne Zubehér 014497
NEOPULSE 500 G ohne Zubehér 014503
Separater Drahtvorschub NEOFEED-4W ohne Zubehdr 014527
85



Separates Drahtvorschubgerat fir NEOPULSE

Doppeldrahtvorschub NEOFEED-4W

-4W el G drahtvorschub
NEOFEED-4W (x2)

Der separate NEOFEED-4W Drahtvorschub erméglicht eine Das doppelte Drahtvorschubgerat spart viel Zeit, wenn der
prazise Konfiguration und Steuerung des SchweiBBzyklus. Anwender regelmaBig den Draht wechseln muss. Dieses intelligente
Seine intuitive digitale Bedienoberflaiche ermdglicht eine Schweil3gerat ermittelt automatisch welcher Drahtvorschub aktiv ist,

einfache Einstellung der SchweiBparameter. Das hochprazise
Drahtvorschubgeréat bietet Herstellern maximale Produktivitat bei
allen Arten von Legierungen.

durch einfaches Betétigen des Brenn-
tasters.

= Kompatible Stromquellen:
NEOPULSE 320 C/400 CW/400 G/500 G

= 170 Synergien: Stahl, AIMg, AlSi, CrNi, CuSi, CuAl, FCW
Nach der Eingabe von drei Werten: Drahtdurchmesser,
Material/Gas und zu schweil3ende Dicke, das Gerat
ermittelt automatisch die optimalen SchweiB3parameter

» Kompatible Stromquellen (optionales NUM-2-Kit erforderlich):
- NEOPULSE 400 G (014497)
- NEOPULSE 500 G (014503)

= Optionales Zubehér:

= Kompatibel mit luft- und flissiggekihlten Brennern

" Extender fiir D I
= Speichern von bis zu 500 verschiedenen ‘ dxen eriur oppe
) A S rahtvorschub
SchweiBprogrammen (Auftrage) fir wiederkehrende (064690)

Aufgaben

= Kalibriermodus fiir SchweiBzubehdr zur Einstellung der
Spannungsanzeige

Ausgestattet mit einem 100-W-Motor mit
vier angetriebenen Rollen. » Kostenloses Online-Tool zur Anpassung der

N . Fahrwagen T/M 400
BenutzeroberflacheAnwendermodus zur gemeinsamen (037325)
Nutzung des Gerats durch mehrere Benutzer
= Riuckverfolgbarkeit aller SchweiBraupen geméai EN 3834.
= Fernsteuerung des Drahtvorschubs mit 2 optionalen
MADE IN FRANCE Fernbedienungen (digital oder analog)
= Sichtfenster zur Kontrolle des Verbrauchs des Fulldrahtes Kiihleinheit TWINCOOL
de' .Jathre Produkidatenblatt LED-Beleuchtung des motorisierten Drahtvorschubs und 1000 W-5,5L
arantie des Drahtes (065086)
= Push-Pull-kompatibler Brenner (24 V/42 V)
NUM-2-Kit erforderlich
Pack, siehe Seite 89 im SchweiBgerat
(064942)
Stromversorgung Geschwindigkeit des Drahtvorschubs Rollentyp ==
48V-2A 1 -22 mirmin 4 motorisierte Rollen = 16,__',, ik Anschlusskabel (2x)
24V-1A @37 mm (Typ F) o w01 Luft
Einschaltdauer (40°C Schutzklasse Drahtdurchmesser BT TR 513'8 " 70 8471%29
Umgebungstemperatur) | = oM am2 V47067
: = s s A - 10m 047594
500 A bei 60% P23 0.6>2.4 mm = 0 10m 95 047600
460 A bei 100% ’ ’ 15m e 038349
Unterstiitzte Rollen Abmessungen L x B x H Gewicht 200 BoEsal
Flussig
5kg - @200 mm
i 63 x 44 x 29 cm 19kg 7 — 1,8 m 037243
18 kg - @ 300 mm / \ 5m m7r?12 047617
10m 047624
10m 95 047631
15m oo, 038448
Display 5”= 127 mm 2om 038455
Separater Drahtvorschub NEOFEED-4W ohne Zubehor 014527 pays'=
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MIG/MAG

Packs

NEOPULSE 220 C/C XL - 320 C

MIG/MAG
Packs

NEOPULSE 400 CW - 400 G - 500 G

; i —
p— ™ 1{ l AL |
- - . 0 A U ;/ e -
g~ -~ el nE=l e
' D
: - s v | l N A Massekabel !' @
@ f"? ' v 4 m - Klemme v
Kihleinheit ' Kit
WeUikwe | Pollentyp B (29 Rollentyp F (x4) Fahrwagen Rollenwagen  MIG/MAG-Brenner GRIP Drahtvor-  Drahtvor- oo 400A | 600A | 800A | Fahr | PP | paietten- | MIG/MAG-Brenner | NUM-2-
schubspule | schubrolle 2 Kabelbiindel Rollentyp F (x4) ) ) 5 drahtvor- .
Original L Original 01012 Massekabel (4 m) NEOFEED-4W Rollenkit heit 50mm2 70 mm2 = 95mm? = wagen schub wagen GRIP Kit
013537 @é)gg/,o Alu ”S‘tf.ﬂ,’z Alu 037328 037717 Stahl Alu Rollenkit
Original
Edelstahl Lo Edelstahl Lees 0 1%/1 5 @1,01,2
014527 047020 St‘ahl /' Alu 047853 | 043831 | 047013 | 037328 | 064690 064621 Stahl Alu 064942
NEOPULSE 220 C Packs Luft Luft Edelstahl 061903
1 062801 . . 043817 . 040700
400 A - 35 mm2 250A-3m NEOPULSE 400 CW Packs
043817 040724 500A-4m
2 062818 L] L] ® 400 A- 35 mm? " 250A-3m 1 071483 . n Luft
041004
500A-3m
NEOPULSE 220 C XL Packs Luft Luft 2 071490 . . . Fliissig
043817 040922 046160
1062625 " " 400 A- 35 mme " 250A-4m
043817 040724
2 062832 . . " 400 A - 35 mm " s0A-3m NEOPULSE 400 G Packs
5m, Luft 450A-4m
@70 mme Luft
NEOPULSE 320 C Packs Luf Luf L o " " - Y-
036994 040946 P——
1 062849 ] " 600 A- 70 mm? " 0A-4m S . NEOCOOL (1307?,;:;155\%@1 . .
2 062856 . . u 036994 . 040731 032750 | 047604
600 A - 70 mm2 350A-3m 10 m, Flussigkeit 500A-4m
- - 3 072725 . NEOCOOL | 45 70'mme . . . Flissi
Fliissig Fliissig 032750 04762er 04‘115;(‘)%
3 062863 . . . 036994 . 043275 T
600 A - 70 mm? 300A-4m NEOCOOL 10 m, Flissigkeit 500 A -4m
4 062894 L] @ 95 mmz ] ] ] Flussig
4 062870 . . . u 036994 . 032780 | o47631 041004
600 A - 70 mm2 . 040748 Fr— 00 A3
300A-3 m, Flissigkei -3m
5 063402 . . TR . . " 5 072732 NEOCOOL | 70 e . . . . Fitssig
047624 046160
10 m, Flussigkeit 500A-3m
6 062900 . PEOSOOL | g5 e . . . . Fiissig
047631 046160
10 m, Flissigkeit 500A-4m|500A-3m
7 066533 mx2 EZVSB’\ISCGOOL @ 95 mmz ] n " n " Flussig Flissig []
047631 (x2) 041004 | 046160
10 m, Flussigkeit 500A-4m|500A-3m
8 066540  mx2 w2 (o0 095 mme . . . = |Flissig | Flissig .
047631 (x2) 041004 | 046160
NEOPULSE 500 G Packs
10 m, Luft 450 A-4m
1 062917 ] @95 mm? ] ] L] Luft
047600 045392
10 m, Flissigkeit 500A-4m
2 062924 . Do Ot 095 e . . . Fliissig
047631 041004
10 m, Flussigkeit 500A-3m
3 062931 . MOS0k | g95 e . . . . Fissig
047631 046160
10 m, Flissigkeit 500A-4m|500A-3m
4 066557 nx2 E\GNSL')\;%OOL @ 95 mm? ] ] ] ] ] Flussig Flissig ]
047631 (x2) 041004 | 046160
10 m, Fliissigkeit 500A-4m|500A-3m
5 066564 mx2 nx2 &\;\ég\g%OOL @ 95 mm? ] ] ] ] Flussig Flissig ]
047631 (x2) 041004 | 046160
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SAM-

064935

Das SAM-1N Modul ist die digitale Kommunikationslésung
zwischen den automatisierbaren Stromquellen von GYS und den
meisten Robotern, Cobots und SPS auf dem Markt.

= 6 Kommunikationsprotokolle verflgbar:
- Ethernet IP
- Modbus TCP
- ProfiNet
- EtherCAT
- DeviceNet
- CAN Open

= 90% der SPS/Roboter/Cobots werden unterstitzt
= 3 Modi fir den Zugriff auf die Parameter: Auftrag, Erweitert und Voll

= Plug and Play. Die Erkennung erfolgt automatisch

= Kompatibel mit GYS-Stromquellen:
- EXAGON 400 FLEX
- NEOPULSE 320 C
- NEOPULSE 400 CW
- NEOPULSE 400 G
- NEOPULSE 500 G
- TITAN 400 DC
- TITANIUM 400 AC/DC

L] L]
MADE IN FRANCE

Zwei Jahre  Produktdatenblatt
Garantie

@ RSN Ty

STROMQUELLEN SAM-N SPS/ROBOTER/COBOT
Kommunikationskits SAM-1N (Digital) ANYBUS-
064935 Anschliisse

Ethernet IP 062078
ProfiNet 062085

NUM WIG-1-Kit Modbus TCP 063013

037960 DeviceNet 062092

NUM MIG-1-Kit CAN Open 062108

062993 EtherCAT 063006
92 www.gys.fr

SAM-1A

071940

I I
MADE IN FRANCE

Zwei Jahre
Garantie

Produktdatenblatt

Analog-/Digital-
Kommunikationsschnittstelle

Das SAM-1A-Modul wandelt die interne Kommunikation der GYS-
Maschinen in digitale (digitale) und analoge Ein-/Ausgangssignale um.

= |deal fur kleine oder altere Anlagen und einfache
Automatisierungssysteme
= Digital: bis zu 4 Eingénge und 5 Ausgange
Analog (0-10V): bis zu 4 Eingdnge und 2 Ausgange
= Integrierte SICHERHEITSfunktion
» 3 Modelle verfugbar:
- MIG: JOB und Manuell

- WIG JOB und Nachverfolgung
- Exagon: CV

www.gys.fr 93
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SMARTFEED

SMARTFEED-Drahtvorschiibe sind fir MIG-MAG-
RoboterschweiBanwendungen konzipiert. Sie sind fir die meisten

auf dem Markt verfugbaren Roboter optimiert und maximieren die
Beladegeschwindigkeit und den Arbeitsbereich durch die Reduzierung
von Volumen und Gewicht.

Aluminium-Gehéause

Anschluss fur den Kabelendesensor

4 manuelle Befehle fiir maximale Kontrolle:

Drahtvorschub, Drahtriickzug, Gasspulung und Luftspilung
Digital-Kommunikationsschnittstelle

Motor mit 4 motoriserten Rollen fiir prazisen Drahtvorschub von
0,6 bis 2,4 mm

10-poliger Stecker ermdglicht den Zugriff auf 4 zusatzliche
Eingange und 4 Ausgange fiir SPS-Optionen

11 optionale Befestigungskits, kompatibel mit 51 Roboterarmen

48 V DC Motor . -
M-4 (115 W) Anschluss fir Kollisionssensor
— — s 24-poliger Anschluss fir den

MADE IN FRANCE S PEs i m-pp | 42V (100W)bl- 5 o b il Roboterbrenner und
2 2 rstenloser Motor L
oy den Kollisionssensor

Zwei Jahre  Produktdatenblatt
Garantie

Stromversorgung Geschwindigkeit des Drahtvorschubs  Rollentyp

4 motorisierte
1-25 m/min Rollen
@37 mm (Typ F)

48V-2A
24V-1A

Einschaltdauer (40°C
Umgebungstemperatur)

500 A bei 60%
460 A bei 100%

Unterstiitzte Rollen Abmessungen L x B x H Gewicht
244 x 207 x 152mm 45 kg

Schutzklasse Drahtdurchmesser

P21 0,6>2,4mm

SMARTFEED M-4 Drahtvorschub + 2 Anschliisse
1 Anschluss fiir den Kabelendesensor und 1 Anschluss fiir den Kollisionssensor

SMARTFEED MB-PP Drahtvorschub + 2 Anschliisse
1 Anschluss flir Kabelendschalter und 1 Anschluss fiir Push-Pull-Brenners- 073647
teuerung und Kollisionssensor

066618 Ruckansicht

94 www.gys.fr 95



v ABB ¥ Dobot v Doosan ¢V Fanuc ¥ Hanwha v JAKA V Kassow v Omron

@ Rollentyp F Kuhleinheit

Cobot-Packs (x4) wey e Kdnimitel 101
Original
@1,01,2 013537 052246
Stahl/Edelstahl
COBOT NEOPULSE 320 C Packs
1 067905 u
2 067912 u [ .
COBOT NEOPULSE 400 CW Packs
1 071506 n .

96 www.gys.fr

Massekabel
70 mm2-4m

043831

NUM MIG-
1-Kit

062993

064935

Modbus Brenner MIG/
TCP MAG GRIP

063013 Stahl

Luft

040946
350A-4m

Flissig

041004
500A-4m

Flissig
041004
500A-4m

v Techman v Kassow v UR v Kassow

= OR®~, %

Halterung fir
Cobot-Brenner
(1S0-9409 A50)

067752

v ABB v Fanuc

. Rollentyp F (x4) Khleinheit
b e Original NEOCOOL
@1,01,2
Stahl/Edelstahl 032750
s 101
h‘-\-\-""‘“

Flissiges Kihimittel

ROBOT NEOPULSE 400 G Packs
1 071575 . .

ROBOT NEOPULSE 500 G Packs
1 071582 . .

¥ Hyundai

v Kawasaki

Wy l @ €.

Massekabel
95 mm2-4m

047013

v Kuka

NUM-1-Kit
063938

i |

5‘&»,-___,_4#'

11 m Kabel
Kommunikation

036925

RC-HD2 Digital
Fernbedienung

062122

¥ Stéubli

iy
AAmuA
hmul

=
W)
T

) .\;-m '.. I.
T

“‘_!75

v Yaskawa

= o
Roboterarm

NUM MIG-1-Kit = 95 mm? - Fliissig - 8 m

062993 069725

® g

SAM-1N SMARTFEED M-4
064935 066618
Ethernet IP
062078
n n
| | | |

www.gys.fr 97
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Kuhlen Vergleich

Einheiten + Koffer

SPEZIELLE GRUPPEN ‘ Kiihlleistung (W) Anschluss
‘ Tank Schalter | fiir Stromu-
i 200 400 60 80 1000 1300 Netzspannung kapazitit EIN/AUS ngswichter  Kompatibilitit  IP23 Gewicht
N 4 . D WOUOSKWA ey 230V WIG 220 DG
B ) 039490 2 einphasig 15! pROTIG221DC " 8%
N ’.
‘§§§ B B KOOLWELD 1 NI 55| TITANIUM 230 AC/DC FV T
BN 070820 ' TITAN 231 DG FV C 9
) 'R KooLWELD? AP NEOMIG 400655006 m | 165k
BB wcuikwB 400V
032217 dreiphasig 3L TIG 300 DC » 15kg
WCU 0,5kW A KOOLWELD 1 Schnellbefestigung fir Kihleinheit
48 x 16 x 23 cm 56 x 22 x 30 cm KOOLWELD 1 kompatibel BB wcuikwce 400V 550 TITAN 400/TITANIUM/NEO- . 17kg
039490 070820 076006 013537 dreiphasig ' PULSE 320 C
o " . N 400 5L EXAGON 400 COIOV 20
i = . = o 032422 dreiphasig ’ " d
E = L o
& E!ﬁgh s 1000 e 55L NEOPULSE400G/500G = m  20kg
i
i TWINCOOL 400V
BN B E |ogs0s dreiphasig 55L NEOPULSE 400 G/500G = m | 18kg
MULTICOOL 500 230V .
BB 069006 B einphasig 1,5L . Universal 8kg
WCU 1kW B KOOLWELD 2 WCU 1kW C MULTICOOL 1300 230V 7L Uizl 19k
48 x 23 x 24 cm 56 x 22 x 30 cm 68 x 23 x 30 cm BB o36628 ' eiphasg - . . ¢
032217 075115 013537
%‘q §., ) i §
\Elg§§§ \E§E§§§§ .
: o
N 0
EXACOOL NEOCOOL TWINCOOL Y Ei o :
insatzfalle iz : 0 it Ra iblita
68 x 23 x 30 cm 68 x 23 x 30 cm 68 x 23 x 30 cm fiir Doppel- abmessungen Gewicht Schaumstoffen Mit R&dern | IP67 |Produktkompatibilitat
032422 032750 065086 Drahtvorschubspule
PROGYS 180A/183 E
SNSRI 060432 | 19x35x50cm = 39k PROGYS 20USINES
K9 - " | PROGYS 200E FV CEL
PROTIG 160 DC Lift/161 DC
GYSARC 220 FV
1 PROGYS 180A/183 E
. PROGYS 200A PFC
PROGYS 200E FV CEL
077461 | 27x43x56cm | 95kg c = | PROGYS 220E FV CEL
PROTIG 160 DC Lift/161 DC
PROTIG 201 DC/221 DC
MULTICOOL 500 MULTICOOL 1300 Spezielles SchweiBkihImittel PROTIG 200 AC/DC/201 AC/DC
47 x 24 x 16 cm 70 x 28 x 39 cm 51062511 EASYCUT 25, 40, K25
069206 036628 10 I: 052246
100 www.gys.fr www.gys.fr ‘\
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Fahrwagen

g/

g/

53
8/

53 |
/.\ /.\ ﬁ /.\
13‘ ﬂ 13 ‘ ,
n Rollen E Kufen + Kabelaufhdngung n Rollen
14 x 46 x 59 cm/7,9 kg 115 x 53 x 76 cm/7,8 kg 13x53 x 76 cm -/7 kg
040977 037717 073593
33 16 28
54
b 61
g/ € “l 2
A A 1
4m?
29
I3 pLASMA 600 I uNIVERSAL 800 3 weLp 610
62 x 39 x 57 cm/8,2 kg 139 x 48 x 62 cm/17,6 kg 62 x 43 x 77 cm/9,5 kg
040298 051331 040281

WELD 810
139 x 50 X 77 cm/20,1 kg
037489

B weLp 910
84 x 52 x 89 cm/25 kg
070967

| 9 IV
90 x 51 x 99 cm/15 kg
071568

102

4 mé Option
039551

[ yoBSITE XL-Fahrwagen
118 x 61 x 60 cm/18,3 kg
039568

www.gys.fr

m Fahrwagen 4m?
106 x 46 x 50 cm/15,7 kg
015678

64
@
I 59 27
iom* |

m Fahrwagen 10m3 XL
118 x 61 x 61 cm/19 kg
076341

B 10 m-xuMi
103 x 48 x 100 cm/24,5 kg
041257

B 10 me-xutM2
91 x 54 x 96 cm/32 kg
039711

¥
EE /™ 400 A

113 x 54 x 115 cm/41,8 kg
037328

B 1omeL 10MS L + Halterung
110 x 54 x 114 cm/27,8 kg 110 x 54 x 117 cm/46,5 kg
075498 077522
DA Kompaiviit MIG-MAG Kompatibilitat VPLASMASCHNEIDEN " Korpaibiiizt
400 TRI [10[16] MULTIPEARL 210-2 BEBEMEE | | easvcuTkes [ 4] 5]10]
PROGYS FLEX 280 CEL [T} MULTIPEARL 210-4 XL (6]7]8]9]10 EASYCUT 30 FV (4] 5
EXAGON 400 [10]16] MULTIWELD T-C (8] 9]10]15] EASYCUT K35F (1] 4] 5]10
EXAGON 400 10]15] 16 EASYCUT 40 (4] 5]
R oo EXAGON 400 + EXACOOL 15 CUTTER 45 CT (4] 5)
PROTIG 160 DC LIFT BEDEE NEOPULSE 220 C BAMm CUTTER70 CT HAMD
WIG 161 DC [ 6] 7 ]10]11]12]13] NEOPULSE 220 C XL BAMm NEOCUT 105/125 (2] 3]10]
PROTIG 200 DC [ 8] 9]10]12]14 NEOPULSE 320 C BE
PROTIG 201 DC FV B EBEIMEEEE | | NEOPULSE320C+WCU 2] 3] INDUKTION Kompatibitat
PROTIG 220 DC FV [ 8] 9]10]12]14 NEOMIG- 400G (+ KOOLWELD 2) [ [§ 37LG 5|
PROTIG 221 DC FV BEHEBIEE NEOMIG-i 500G (+ KOOLWELD 2) [ KB
TIG 300 DC 8] 9]10]12]14 NEOPULSE 400 G (+ NEocooL) [l
TITAN 231 DC FV 10]12] NEOPULSE 500 G (+ NEocool) [l
TITAN 400 DC [ 2 [10]16]
TITAN 400 DC + WCU 15] 16
PROTIG 200 AC/DC 6] 7] 8]10]12]13]
PROTIG 201 (L) AC/DC g HEDE
TITANIUM 230 AC/DC 12)
TITANIUM 400 AC/DC [ 3 [10]15]
www.gys.fr 103
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PLASMASCHNEIDEN
25>35A Einphasiger EASYCUT mit eingebautem Kompressor

EASYCUT K25 & K35F [ %

Integrierter Luftkompressor

Das EASYCUT K25 und K35F sind manuelle Plasmaschneidgeréate
mit einer Schneidleistung von bis zu 15 mm und einem eingebauten
Kompressor. Da sie keinen externen Luftkompressor benétigen, sind
sie das ideale Werkzeug fur jede Arbeit auf der Baustelle.

Der interne Kompressor macht einen externen
Luftkompressor und Filter tberflussig

Seine lichtbogeninduzierte, berihrungslose Ziindung
vermeidet elektromagnetische Stérungen

Ausgestattet mit einem 4 m langen, Brenner mit
Ausldsesicherung und Schnelltrennvorrichtung

Erhéhter Schutz fiir Betriebsaggregate sowie erhdhter
Schutz gegen permanente Uberspannung (bis 400 V)

Dank der PFC-Technologie (Power Factor Correction) kann
der EASYCUT K35F mit sehr langen Stromkabeln (lUber
100 m) betrieben werden

I I
MADE IN FRANCE

Zwei Jahre  Produktdatenblatt
Garantie

Spezifikationen K25 K35F Auffiihrungen K25 K35F
230V Empfohlener Schnitt Stahl 6 mm ‘ 10mm

ChhEGehaln (sauberer Schnitt) Edelstahl/Alu 4mm 8 mm

Sicherun 16 A

9_—7 Maximaler Schnitt Stahl 8 mm ‘ 15 mm
Strombereich 10-25 A 10-35 A (TrennschweiBen) EdelstahV/Alu AT ‘ e
Einschaltdauer bei 60% 15 A/86 V ‘ 26 A/90,4 V

(40°C Umgebungstempe- .
ratur) bei 100% ® 20 A/88 V

Stromversorgung

Kompressor (Larmpegel) 60-70db Bestellinformationen
Schutzklasse IP21S IP21 W 068063
Abmessungen L x B x H 41x20x36cm ‘ 28 x 52 x 46 cm TOPARC TPT 25 Brenner (4 m) und Massekabel (2 m)

Gewicht 15kg | 30kg EASYCUT K35F mit Zubehor

OPARC MT 35K Brenner (4 und Massekabel (2

www.gys.fr e, www.gysfri 107



PLASMASCHNEIDEN
25/30/40 A

EASYCUT

Ultrakompakt

°
o

Bl

BT

i

Zwei Jahre  Produktdatenblatt

° et . ~ ~
1 230 1 110 230
PHASE vours PHAsE vours Vours

Die ultrakompakten EASYCUT-Plasmaschneider sind ideal flr
das einfache Schneiden aller Arten von Metall bis zu einer Starke
von 20 mm. Mit einem Nennstrom von bis zu 40 A eignen sie sich
hervorragend fur Prazisionsschnitte bei geringem Strom. Sie sind
ideal fur die Werkstatt und bieten echte Mobilitdt ohne Abstriche bei
der Schneidleistung.

= Kompakt und leicht fur hervorragende Transportfahigkeit.

= Intuitives Bedienfeld mit einem einzigen Potentiometer zur
Einstellung der Schneidintensitat.

= HF-freie Lichtbogenziindung zur Vermeidung
elektromagnetischer Stérungen.

= Manuelle Luftdruckeinstellung mit Balkendiagramm auf dem
Bedienfeld.

= Ausgestattet mit einem trennbaren Brenner mit 4 m
Kabellange, die mit einer Sicherheitsvorrichtung am Taster
versehen ist, um eine versehentliche oder unbeabsichtigte
Zindung zu verhindern

= Das einphasige Netzteil mit Flexible Voltage (FV)-
Technologie von 85 - 265 V verfugt sogar Uber eine
integrierte PFC-Technologie fur besseren Netzbetrieb

= Verstarkter Schutz far den Betrieb an Plasmaschneidern
und gegen permanente Uberspannung bis zu 400 V (nur bei
Version 30 FV)

Garantie
Spezifikationen EASYCUT 25 EASYCUT 30 FV EASYCUT 40 Auffiihrungen 25 | 30FV | 40
230V 230V 110V 230V Empfohlener Schnitt ~ Stahl gmm | 10mm | 15mm
Stromversorgung einphasig, einphasig, einphasig, einphasig, (sauberer Schnitt) Inox/Alu A 8 mm 12 mm
50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 0 ; -
i i Stahl mm 5mm mm
Sicherung 16A 16A 2A 16A i SRS S
(TrennschweiBen) Inox/Alu 6mm | 10mm | 15mm
Strombereich 10-25 A 10-30 A 10-40 A
Einschaltdauer bei 60% 15 A/86 V 23 A/89,2V 19 A/87,6 V 10 A/84 V
(40°C Umgebungs-  pg; . .
temperatur) 1000 | 1OAB4YV 20 A/B8 V 15 A/86 V Bestellinformationen
Empfohlener Luftdurchsatz 115 l/min EASYCUT 25 mit Zubehtr 065543
Empfohlener Luftdruck 2,5> 6,5 bar 2,5> 9 bar 2,5> 6,5 bar LIS 23 TR STt IS S i)
EASYCUT 30 FV mit Zubehdr
Schutzkiasss e [Pt [ TOPARC TPT 40 Brenner, (4 m) und Massekabel (2 m) 015690
Abmessungen L x B x H 42x15x30cm 45x28x20cm 42x15x30cm EASYCUT 40 mit Zubehér 020743
Gewicht 7,8kg 11kg 8 kg TOPARC TPT 40 Brenner, (4 m) und Massekabel (2 m)
Original-Brenner TPT 25 (4 m) TPT 40 (4 m) TPT 40 (4 m)
108 www.gys.fr
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PLASMA
45A&70A

CUTTER45&70CT

Tragbar flr industrielle Anwendungen

I
MADE IN FRANCE

Zwei Jahre
Garantie

Vollblech-Modus
Drahtgewebe-Modus
Sperren des Vollblech-Modus

110 www.gys.fr
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70CT

Die Plasmaschneider CUTTER 45 CT (einphasig) und 70 CT
(dreiphasig) in Profiqualitat zeichnen sich durch eine Schneidleistung
fur Metalle von bis zu 35 mm Dicke aus. Die CNC-Schnittstelle
und der automatische Industriebrenner AT-70 ermdglichen einen
automatisierten Betrieb.

= Intuitives Bedienfeld mit einem einzigen Potentiometer zur
Einstellung der Schneidspannung.

» Drei Betriebsarten: Schneiden, Schneiden mit Abzugssperre
und Schneiden von perforierten Blechen

= Fugenhobeln mit maximaler Schrumpfung (spezifischer Schlitten
und Dise als Option)

= Vorverdrahtet flur den Einsatz auf einem automatischen
Schneidetisch (optionales CNC-1 Analog-Kit)

» Seine lichtbogeninduzierte, beriihrungslose Ziindung vermeidet
elektromagnetische Stérungen

= Stellen Sie den Luftdruck manuell ein (4,1 - 6,5 bar) und
Uberprifen Sie den Stand der Balkenanzeige

= Der hochwertige Brenner MT-70 ist sowohl stof3- als auch
hitzebesténdig (optionales Zubehor). Das Design schitzt die
Elektronik vor Uberhitzung.

= |P23 Schutzklasse fir feuchte Umgebungsbedingungen

Manometer

CUTT=R &
70n

MADE IN
FRANCE

6.5(0)95
6.21 )90
5.80) 85
5.5() 80
52()75
48()70
4.5() 65
4.1() 60

Manuelle Luftdruckeinstellung

Stromeinstellung

45 CT* 70CT
Auffithrungen
230V 110V | 400V
25 10
Stahl 25 mm
Empfohlener Schnitt mm mm
sauberer Schnitt
( ) Edelstahl/ 15 o | o
Alu mm
30 15
Stahl 35 mm
Maximaler Schnitt mm - mm
Trennschweil3en
( ) Edelstanl/ 20 10 | o
Alu mm mm
Stahl 2 5mm | 15mm
mm
Bohren
Edelstahl/ 6mm  3mm 12 mm
Alu
Fugenhobeln Ruckzugsrate 4.8 kg/h
* mit Brenner MT-70
CUTTER 45 CT CUTTER 70 CT

CUTTER CT einphasig /dreiphasig

Spezifikationen CUTTER 45 CT CUTTER 70 CT
Arbeitsmodus Plasmaschneiden Plasmaschneiden | Fugenhobeln
230V 110V
Stromversorgung einphasig, einphasig, dreiphai%o ;/0 /60 Hz
50/60 Hz 50/60 Hz ’
Sicherung 16A 32A 16A
Strombereich 10-45 A 10-30 A 20-70 A
Einschaltdauer bei60% | 41A/96,4V | 21A/884V 70 A108 V 60 Al124 V
(40°C Umgebungstemperatur) i 100% =~ 32 A/928V 17 A/B68V 55 A/102 V 45 A118V
Empfohlener Luftdurchsatz 115 I/min 185 I/min 270 |/min
Empfohlener Luftdruck 5> 7 bar
Schutzklasse IP 23
Abmessungen Lx B x H 48 x 37 x 23 cm 52 x40 x 26 cm
Gewicht 15kg 22 kg
Empfohlener Handbrenner MT-70 (6 r(rll)rcr)]c)ier TPT40 MT-70 (6 m)
Bestellinformationen
CUTTER 45 CT mit Massekabel (2 m) 014787
CUTTER 45 CT mit Zubehor 013629
TOPARC TPT 40 Brenner, 4 m und Massekabel, 2 m
CUTTER 70 CT mit Massekabel, 4 m 013636
CUTTER 70 CT mit Zubehor 013841
TOPARC MT-70 Brenner, 6 m und Massekabel, 4 m
111



PLASMASCHNEIDEN
105> 125 A NEOCUT dreiphasig

I
:

NEOCUT105&125 Fi G ==l

Die NEOCUT-Reihe bietet manuelles oder automatisiertes Schneiden
mit hoher Kapazitdt und ist die ideale Ldsung flr industrielle
Umgebungen. Mit ihrer 100%igen Einschaltdauer von bis zu 125 A
kénnen sie Teile mit einer Dicke von bis zu 57 mm schneiden. Sie
verfliigen Uber ein automatisches Druckluftsystem und bieten eine
hervorragende Schnittqualitdt Gber die gesamte Lebensdauer der
VerschleiBteile.

= Regelt automatisch den Luftdruck und die Luftdurchsatz
entsprechend der gewahlten Stromstéarke

» Sechs Betriebsarten: Schneiden, Taster-gesperrtes Schneiden,
Fugenhobeln, Taster-gesperrtes Fugenhobeln, Schneiden und
Markieren von Lochblechen

= Der Markierungsmodus ist ideal flr die Kennzeichnung und
Identifizierung von Teilen

= Seine lichtbogeninduzierte, beriihrungslose Ziindung vermeidet Auffiihrungen 105 125 Spezifikationen NEOCUT 105 NEOCUT 125
elektromagnetische Stérungen Swhil 50 P N P N
Maximaler Schnitt a mm i asmasch- asmasch-
» Vorgefertigt fir den Einsatz auf einem automatischen (TrennschweiBen)  Edelstahl/Alu. 40 mm 57mm Arbeitsmodus neiden Fugenhobein neiden Fugenhobeln
Schneidetisch (optionales analoges oder digitales CNC-Kit - dreiphasi - dreiphasi
(op 9 9 ) Schneiden Stahl 35 mm Stromversorgung 400 V - dreiphasig, 50/60 Hz | 400V - dreiphasig, 50/60 Hz
= Das Gerat verfuigt Giber einen Zahler, der die Abnutzung der empfohlen 40 mm Sicherung 32A 63 A
VerschleiBteile (Diise und Elektroden) iiberwacht (sauberer Schnitt)  Edelstahl/Alu 30 mm Strombereich 20-105 A 20125 A
» Einfache, werkzeuglose Software-Updates lber ein USB-Kabel Bohren Stahl| 20 mm S Einschaltdauer bei 60% - 105 Al42V
= OLED-Display und mehrsprachige Benutzeroberflache: Ifdelstahl/Alu 18 mm (40°C Umgebungstemperatur)  pej100% 105 AH22V | 90AM36V | 125A130V | 125 AH50V
Einfache Bedienung, da alle Einstellungen tiber eine einzige Fugenhobeln FLElelgERE | g | T2 Leerlaufspannung 356 V
Taste zuganglich sind Empfohlener Luftdurchsatz 305 I/min (manuelles Schneiden)
| |
MADE IN FRANCE Empfohlener Luftdruck 5> 9 bar
. T Schutzklasse IP 23
ZWei Jahre Produktdatenblatt Zusétzliche Ausstattung Empf0h|ene Stromque"e > 30 kW
Garantie Abmessungen L x B xH 69 x40 x 61 cm
Gewicht 33kg 36 kg
= Mehrsprachiges Display (EN, FR
’ ’ Normen IEC 60974-1/10 A
DE, IT, ES, NL und RU)
) ) ) ) Empfohlener Handbrenner MT-125
Strom-Modus Ermittelt das Druckniveau = Seine lichtbogeninduzierte, )
am Eingang des Produkts berihrungslose Zliindung vermeidet
elektromagnetische Stérungen
= Der Premium-Brenner MT-125 Bestellinformationen
- 'Sg STZB' und hitzebestandig NEOCUT 105 mit Massekabel (4 m) 063044
5.8bar i Y onderausstattun
& - ( 9 NEOGUT 105 mit Zubehor G112
- Messung der Lichtbogenspannung = Verstarkter Rahmen TOPARC MT-125 Brenner (6 m) und Massekabel (4 m)
£ woesren | puaswa «  Zwei Stahlgriffe fiir einfaches NEOCUT 105 mit Massekabel (4 m) 067431
11254 Transportieren und Heben NEOCUT 125 mit Zubehdr 067448
C.0 bar Strommessung «  IP23 Schutzklasse fiir feuchte TOPARC MT-125 Brenner (6 m) und Massekabel (4 m)
Umgebungsbedingungen

= Hermetisch abgedichteter
Ausgangsdruck-Erinnerung Luftungskorridor zur Isolierung der
elektronischen Bauteile vor Staub

Strom-Sollwert
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Packs und

Zubehor EASYCUT-Reihe CUTTER CT/NEOCUT-Reihe

Packs - EASYCUT K35F Pakete - CUTTER CT/NEOCUT

o -
- =
D IV N 0 « = @@ o v TNy B
i 3 [ § Ay it = . v% ’7’ P i ¥ L
=Y - o s I WY 2 o vy 8 8% 5
10mm P Ohmisch
Masseka- 1 ndb Fah Diff Elektrod Spit Di - - - ;
bel andorenner anrwagen Iitusor ektrode pitzen use Kupplungen Massekabel =Handbrenner = Automatik-Brenner . CNC-Satz | Rollenwagen | Diffusor | Elektrode = Spitzen Diise Deflektor
N
E x1 x3 x3 x1
031036 2m, 10mm? | MT-35K, 4m osts3t | CUTTER 45 CT
Verbrauchsmaterial-Kit 039964 1 1 062962 . MT-70, 6 m X1 ,,,,,, ‘X1 ,,,,,,, ‘ ,,,,, X1 ,,,,, ‘ ,,,,,,,,,, X1 ,,,,,,,,,, ‘ ,,,,,,,, X 1 ,,,,,,,,
037502 Starter-Kit
R o opors = | 2miomm MT7012m oo foe [ e [ A
037519 Verbrauchsmaterialbox 061613
AT-70, 12m Analog x1 x5 x5 x1 (Ohmisch) x1
3 062986 " 037533 039988 037557 ‘ 037564 ‘ 037571 037618 ‘ 037649
CUTTER 70 CT
MT-70,6m ox [ oxa [ x| [ d
=y 1o - 087502 Starer-Kit
MT-70,6m x| e [ e [ [
2 014589 - 4m 10 mm2 087502 Verbrauchsmaterialbox 037540
' MT-70,12m x| 3 | @ | x [
; 3 014596 = I e Nl s SSLL S
037519 Verbrauchsmaterialbox 037540
Bren her - EASYC UT 4 014619 . AT-70,12m Analog x1 X5 x5 x1 (Ohmisch) x1
Em—— T 037533 039988 037557 | 087564 | 037588 037618 037649
" inschaltdauer ange )
Brennertyp Serie XV'In Verbrtaup Tsma Bestellnummer | Kompatibilitat
€ 60% 100% e eria
25A EASYCUT K25 NEOCUT 105
TPT 25 15A 4m einschiieBlich 068087 MT-125, 6 m oox o [ [ d ]
(35%) EASYCUT 25 1 063112 " 039506 Starter-Kit
' 75° EASYCUT 30 FV : et . MT-125, 6 m w2 | o8 [ 6 [ 8 [ 8
TPT 40 40 A 4m einschlieBlich 060753 EASYCUT 40 ! 039506 | Vefb‘rauvi " Ibox 064720 |
CUTTER 45 CT 2| MT-125,12m X x| L LS LS
. 3 065888 L] 4m, 16 mm 039513 osrrir Verbrauchsmaterialbox 064720
AT-125,12m 125A Analog x1 x5 x5 x1 (Ohmisch) x1
4 065995 - 039520 60% 039988 039148 039155 039193 039445 039308
AT-125,12m 125A Digital x1 x5 x5 x1 (Ohmisch) x1
5 068186 " 039520 60% 064737 039148 039155 | 039193 039445 039308
Verbrauchsmaterial - EASYCUT
0 . P ‘ NEOCUT 125
U o et MT-125, 6 m x1 [ x1 [ x1 [ x1 [ x1
LS syotfe
1 067448 L] 039506 Starterpaket
i i i MT-125,6m o [ [ %6 | o
Brennertyp Diffusor (2x) Elektrode (10x) Spitzen (10x) Dise (4x) Verbrauchsmaterialbox 2 068193 . 039506 037717 S oo
MT-125,12m a8 | 6 oxt x
MT 25K 040151 040182 MT 25K 039971 3 068209 L] 039513 037717 pr— pr—
e 0 B e oo o« e MBI ED i | s | e | " | o
LRSS o 5 068223 . AT-125,12m 125A Digital X1 X5 X5 x1 (Ohmisch) x1
TPT 40 040236 TPT 40 039957 039520 60% 064737 039148 039155 | 039209 039445 039308
AT-160,12m 125A Analog x1 x5 x5 x1 (Ohmisch) x1
6 073463 - 067486 100% 039988 067509 067493 067554 067585 067608
AT-160,12m 125A Digital x1 x5 x5 x1 (Ohmisch) x1
7 073470 " 067486 100% 064737 067509 067493 | 067554 067585 067608
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Hand- Hand-

brenner brenner Verbrauchsmaterial CUTTER CT/NEOCUT

Brenner - CUTTER CT/NEOCUT Verbrauchsmaterial - CUTTER CT/NEOCUT

.~ Einschaltdauer Lange .
Modell Serie xwln | | Verbftal:icTsma Bestellnummer | Kompatibilitét - aw o i o
e 60% ‘ 100% | o eria = s Q“ . j o
ﬂ TPT 40 75° 40A 4m einschlieBlich 060753 CUTTER 45 CT Brennertyp Schieblehre ~ Diffusor (1x) Elektrode (5x) Spitzen (5x) Diise (4x) Schneidschutz (1x) Verbrauchsmaterialbox
2050 A | x1 x3 037564 kurz x3 x3 037571  kurz ” x1 037625 kurz 20-50 A
6m 037502 ’ 7189 lang* 7196 lang* 7219 lang* 061613
MT-70 70°A 5A — CUTTER 45 CT MT-70 037557 067189  lang 067196  lang 037601 067219  lang
(50%) 12m nicht im Lieferu- 037519 CUTTER70CT on B x3 037564 kurz x3 037588  kurz . x1 037625  kurz 20-70 A
& 6m mfang enthalten 039506 NEOCUT 105 067189  lang* 067202  lang* 067219 lang* 037540
MT-125 125A 105A Prazisions-
12m 039513 | NEOCUT 125 ; 039131 039155 039315 039216 039322
schnitt 45 A
LS 45 A X3 039162
schneiden » . o ” 45/65/85 A
N e 039131 "Z 039179 039216 039230 039537
o X
11 | I
Brenner ,EASYFIT %A m . ous w 039186 i " 85/105 A
X
Kabelbaum Brennertyp ’ 105 A i — B 039193 x4 Xt e
¢ ; 039148 3 x3 . 039223 . 039247 105/125 A
125 A x3 039209 039544
& - = - =
Schieb- . . . .
lehre Diffusor (1x) Elektrode (5x) Spitzen (5x) Dise (1x) Fugenhobelschild (1x)
MT-70 70A 037557 037564 037595 037601 037632
Fugen-  6585A 039131 039261 039216
MT-125 | hobeln 105 A 039155 039278 039254
039148 039223
125A 039285
* bessere Zuganglichkeit (groBe Lange des Schneidschutz: 30,1 mm, Lange des kurzen Schneidschutz: 20,4 mm)

Verbrauchsmaterial ,Erschwerter Zugang*

Einschaltdauer Lénge : —_— Ty P = .
Serie Modell Winkel ‘ ‘ Verbrau_c L Bestellnummer Kompatibilitat - O % _
60% 100% \ y material e al b
chieb- . .. ] . .
o ) 074668 CUTTER 45 CT Brennertyp lehre Diffusor (1x) Elektrode (3x) Diise (4x) Ring (3x) Spitzen (x5)  Schneidschutz (1)
A MT-70 ) ) ) CUTTER 70 CT 2045 A N E
MT-125 NEOCUT 105 a 76 mm
12m ) 074675 MT-70 037557 074682 074859 074897 074910
NEOCUT 125 y 70A 074774 122 mm
asma-
90° 074644 .
MT-125 - 125A | 105A . 130 cm schneiden  20-45A 074767 0
15 074651 NEOCUT 105 MT-125 70A 074699 074866 074897 074774 074910 o m‘n
90° 074620 NEOCUT 125
[ w2 5 125A | 105A . 80 cm nicht im 074637 [y 039148 074781
on Liefﬁ:}“’nfang CUTTER 45 G MT-70 70 A 037557 074682 074859 074897 074798 074927 17262’%
. enthaiten Fugenho-
MT-70 (50%) 50A 074583 CUTTER 70 CT beln 70 A 039131 074798 82 mm
D] 75° NEOGUT 105 MT-125 0A 030148 074699 074866 074897 074804 074927
MT-125 125A | 105A 074606 NEOGUT 125
70A CUTTER 45 CT
MT-70 N 50 A 074590 . . “
H e | CUTTER 70 CT Verbrauchsmaterial ,Flachschneiden
NEOCUT 105 ; -
MT-125 125 A 105 A 074613 NEOCUT 125 - B — u # h
Brennertyp glfa r;::: Diffusor (1x) Elektrode (5x) Diise (4x) Spitzen (x5) Sicherungsring (2x)
MT-70 40-70A | 074736 074705 074873 074811
Fugenho- “4070A 074743 074712 074828 074903
MT-125 | beln 074880
80-125A | 074750 039155 074835
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Automatisierungsfahig

brenner

Automatik-Brenner fir CUTTER CT/NEOCUT

Einschaltdauer Lange 2 Verbrauchsma-
Modell Serie . Bestellnummer | Kompatibilitat
60% | 100% ‘ M terial
6m 127 mm 071865
70A CUTTER 45 CT
AT-70 (50%) 50 A 6m @35 mm 037526 CUTTER 70 CT
12m 037533
: 6m 038479
' 12m 039520 | NEOCUT 105
AT'125 125 A 105 A 5m 0 35 mm n|cht im L|eferum. 069787 NEOCUT 125
240 mm fang enthalten
20m 069794
6m 067479
12m 0 067486
AT-160 160 A 125A NEOCUT 125
15m 44,5mm 069800
20m 069817
Verbrauchsmaterial fiir Automatik-Brenner
m oo i o .
i | tv (- | L
Brennert Schieblehre | Diffusor (1x) Elektrode (5x) Spitzen (5x) Diisenspitze (1x) 25 Schildkappe (1x)
s P P Diisenspitze (1x) PP
- 20-50 A 7571
A7 | Plasma 050 037557 037564 0375 037601  oder 037618 037649
schneiden 70A 037588
Prézisions-
schnitt 45 A 039315 037496
45A 039131 039162 039216 oder 039339
AT125 DOSTE g5 039155 039179 039292
85A 039186
105A 039193
125 A 039148 039209 039223 oder 039445 039308
Prézisions-
schnitt 037516 076945
45A
067578
Plasma- 45A 067523
AT-160 schneiden 65 A 067509 037493 067530 067592
85A 067547
105-125 A 067554
067585 067608
160 A 067561
118 www.gys.fr

Sonstiges
Zubehor

Zubehor

Schnittfiihrungen

Filter fiir Luftentfeuchter

039728 Filter + Patrone

Kit compas #1

040205 Kompatibel mit TPT 25/TPT
40/MT 25K/MT 35K/MT 45 Brennern

039735 Nur Patrone 040199 Nur Filhrungswagen
Staubfilter Kit compas #2
037984 Kompatibel mit MT-70/MT-
== 046580 125 Brennern
: CUTTER 70 CT - NEOCUT 105/125 087977 Fihrungswagen
o RC-PLASMA .
. Fembedienungsschalter EIN/AUS fiir Schneiden/
f" '% Automatisierten Plasmabrenner Fasen-/Fiihrungskit
& ) 069596 038653 Kompatibel mit MT-70/MT-
— y CUTTER 45/70 CT - NEOCUT 125 Brenner
» 105/125
Fahrwagen
e _
| b
L= 2 7";-? g 8-
040977 073593 037717 040298 051331 039568
EASYCUT K35F NEOCUT 105/125 NEOCUT 105/125 EASYCUT K25/K35F EASYCUT K25/K35F EASYCUT K25/K35F
EASYCUT 30FV - 25/40  EASYCUT 30FV - 25/40 CUTTER 45 CT
CUTTER 45 CT CUTTER 45 CT NEOCUT 105/125

CNC-kits fur CUTTER CT/NEOCUT

Analog CNC-1 Digital CNC-2
039988 064737
CUTTER 45/70 CT NEOCUT 105/125

NEOCUT 105/125

Nachgeriistetes Digital
CNC-3
068957
NEOCUT 105/125

Weiterlesen

www.gys.fr
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ARCPULL
S.122
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Bolzenschweissen-Hubziindung
350 >700 A

GYSPOT ARCPULL einphasig/dreiphasig

— 8 G

- o ¥ w700 s 32
P\

-‘———___'____ .

GYSPOT ARCPULL

o s

Die neuen GYSPOT ARCPULL Lichtbogenschweigerate
schwei3en alle Arten von Bolzen und Betonankern bis g 13 mm
(SchweiBBen mit keramischem Schutz, mit oder Schutzgas). Ihre
Sekundarstromregelung ist besonders fiir den industriellen Bereich
geeignet, da sie fir eine perfekte Lichtbogenstabilitat sorgt.

» |deal zum Schwei3en einer Vielzahl von Anbauteilen:
Zugringe aus Stahl oder Aluminium, Nietextraktionsstangen,
Bolzen, Bolzen mit Gewindeeinsatz, Isolierstifte aus Stahl oder
Aluminium

= SchweiBpistole mit einzigartigem Linearmotor fir

cem pADIIET C‘ ' s unvergleichliche Genauigkeit der Lichtbogenhdhe
o @ Vom ,,syngrgy”-Schweif?quus (voreingestell?e Leistung (max.) 350 700 Spezifikationen ARCPULL 350 ARCPULL 700
SchweiBeinstellungen fiir eine schnelle und einfache ) . o
Verwendung) bis zum Experten-SchweiBmodus (fiir eine Stahl 13 mm Stromversorgung 230V - einphasig, 50/60 Hz 400V - dreiphasig, 50/60 Hz
vollstandige Kontrolle des SchweiBzyklus) Bolzendurchmesser () 8 mm Sicherung 16 A 20A
Eingebauter Speicher (ARCPULL 700) kann bis zu 99 A §mm Strombereich 10-350A 50-680 A
individuelle SchweiBprogramme speichern Geschwindigkelt (max.) s " Einoschaltdauer bei 60%
Mehrsprachiges Display (EN, FR, DE, IT, ES, NL und RU) (Bolzen/Minute) (40°C Umgebungstemperatur)  pgj 100% 350 A/34 V 680 A/44 V
Ideal fur die Verwendung mit Verlangerungskabeln Leerlaufspannung 100V 80-95V
. . . Schutzklasse IP 33 IP23
Schutzart IP33 fir nasse und staubige Umgebungsbedingungen Empfohlene S I 5N 30 KW
(Modell 350) mpfohlene Stromquelle > >
— — Abmessungen Lx B x H 23x31x28cm 32x32x41cm
MADE IN FRANCE
Gewicht 11 kg 17,4 kg
Normen |IEC 60974-1/10 A
Zwei Jahre  Produktdatenblatt
Garantie Netzkabelldnge 6m 5m
Drahtbtindellange (SchweiBpistole) 3m 3m
Gewicht (Schweifpistole) 3kg 3kg

Art, Material und GroBe des

Bestellinformationen

GYSPOT ARCPULL 350

SchweiBpistole (3 m), Bolzenhalter-Zubehdrbox, Doppelklemmen-Massekabel (3 m)

SchweiBpistole (3 m) 062191
Verwendetes Gas GYSPOT ARCPULL 350 Pack mit Zubehor 064638
SchweiBpistole (3 m) mit Bolzenhalter, Zubehdrbox
Blechdicke GYSPOT ARCPULL 350 Pack mit Zubehdr 071438

GYSPOT ARCPULL 700 mit Zubehdr

SchweiBpistole (3 m), STANDARD 700 Keramikgabel-Verbrauchsmaterialbox und Doppelklem- 062207
men-Massekabel (3 m)

Meldung

Leistungskoeffizient (ermdglicht die Einstellung von Ziinds-
trom, Lichtbogenenergie (Strom und Zeit) und Ziindstrom)
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POWERDUCTION
S. 126

POWERDUCTION
S.128

Zubehor
S. 130



https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/fr/Brochure_Plasma_Cutter_Man.pdf

POWERDUCTION - kompakt, einphasig

POWERDUCTION - kompakt, einphasig

I
MADE IN FRANCE

10R

230 "1

voLTs PHASE

Das POWERDUCTION 10R ist ein Induktionserhitzer mit
Spiralinduktor und das ideale Werkzeug zum Lésen festsitzender
Teile. Dieses kompakte und leichte (3,5 kg) Gerat mit einer Leistung
von 1.200 W verfligt Uber einen Tragegurt, mit dem es Uber der
Schulter getragen werden kann. Dieses Gerat zeichnet sich durch
eine schnelle und einfache, einphasige Inbetriebnahme aus und ist
die ideale Vor-Ort-Lésung fur alle industriellen Anwendungen.

= Kompakt und leicht (3,5 kg)

= Mobiles Gerat, kann Uber der Schulter getragen werden

= Anschluss an das Stromnetz Uber eine einphasige Steckdose
= Schnelle Inbetriebnahme: Einfach einstecken und arbeiten

= 1.200 W Leistung

= Die Lieferung erfolgt in einer Tragetasche inklusive finf
Induktoren:
3 Spiralen, eine geflochtene und eine biegsame aus Draht

= Optionaler Induktor zum Entfernen von Aufklebern
(Bestellnr. 066601)

37LG

L]
MADE IN FRANCE

S 230 1

Mit einem Gewicht von 15 kg und einer einphasigen
230-V-Stromversorgung bietet das POWERDUCTION 37LG
eine hervorragende Kombination aus Leistung und Mobilitat.
Mit einer Leistung von 3.700 W empfiehlt er sich besonders fir
den Einsatz in Auto- und Schwerverkehrwerkstatten oder far
Wartungsarbeiten.

» Kompakt und tragbar (15 kg)

= Leistung: 3.700 W einstellbar in 250-Watt-Schritten

» Erhitzt den Kern des Metalls bis zu einer Tiefe von 6 mm
» Einschaltdauer bei maximaler Leistung: 7 min

= Verschiedene Arten von optionalen Induktoren

» Flussiggekuhltes Gerét (1,5 1)

E.: - 9 1 - -
Zwei Jahre  Produktdatenblatt Zwei Jahre  Produktdatenblatt
Garantie Garantie
Stromversorgung Sicherung Strom Frequenz des Heizgerats Kiihlen Induktorkabel Stromversorgung Sicherung Strom Frequenz des Heizgerats  Kiihlen Induktorkabel
230V, einphasig, 50/60 Hz 16 A 1200 W 45-100 kHz Luftgekihlt im 230V, einphasig, 50/60 Hz 16 A 3700 W 15-30 kHz Flussig (1,5 1) 2m
Einschaltdauer (35°C Umgebungstemperatur) sz: ST Gewicht Schutzklasse Normen Einschaltdauer (35°C Umgebungstemperatur) Ié\l;n:fssungen K Gewicht Schutzklasse Normen
1200 W =2 min 23x14x10cm 3kg IP21 IEC 60335-1 3700 W =7 min 45x28,5x25cm 15 kg IP21 IEC 60335-1
- POWERDUCTION 10R mit Zubehér g
Mutter: M10 1s POWERDUCTION 37LG mit festem, 28S-Adapter
Mutter @ Offner Tragekoffer, Spiraldraht @ 18 mm, @ 24 mm, @ 30 mm, 062504 @ S90 Heizinduktor 1x 056992
) . flexibler geflochtener Draht und gerader Volldraht )
Blechdicke Offner Blechdicke: 2 mm — 58
Metallstab: @ 8 mm ——— 10s Metallstab: @ 10 mm — 15s
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I I
MADE IN FRANCE

Kuhlmitteltemperatur
und Sollwert

Zugriff auf den Timer-Modus

Heizleistung
(10 % > 100 %)

128 www.gys.fr

POWERDUCTION einphasig/dreiphasig

A ° el e%e
% 20 1 a0 3

Die vollstdndig in Frankreich entwickelte und hergestellte mobile
POWERDUCTION-Reihe umfasst sechs Produkte, die flr
verschiedene Anwendungen konzipiert sind. Die POWERDUCTION-
Gerate bieten ein hohes Maf an Leistung und Benutzerfreundlichkeit
und kénnen problemlos fiir Autos, LKWs, Bauarbeiten,
Karosseriearbeiten, Wartungsarbeiten oder industrielle Werkstatten
eingesetzt werden.

» Einfache Handhabung

= Bis zu 22.000 W Leistung

= Erhéltlich als einphasiges oder dreiphasiges Modell
= Flissiggekuhlte Produkte (7 | oder 30 I)

» Pneumatisches FuBpedal (auBer Modell 39LG)
LG | 50LG | COMBI | 110G | 160LG | 220LG
= Timing-Modus: Prazises Einstellen der Heizdauer . . . .
(1 - 30 Sekunden) ﬁr(;?e Blechdicke Metallstab Stromversorgung 230 V, einphasig, 50/60 Hz 400V, dreiphasig, 50/60 Hz
Der abmahmbare Griff bel einicen Modellon erhah d LAEE) Sicherung 16A | 25A | 25A | 16A | 32A 2A
. er abnehmbare Griff bei einigen Modellen erhéht die
Beweglichkeit des Arms und macht es bequemer zu bedienen @ ——— i — ? Strom 3700W | 5200W | 5200 W 11\,300 16\,300 22 000 W
. . . . . 2mm | 4mm | @10 mm
= Verschiedene Induktortypen erhaltlich, fir alle Teileformen, die . . 20- 20- 20- 20- 20-
erwarmt werden missen 39LG 1s(M12) 53 Offner 158 Frequenz des Heizgerats 60KkHz | 60KHz | 80kHz | 60KHz | 60 KHz 25-50 kHz
. i izlei i . Flussi Fliissi Flussi
Optimale Heizleistung je nach verwendetem Induktor 50LG | 1s(Mi4)  3s 5s 105 Kiihlen 7 l)g 7 l)g 0 l)g
COMBI Einschaltdauer bei kontinuier-| kontinuier- | kontinuier- | kontinuier-
AUTO  1s(Mi4) - 3s 5s 10s (40°C ° 15min ! ; ) ! kontinuierlich
100% lich lich lich lich
Umgebungstemperatur)
110LG 1s(M18) 2s 4s 7s Schutzklasse 1P 21
53x70x
160LG | 15 (M20) 25 4s 5s Abmessungen L x B x H 37 om 59 x 88 x 59 cm 78 x 118 x 58 cm
Gewicht 50 kg 70 kg | 80kg 150 kg
220LG | 1s(M45) 1s 3s 4s Normen IEC 60335-1
Induktorkabel sm | 8m | 3m | 4m | em | 6m | 1fom
POWERDUCTION 39LG mit komplettem Heizinduktor (C20/B1) 058583
POWERDUCTION 50LG mit komplettem Heizinduktor (C20/B1) 055599

COMBINATION AUTO 50 LG mit Heizinduktor (C20/B1), einem Glasinduktor und einem Induktor zum

s Entfernen von Aufklebern 065901
l i POWERDUCTION 110LG mit einem Adapter (32L) und einem Heizinduktor (L90) 058590
3¢[ POWERDUCTION 160LG mit einem Adapter (32L) und einem Heizinduktor (L90) 057814
| o POWERDUCTION 220LG (6 m) mit einem Adapter (32L) und einem Heizinduktor (L20/B4) 066861
6 6 [ ' POWERDUCTION 220LG (10 m) mit einem Adapter (32L) und einem Heizinduktor (L20/B4) 074576
2 |||||||
S
B ETIRTTTR1 [ _
‘ag  Aktivierung des Induktorwechsel- oy k.
‘ ‘ modus E -|.. -r
Zwei Jahre  Produktdatenblatt
Garantie
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INDUKTOREN

S90

b 20

*= Erstausristung  g5g007
37LG v
39850LG
110.160 & 220 LG

>
020 oraree
025 orists
030 ori19
035 Origse
040 OrE%
045 Oraa0
050 oragsr
055 Ortont
371G
398 50LG
110, 160 & 220 LG

Schutzausristung fiir Schleifeninduktoren
077386

Boxen

I 28S/B Typ W
fiir 39LG & 50LG
072497

einschlieBlich:
S20/B1 (x1)
S180/B1 (x1)
S180/B3 (x1)
288 (x1)

B1 (x1)

B3 (x1)

Ferrite

§70 $180
061569 059269
N
$90/D20 $180/D20
078871 069985
$90/D25 $180/D25
078888 069992
S90/D30 $180/D30
078895 070592
S90/D35 $180/D35
078901 070608
$90/D40 $160/D40
078918 070615
$90/D45 $160/D45
078925 070622
$90/D50 $180/D50
078932 070639
$90/D55 $180/D55
078949 070646
v

$180/D20, $180/D25,
$180/D30, $180/D35

V' mit 288 Adapter

V' mit 328 Adapter

Adapter/Induktoren/Ferrite

e B R | - B3
I W s2081 (207) I W s15081 Il W sis082 I M s18083w
064874 064881 064928 067899
v - v
V' mit 288 Adapter
v mit32s Adapter

- —— — —
1Ia=6° ¥ ¥ e
$180 WARMEROHR D37 | §180 WARMEROHRD40 | $180 WARMEROHR D50
078604 078611 078628
37,39 &50LG -
110, 160 & 220 LG V' mit 328 Adapter

ADAPTER
s (oo -
M28 0116 L
064485
. [ Gr—
M32 016 e
064508
37LG _
39&50LG V' 285 M28 016
110, 160 & 220 LG v 325 M32 016

M 328/B Typ W
fiir 110LG & 160LG
072503

einschlieBlich:
S20/B1 (x1)
S180/B1 (x1)
$180/B3 (x1)
328 (x1)

B1 (x1)

B3 (x1)

Al

[l W5 |} |

053823 053458 067875
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[ 1
053755

Bi
056909

Schlitten fiir Induktor filr 32L-Adapter

075955
[ L-Box
065796
einschlieBlich:
L70 (x1)
L180 (x1)
'f:
[
(<
Klebekit fiir Induktor
075948 m
| m—
e —
B2 B3 B4 Spirale Zwei-Komponenten-Klebstoff
056916 072527 054844 069701 150°C
054851

GROSS 832

INDUKTOREN

Adapter/Induktoren/Ferrite

190 (90°) W L70(707) Mg L180/Spirale L20/B4 120 Alu-Handschuh
*- Erstausriistung 059788 059771 059795 065000 067882 069114
37LG -
39&50LG V' mit 28L Adapter —
110, 160 & 220 LG V mit 32L Adapter™ it 32L Adapter Mit Adapter g1+ /it 32L Adapter
N < . k
b 180°
b 20° booo°
L90 BRAZ 16 L90 BRAZ 28 L180 BRAZ 16 L180 BRAZ 28
L20/D60 L90/D60 L180/D60
@60 078956 079106 069923 . ) @ 1/2»/16 mm 0 1»/28 mm @ 1/2»[16 mm 0 1»/28 mm
@70 L20/D70 L90/D70 L180/D70 = Erstausriistung 076907 076921 076914 076938
078963 079113 069930
80 L20/D80 L90/D80 L180/D80 37,39&50LG -
078970 079120 069121 %
L20/D90 L90/D90 L180/D90 1 10, 160 & 220 LG VMil 32L Adapter
090 078987 079137 069947
L20/D100 L90/D100 L180/D100 i o Bt
@100 078994 079144 069954 gg%tfgusrustung fiir Lotinduktoren
2110 L20/D110 L90/D110 L180/D110
079007 079151 069961
L20/D120 L90/D120 L180/D120
2120 079014 079168 069978 /
L20/D130 L90/D130 4
2130 079021 079175 -
L20/D140 L90/D140
0140 079038 079182 -
L20/D150 L90/D150
0150 079045 079199 B L180RX
2160 (Isgglggg 0 Io-gglgl;se 0 - -© Produktion auf Anfrage
L20/D170 L90/D170
2170 079069 079212 B
0180 L20/D180 L90/D180 _ 37, 39&50LG -
079076 079229 -
@190 L20/D190 L90/D190 110, 160 & 220 LG /it 32L Adapter
079083 079236
0200 073080 70345, -
ADAPTER
37LG -
o f—
39&50LG ' mit 28L Adapter M28 032 '
064492
110, 160 & 220 LG V' mit 32L Adapter o
M32 G52 —_—
Schutzausriistung fiir Schleifeninduktoren 064515
077386 y
- 37LG -
. 39&50LG V' 28L M28 032
- 110, 160 & 220 LG v 3203203
VOLL (2 28)
C20/B1 (20°) C180/B1 (90°) e C180/B2 (90°)
056862 056879 056886 —
|
*2 Erstausriistung =l
37LG _
*
39&50LG v v

110, 160 & 220 LG

www.gys.fr
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CALIWELD - Kalibrierkoffer

CALIWELD ist die schnelle und effiziente Lé6sung, um den normativen
Rahmen flir SchweiBarbeiten einzuhalten. Mit CALIWELD
schlieBen Sie einfach den Testkoffer und eine ohmsche Last an
Ihre SchweiBausristung an, um das Kalibrierverfahren zu starten.
Fir diesen Test wird nur ein Techniker bendtigt, alle Testszenarien
werden automatisch von der Software durchgefiihrt; die Garantie fur
zuverlassige und genaue Ergebnisse.

= Drei Betriebsarten:

= Multimeter: Méglichkeit zur Durchfihrung von
QMOS/DMOS, zur Aufzeichnung der Parameter der
SchweiBleitungen und zur Visualisierung der Messung

Oszilloskop: Ermdglicht es, zwei Messkanéle auszuwéahlen,
sie zu visualisieren und in einem Diagramm aufzuzeichnen

Validierung: Erméglicht die Uberpriifung und Kalibrierung Benu_tzerfreundllche
der Gerateleistungen gemaB den Normen EN 50504 und EN Schnittstelle
60974-14. Stromversorgung 10230 V
einphasig, 50/60 Hz
= Misst .aIIe schweiBrelevanten Daten (MMA, WIG und MIG/ «  Automatische und kostenlose Spannung 120V ACIDC £ 05 %
MAG): . L Aktualisierungen Uber das Internet Strom 500 A+ 05
- Berechnung der SchweifBBenergie (kj/mm) (neue Produkte, Szenarien, usw.) tUo %
- Spannung (V) Merkmale der Messung Geschwindigkeit des 1 bis 30 mimin 1 %
EiE] - Stromstarke (A) = Optionale 550 A ohmsche Last Drahtvorschubs R
= ‘% - Gasdurchluss (I/min) , = Sehr einfach zu bedienen und Gas 1 bis 30 I/min + 5 %
MADE IN FRANCE 'ﬁ_ ) Drahtgeschwmdlgk_elt (m/min) erfordert nur eine qualifizierte Person Schutzklasse IP 67
= - Gasdurchfluss (I/min)
(=] = Mehr als 100 Testszenarien fur Abmessungen L x Bx H 21 x43x57 cm
Zwei Jahre  Produktdatenblatt SchweiBgerate der Marke GYS Gewicht 12kg
Garantie erstellt Normen IEC 61010

= Intuitive, von GYS-Ingenieuren
entwickelte Software

» Mdglichkeit, eigene Szenarien
fur Gerate von Mitbewerbern zu

erstellen CALIWELD CGU 1.0 Koffer + Zubehor
. . o » Gasmessschlauch (2 m) + USB 2.0-Kabel (1,5 m) + Fernbedienung (2 m) + Netzkabel 060456
= Liefert ein Kalibrierzertifikat, das (2 m) + Spannungsmesskabel (2 m) + Steuerkabel (2 m)

fur den Nachweis der Leistung
im Zusammenhang mit den
Einstellungen des SchweiBgerats
unerlésslich ist

Hohe Genauigkeit dank der mehrsprachigen
Software von GYS, die menschliche Fehler
begrenzt
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Kleidung/
Handschuhe
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Alle unsere PSA entsprechen den européaischen Normen und Vorschriften

Referenz 045101 045873 064164 045194 045323

Beschrei- SchweiBerhandschuhe  SchweiBerhandschuhe SchweiBerhandschune  Weiche SchweiBerhandschuhe Referenz 045224 037687
bung Vielseitig einsetzbar Verstarkt Verstarkt PRO SchweiBerhandschuhe PRO TIG . . Feuerfeste Kapuze, die die
Beschreibung  Verstellbare Kapuze mitKlettverschluss Schultern bedeckt
GroBe 10 10 9,5 10 10
_ . _ _ Rindsleder GroBe Einzeln Einzeln
Material Rinderlederkruste Rinderlederkruste Rinderlederkruste Lammnappaleder Krustenleder (Manschette) Flammhemmendes Gewebe: 60%
Material Flammhemmende Baumwolle Modacryl, 38% Baumwolle, 2%
antistatische Faser
o 3
i
: &=
045910 (T9) 045903 (T9) i ) |
HECUCHN 064188 045927 (T10) 045934 (T10) [ -
Beschrei- Handschuhe Handschuhe Handschuhe Referenz 037670 045231
bung Hohe Widerstandsfahigkeit Hohes Fingergefhl Beschrei- ) _ o
. Verstellbar mit Gummibandern Verstellbar mit einem Klettband
GroBe 10 9&10 9&10 bung
GrofBe Einzeln (40 cm) Einzeln (45 cm)
Material Ziegenleder Nylon-Strickware Nylon-Strickware Material Krustenleder Krustenleder
073760 (S) 046368 (S - 40/42)
073777 (M) 046375 (M - 44/46)
Referenz 073784 (L) 046382 (L - 48/50) Referenz 045200 045217
8;2;8; &I)‘()L) 8;22?2 gl)_(L 52/65/?8) Beschrei- Verstellbare SchweiBerschiirze aus Verstellbare SchweiBerschiirze
_ —— bung Leder PRO aus Leder
el S(_:hwelserjacke PRO SchweiBerhosen ohne GYS-Logo GroBe Einzeln Einzeln
bung mit GYS-Logo 5 5
. Kopfleder Gurtzeug mit Gurten.
GroBe S-M-L-XL-XXL S-M-L-XL-XXL Material Krustenleder Nahte aus Kevlar®-Faser + Brust-
o o - tasche
Material 74% Baumwolle, 25% Polyester 98% Baumwolle, 2% antistatische
Fasern
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Panoramablick

Die von professionellen SchweiBern verwendeten Seitenschutzmasken bieten ein besonders weites Sichtfeld, das
bis zu 2-mal gréBer ist als das einem Standardhelm. Durch die beiden Seitenfenster sind Gefahren am Rande, wie z.
B. Balken, Hindernisse und andere Arbeiter, jetzt besser zu sehen.

1ew With sig,
o & \\€! e sc/'@@
Q‘\@ s

(d field
el v,

&

ERGOTECH + ALIEN + XXL GYSMATIC XL GYSMATIC XXL APOLLO + PANORAMIC 3XL
. 068674 068650 068667
Produktbezeichnung (Schwarz/Rot) | (Grau/Blau) | (Schwarz/Gelb) 068698 037908 037236 068681 037281
. 100 x 67 mm 114 x 85 mm
Sichtfeld 100 x 67 mm 100 x 90 mm 100 x 60 mm 100 x 83 mm 104 x 70 mm (seitlich) 68 x 80 mm (seitlich)
Lichtsensor 4 4 4 4 4 4
Stromversorgung 3+ 28 1+ 28 3+ 28 1+ 28 3+ 28 1+ 28
(CR 2450) (CR 2032) (CR 2450) (CR 2450) (CR 2450) (CR 2450)
Optische Klasse 1111 1111 1111 1111 1111 1111
Heller Schild 3 3 4 4 3 3
. 5>9|9>13 4>8 | 8>12
Dunkler Schild 5>9|9>13 5>9|9>13 5>9|9>13 5>9|9>13 (seitlich: 5) (seitlich: 3 > 10)
Schaltzeit hell - dunkel 0,10 ms 0,10 ms 0,08 ms 0,10 ms 0,10 ms 0,15 ms
Zeit bis zur Ruckkehr zur hellen Farbe 0,15 bis 0,8 s 0,15 bis 0,8 s 01bis0,9s 0.1bis0,9's 0,15 bis 0,8 s 0,15 bis 0,8 5
(Verzégerung)
Empfindlichkeits- und Verzégerungseins- Potentiometer Potentiometer Diai . - . Potentiometer Potentiometer
. igitalanzeige Digitalanzeige ;
tellungen Extern Innenbereich Innenbereich Extern
Stirnband (Komfort) Jokdok Jdokk * Jokok Jokhk Jok
Gewicht 5809 560 g 540 g 680 g 5809 610g

www.gys.fr
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Atemschutzsystem

Die beiden bellfteten GYS-Helme sind mit einem bellfteten Atemschutzsystem ausgestattet. 2-in-1, schitzt die Augen
vor IR/UV-Strahlung bei SchweiBarbeiten und schont die Atemwege des Tragers. Ein eingebauter akustischer und
optischer Alarm zeigt an, wenn der Luftstrom in der Haube nachléasst oder wenn die Batterie schwach ist. Die einfach
zu bedienende und vielseitig einsetzbare Filtereinheit ist der Schliissel zum Atemschutz in staubigen Umgebungen.

50x

weniger Belastung durch
SchweiBBrauch

Das zertifizierte TH2-
Atemschutzsystem hat einen

Komfort

+ Sehr leicht und kompakt fir perfekte

Ergonomie.

+ Gepolsterter Giirtel, der den Motor

Beatmungsschlauch
+ Schnelles AnschlieBen und Trennen der

Verbindung.

+ Die feuerhemmende Hullle verlangert die

nominalen Schutzfaktor von 50, was
bedeutet, dass die Exposition des
Tragers bei korrekter Verwendung
der Atemschutzmaske auf ein

Lebensdauer des Schlauchs und schiitzt Minimum von 1/50 reduziert wird.

dicht am Kdrper hélt. -
vor Funkenflug. (TH3-Filter optional, 065734)

i  am ﬂ
zZ2 | 0.
Digitalanzeige

Sicherheit Benutzerfreundlich
+ Hochwirksamer TH2-Filter, der gefahrliche Stdube, D&dmpfe + Elektronischer optischer und akustischer

und Nebel absorbiert. Alarm bei niedrigem Batteriestand oder I

142

i
+ Entspricht der Norm EN 12941. ungewdhnlich niedrigem Luftstrom. p—
+ Intelligenter Lithium-lonen-Akku mit schneller GYSMATIC AR G GYSMATIC AIR XXL
Aufladung und ohne Memory-Effekt.
Produktbezeichnung 065727 047846
Sichtfeld 100 x 60 mm 100 x 83 mm
Lichtsensor 4 4
: : : Stromversorgun H+28 H+28
Filtereinheit gung (CR 2450) (CR 2450)
Optische Klasse 1/1/1/2 1111
Schutzklasse (TH3 ;;% tion) Ladedauer 4h Heller Schild 4 4
P Liion Dunkler Schild 9>13 559 | 9>13
Typ Filter TH2P R SL Akkutyp 11,1 V - 4400 mAh Schaltzeit hell - dunkel 0,08 ms 0,10 ms
Filterdichte 99,996 % bei 0,3 um Schlauchlange 1m Zeit bis zur Rickkehr zur hellen Farbe 01bis09s 01bis09s
. (Verzoégerung) ’ ’ ’ ’
Stufe 1: 170 I/min Gaurtellange 90 > 130 cm — . ; i
Luftdurchsatz Stufe 2: 200 I/min Empfindlichkeits- und Potentiometer Potentiometer
Stufe 3: 230 I/min Abmessungen 240 x 165 x 70 mm Verzdgerungseinstellungen Innenbereich Innenbereich
Stufe 1: >8h Gewicht (Filter, Grtel, Stirnband (Komfort) * *
Autonomie Stufe 2: >6 h Batterie) 1,7 kg
Stufe 3: >4 h Gewicht der Maske 580 g 680 g
Larmpegel max. 73 dbA
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INVEST IN THE FUTURE

Franzésischer Hersteller
seit 1964

TIG AC/DC Schweifstechnik

TITANIUM
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