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EN 166 och EN 168.

Anmalda organ:

Instans: [ECS GmbH-European Certification Service
IAugenschutz und Persénliche Schutzausristung
Laserschutz und Optische Messtechnik
Huttfeldstrasse 50

[73430 Aalen, Tyskland

ID-nr: 1883

Mask/skyddsskarm:

ECS GmbH-European Certification Service
IAugenschutz und Persénliche Schutzausriistung
Laserschutz und Optische Messtechnik
Hiittfeldstrasse 50

73430 Aalen, Tyskland

ID-nr: 1883

LCD MASTER 11 svetshjalm uppfyller det europeiska direktivet avseende personlig skyddsutrustning 89/686 CEE och &verensstammer med de utdkade standarderna EN 175,

Svetshjdlmen levereras klar att anvanda. For din sakerhets skull och for att sakerstdlla att LCD MASTER 11 svetshjdlm fungerar korrekt ber vi dig lasa bruksanvisningen nog-
grant samt kontakta en sakerhetsexpert.

FORE ANVANDNING

- Kontrollera skicket hos hjalmen och instéllningen av svettbandet.

- Kontrollera fastséttningen och skicket hos glas och filter. Atgérda eventuella fel.

- Sakerstall att de 2 sensorerna (4) och cellen (2) inte ar tackta av damm och smuts.

- Sékerstall att folierna ar avlagsnade fran ytter- och innerglasen.

- Stall in korrekt morklaggningsnivé for svetsprocessen. Lamplig morklaggningsniva framgér av tabellen “Svetsmetoder”.

DRIFT
Den optoelektroniska svetshjdlmen LCD MASTER 11 vaxlar om automatiskt till mérkléaggning vid avkénning av en ljusb8ge. Efter avslutad svetsning sker véxling tillbaka till
klarsikt igen.

1. Forsattsglas
2. Solcell

3. Filter

4. Sensorer

SAKERHETSHANVISNINGAR

« Svetshjalm LCD MASTER 11 &r avsedd for s gott som alla svetsarbeten — med undantag for syre-/ acetylensvetsning, lasersvetsning och gaslédning.
« Forsattsglas maste vara monterade pa bé&de in- och utsidan av filtret. Om dessa glas saknas kan det medféra sakerhetsrisker och irreparabla skador pa filterkassetten.

Ljusniva B
Mérkerniva 11
Filtermatt 104x55 mm
Reaktionstid 0,0005 s
Energiforsorjning Solar

Vikt 430 g
Synfalt 100 x 49 mm

Anvdndningsomréden MMA 10>150A / TIG 10>175A / MIG-MAG 10>200A

Garanti 18r

Driftstemperatur -10°C / + 60°C

-20°C/ + 70°C

Lagringstemperatur

INSTALLNING AV SVETTBANDET
LCD MASTER 11 har ett komfortsvettband som kan justeras pd fyra olika satt: Diameter (1), hojd, vinkel (2) och bredd (3).

UNDERHALL OCH REPARATION

o Bast-fore-datum/-period: Produkten har inget bast-fore-datum. Kontrollera hjalmens skick fére varje anvéndning. LCD TECHNO LCD 11 svetshjalm f&r inte falla ned p&
golvet. Still inga tunga foremal eller verktyg pa eller i svetshjélmen; det skadar sensorn och forsattsglasen.

 Skador p& den optoelektroniska sensorn eller dess glas begransar bade sikten och skyddet. Byt ut skadade delar omedelbart.

» Anvand inga verktyg eller vassa foremal for att byta filter eller hjalmdelar. Det kan skada filtermodulen och filmen, och begrénsa dess funktion, och garantin upphér d att
galla.

* Rengor den optoelektroniska sensorn med en bomullsduk och en sarskild objektivduk.

* Rengor och byt ut glasen regelbundet.

* Rengor svetshjdlmens in- och utsida med ett neutralt desinfektionsmedel/rengdringsmedel.

« Anvand inte lésningsmedel.
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BYTE AV YTTERGLASET

i hjalmen.

BYTE AV INNERGLASET (10)

A

@ folien (11).

HANVISNINGAR OCH VARNINGAR

Ytterglaset (2) kan tas bort om man trycket pa punkten (A) pa hjalmen (1) under glaset.
Vid utbyte av ett glas maste folien (3) tas bort forst. Folien kan inte tas bort ndr glaset ar isatt

For att byta ut innerglaset (10): lossa det genom att trycka p& punkten (A). Nar ett glas byts ut mdste man forst avlagsna

e Anvand svetshjalmen uteslutande som 6gon- och ansiktsskydd mot ultraviolett och infrarddstrdining, gnistor och sténk som uppstar vid svets- och

kaparbeten.

« Svetshjalm LCD MASTER 11 skyddar dig inte mot svetsrelaterade faror sdsom ivagfarande slipfragment, stenar eller verktygsdelar, explosiva foremal,
fratande vatskor o.s.v. Vidtag tillrackliga skyddsdtgarder om du arbetar i sddana farliga omr&den resp. forhdllanden.

» Svettbandet kan i vissa fall framkalla allergi hos kdnsliga personer.

» Den optoelektroniska sensorn i svetshjalm LCD MASTER 11 &r inte vattentat och kan ev. inte fungera korrekt efter att den har varit i kontakt med

vatten.

« Driftstemperaturen fér den optoelektroniska sensorn ligger mellan -10°C och +60°C.
» Forvaringstempreraturen for svetshjalm LCD MASTER 11 ligger mellan -20°C och +70°C.

FEL OCH LOSNINGAR

Den optoelektroniska sensorn fungerar inte.

L&t solcellen ligga i solljus i 20 till 30 minuter s3 att den laddas.

Filtret &r morkt dven nar ljusbdgen har slocknat eller det inte finns ndgon ljusbage
alls.

Kontrollera sensorerna, rengér dem om s kravs.
Stall in ljuskansligheten till ett Iagre varde.

Okontrollerad omkoppling eller fladdrande:
Filtret véxar till en morkernivd och en ljusnivd under svetsning.

Se till att sensorerna inte &r avskarmade frén ljusbdgen
eller dvertdckta. Stall in ljuskansligheten till ett hogre varde.

Filtrets sidor &r ljusare @n mitten av synfaltet.

Normal funktion hos ett LCD-filter. Detta ar oskadligt for 6gonen. Dock bér man
alltid hélla en idealisk vinkel pd 90° mot arbetsstycket for att f& basta méjliga skydd
vid svetsningen.
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SAKERHETSETIKETT
Etiketten sitter pd insidan av hjalmen. Det &r viktigt att anvéndaren forstdr betydelsen av sakerhetssymbolerna. Numret i listan motsvarar teckennumren.

A 9

Teckenforklaring:

A. OBS! Observera! Mgjliga faror enligt symbolen.

1. Las noggrant igenom anvisningarna innan du anvander hjdlmen eller borjar svetsa.

2. Avlagsna inte sakerhetsetiketten och méla inte Gver den.

3. Beakta anvisningarna avseende instéllning och underhéll av filter, glas, svettband och skyddsk&pa.

4. Kontrollera skicket hos hjélmen och UV/IRfiltret noggrant. Byt ut utslitna eller skadade delar omedelbart. Om glasen eller skivorna &r spruckna eller skadade blir sikten
klart samre. Byt ut dessa omedelbart sd att inte 6gonen tar skada.

5. OBS: Om UV/IRfiltret inte véxlar om direkt till morker vid svetsning eller kapning méste du omedelbart upphdra med arbetet. (se bruksanvisningen)
6. Ljusb&gen kan orsaka brannskador p& 6gon och hud.
6.1. Anvand en svetshjalm med korrekt filtrering och opacitet. Bar alltid komplett skyddskladsel.

6.2. Svetshjalmen, filtret och glasen ger inte ett obegransat skydd mot omfattande stétar och slag, explosiva féremal ellr fratande vatskor. Undvik att svetsa eller kapa i
sddana férhallanden.

6.3. Svetsa eller kapa inte dver huvudhéjd med denna svetshjalm.
7. St& inte med huvudet i det rokfyllda omr&det. Anvand en extern flakt eller ett lokalt utsugssystem for att fa bort roken.

8. Syre-/acetylensvetsning, lasersvetsning och gaslddning far inte utféras med denna hjalm.
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FILTERMARKNING

Bdda optoelektroniska filtren har en markning som uppfyller direktiven i standard EN 379.

| 3 - 11 WWH 1 1 1 1 379
SW |Ljusniva
SW |Ljusare morkerniva
SW |Mé6rkerniva
SW |Tillverkar-ID
SW |Optisk klass
SW |Stroljusklass
SW |Homogenitetsklass
SW |Vinkelegenskap
SW |Standardisering
SVETSMETODER
Svetsmetoder
SwW Stromstyrka Igzﬁzsolggf Hﬁggﬁiﬁ?ﬂ,’? WIG MIG-st8Isvetsning aluminiulvrgstetsning Termisk smaltning Plasmaskarning Plasmasvetsning
5 4
6
S 8 8 5
15 8
= 9 10 2 °
40 9 9 10 7
60 8
2 10 10
100 10 9
125 10
150 11 11 10 " 1 10
175 11
200 11 11 12 12 11
225 12 12
250 12 13
275 12 12 13 12
300 13
13
350 13
o0 13 14
450 13 14 14
500 14 15
600 14
RESERVDELAR
DE
1 Yttre forsattsglas
2 Filter
3 Inre forsattsglas
4 Pannband
5 Svettband
Ref. 043466 Q
110 x 90 104 x 55
(x5) (x5)
Ref. 040816 Ref. 040847

. O
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Garantisedel

Garantin galler i 1 ar fran inkopsdatumet.

Om du returnerar en artikel som defekt, skickar du tillbaka varan (kunden stér for returkostnader och risker) till din leverantor, med:
o[ kdpdokumentet med kdpdatum (kassakvitto, faktura...)

o[ ett brev som beskriver felet.

Efter garantitidens slut :
Efter kundens godkédnnande av vart kostnadsforslag ombesorjer var kundtjanst reparationen.

GARANTIN GALLER INTE FOLJANDE:

- Stankspér: Svetsning utan skyddsglas (forsattsglas)
- Den elektrooptiska cellen ar 6ppnad

- Cellen &r skadad

- Garantin har gatt ut

- Transportskador

- Normalt komponentslitage

KOMMENTARER TILL FELET:
O Ingen morklaggning under svetsarbetet
O Férandring av morklaggningen under svetsarbetet

O Fel i flytande kristaller TOP ARC - GYS «KD»
O Aterkommande fel Professor-Wieler-Strasse 11
0] Ovrigt 52070 Aachen

Fax kundtjanst: 0241-189-23-71-9
VB SMIEE OO et
SIS YT o
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