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AVERTIZARI - REGULI DE SECURITATE

INSTRUCTIUNI GENERALE

efectuarea niciunei alte modificari sau intretineri nespecificate in manual. Asigurati-va ca pastrati acest manual de instructiuni

/\ |£1J Aceste instructiuni trebuie citite si intelese cu desdvarsire inainte de orice alta manipulare a dispozitivului. Nu se recomanda
2 pentru referinte viitoare.

Producatorul nu va fi responsabil de nicio vatamare corporald sau materiald datoratd unei manipuldri neconforme cu instructiunile din manual.

In cazul unei probleme sau incertitudini, consultati o persoana calificatd pentru manipularea corecta a dispozitivului. Aceste instructiuni se refera la
echipamentul in starea in care a fost livrat. Este responsabilitatea utilizatorului sa efectueze o analiza a riscurilor in cazul in care aceste instructiuni
nu sunt respectate.

MEDIUL INCONJURATOR

Acest echipament poate fi utilizat doar pentru a realiza operatii de sudura, in limitele indicate pe placuta de identificare si/sau manualul de utilizare.
Respectati instructiunile relative la securitate. Producatorul nu va fi réspunzétor in cazul unei utilizari inadecvate sau periculoase a produsului.

Instalarea aparatului trebuie realizatd intr-un spatiu fara praf, acid, gaz sau alte substante corozive, acelasi lucru este valabil si pentru stocare.
Asigurati o buna circulatie a aerului in timpul utilizarii.

Intervale de temperatura :

Utilizare intre -10 si +40°C (+14 si +104°F).

Stocare intre -20 si +55°C (-4 si 131°F).

Umiditatea aerului :

Inferioard sau egald cu 50% la 40°C (104°F).

Inferioard sau egald cu 90% la 20°C (68°F).

Altitudine : Pana la o indltime de 1000 m deasupra nivelului marii.

PROTECTIA INDIVIDUALA SI COLECTIVA

Sudarea prin rezistenta poate fi periculoasa si poate provoca vatamari grave chiar letale. Acesta este destinat a fi utilizat de cdtre personalul calificat
care a primit o pregatire corespunzatoare in utilizarea masinii (de exemplu: curs si formare in domeniul tinichigeriei).

Sudarea expune oamenii la o sursa periculoasa de cdldurd, scantei, cmpuri electromagnetice (aviz posesorilor de stimulatoare cardiace), riscul de
electrocutare, zgomot si vapori de gaz.

Pentru a va proteja pe dvs. cat si pe cei din jur, respectati urmdtoarele instructiuni de securitate:

Pentru a se proteja impotriva arsurilor si a radiatiilor, purtati imbracaminte fara mansete, care izoleaza, uscate, ignifuge si in stare
buna, si care sa acopere corpul in intregime.

Folositi manusi care asigura o izolare electrica si termica.

Utilizati o protectie impotriva sudurii si/sau 0 masca de sudura cu un nivel de protectie adecvat (variaza in functie de utilitate).
Protejati-va ochii in timpul operatiunii de curatare. Lentilele de contact sunt strict interzise.

Uneori este necesara delimitarea zonelor cu perdele ignifuge pentru a proteja zona de stropi si deseuri in flacari.

Informati persoanele aflate in zona de sudare sa poarte imbrdcaminte de protectie adecvata.

Utilizati casti de protectie impotriva zgomotului in cazul in care procesul de sudurd depaseste limita autorizatd (la fel si pentru orice
altd persoand din zona de sudurd).

© © @&

Tineti mainile, parul si imbracamintea departe de piesele in miscare (ventilator, electrozi etc.).
A nu se inldtura sub nicio forma protectiile carcasei unitatii reci atunci cand sursa de curent a postului de sudura este sub tensiune,
producatorul NU va fi responsabil in cazul unui accident.

Piesele care au fost recent sudate sunt fierbinti si pot provoca arsuri in timpul manipuldrii lor. Atunci cand efectuati lucrari de
intretinere a clemei sau a pistoletului, asigurati-vé cd acesta este suficient de rece, asteptand cel putin 10 minute inainte de a
efectua lucrdrile de intretinere. Unitatea de rdcire trebuie sa fie pornitd atunci cand se utilizeaza clesti cu racire lichidd pentru a se
asigura ca lichidul nu poate provoca arsuri.

Pentru a proteja atat persoanele cat si bunurile prezente este important sa securizam perimetrul inainte de a parasi zona de lucru.

>

FUMUL DE SUDURA SI GAZUL

Fumurile, gazul si praful emanat in timpul sudurii sunt periculoase pentru sdnatate. Asigurati o aerisire adecvatd sau mijloace
pentru aspirarea fumului, adesea un surplus de aer este necesar. O cagula cu oxigen proaspat poate fi o solutie in cazul

Q'
insuficientei aerului.
= Verificati daca aspiratorul este eficient raportat la normele de securitate.

Atentie cand sudati mijlocul unor piese de mici dimensiuni, acestea necesita o distantd de supraveghere de securitate. De altfel, sudura unor anumite
materiale din plumb, cadmiu, zinc, mercur sau beriliu pot fi deosebit de nocive; degresati piesele inainte de a le suda.

Buteliile trebuie depozitate in spatii deschise sau bine aerisite. Ele trebuie asezate in pozitie verticald si legate de un suport, sau puse intr-un carucior.
Sudarea este interzisa in apropierea substantelor grase sau a vopselelor.
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e Acest echipament de sudura produce vapori si gaze care contin substante chimice recunoscute de statul California drept fiind factori ce provoaca
malformatii congenitale si, in unele cazuri, cancer (Codul de sanatate si siguranta din California, capitolul 25249.5 si urmdtoarele).

o Acest echipament contine substante chimice, inclusiv plumb, cunoscute de statul California ca fiind cancerigene si care cauzeazd malformatii
congenitale sau alte efecte asupra reproducerii. Spalati-vd pe maini dupa manipulare.

RISC DE INCENDIU SI EXPLOZIE

% Protejati in intregime zona de sudura, materialele inflamabile trebuie sa fie amplasate la o distanta de cel putin 11 metri.
!éTé Un echipament de protectie impotriva incendiului trebuie sa existe in apropierea zonelor de sudare.

Atentie la proiectarea materialelor incinse sau a scanteilor, chiar si prin fisuri, deoarece pot provoca incendii sau explozii.

Indepartati persoanele, obiectele inflamabile si containerele sub presiune la o distantd de securitate corespunzatoare.

Taierea n interiorul containerelor sau a tuburilor inchise este strict interzisa iar in cazul in care acestea sunt deschise este necesara curatarea lor de
orice materie inflamabild sau explozibild (ulei, carburant, reziduri gazoase...).

Operatiile de macinare nu trebuie efectuate in apropierea surselor de curent pentru sudurd sau aproape de substante inflamabile.

SECURITATEA ELECTRICA
:Q

Reteaua electrica folosita trebui sd aibd neaparat impamantare. O descarcare electricd poate fi sursa unui accident grav direct
sau indirect, chiar fatal.

Nu atingeti niciodatd piesele sub tensiune atat in interiorul cat si in afara sursei de curent sub tensiune(cabluri, electrozi, brate, pistol,...), deoarece
acestea sunt conectate la circuitul de sudare.

Inainte de a deschide sursa de curent pentru sudurd, aceasta trebuie deconectatd de la retea pentru 2 minute, astfel incat ansamblul condensorilor
sa fie descdrcat.

Schimbati cablurile, electrozii sau bratele sunt inlocuite numai cu ajutorul unei persoane calificate si autorizate in cazul in care sunt deteriorate.
Asigurati-va ca sectiunea cablurilor este adecvata cu utilizarea lor. Intotdeauna purtati imbracaminte uscatd si in stare buna pentru va putea izola de
circuitul de sudura. Purtati incaltaminte de securitate indiferent de sectorul de lucru.

Atentie ! Suprafata foarte calda. Risc de ardere.

e Piesele si echipamentele fierbinti pot provoca arsuri.

o Nu atingeti partile fierbinti cu mainile goale.

* Asteptati ca piesele si echipamentul sd se rdceasca inainte de a le manipula.
e In caz de arsurd, clatiti abundent cu apa si consultati de urgenta un medic.

CLASIFICARE CEM A ECHIPAMENTULUI

Acest tip de echipament, destinat uzului industrial (clasa A), nu este destinat utilizarii casnice unde curentul electric este furnizat
de o retea publica de alimentare cu intensitate scdzuta. Din cauza fluctuatilor de tensiune, cat si a radiatiilor undelor radio pot
exista probleme in asigurarea compatibilitdtii electromagnetice in aceste tipuri de medii.

D: Acest echipament nu este in conformitate cu Norma CEI 61000-3-12 si este destinat racordarii la retele private cu tensiune
scazuta conectate la o retea publicd de alimentare numai la nivel mediu si inalt de tensiune. Dacad echipamentul este legat
la o retea publicd de slaba tensiune, este responsabilitatea instalatorului sau a utilizatorului de a se asigura, prin contactarea

é operatorului retelei de distribuire, ca echipamentul respectiv poate fi conectat.

EMISII ELECTROMAGNETICE

sudare produce un camp electromagnetic in jurul circuitului de sudare si al materialului de sudat.

Q' A
\ Curentul electric ce trece prin oricare dintre rezistente, produce campuri electrice si magnetice (EMF) localizabile. Curentul pentru

Campurile electromagnetice EMF pot perturba anumite dispozitive medicale, precum stimulatoarele cardiace. Persoanele vizate trebuie sa ia mdsuri
de protectie suplimentare. De exemplu restrictii de acces pentru pietoni sau o evaluare individuald a riscurilor pentru sudori.

Toti sudorii trebuie sa urmeze urmatoarele proceduri in scopul minimalizarii expunerilor la cdmpurile electromagnetice provenind din circuitul de
sudura.

» pozitionati la un loc toate cablurile destinate sudurii - fixati-le cu un colier de strangere/bandoid, dacd este posibil;

e pozitionati-va (trunchiul si capul) cat mai departe posibil de circuitul de sudare;

e nu infasurati niciodata cablurile de sudura in jurul corpului;

e nu va pozitionati corpul intre cablurile de sudurd. Tineti ambele cabluri de sudura pe aceeasi parte a corpului;

 Conectati cablul de intoarcere la piesa de prelucrat cat mai aproape posibil de zona de sudat;

» Nu lucrati in proximitatea sursei de curent pentru sudura, nu va asezati si nu va sprijiniti pe aceasta;

» Nu sudati in timp ce transportati sursa de alimentare pentru sudura sau alimentatorul de sarma.

Expunerea la campurile electromagnetice in timpul sudurii poate provoca efecte secundare inca necunoscute sanatatii.

é/% Purtatorii stimulatoarelor cardiace trebuie sd consulte un medic inainte de a utiliza acest echipament.
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RECOMANDARI PRIVIND EVALUAREA ZONEI SI INSTALAREA POSTULUI DE TAIERE

Informatii generale R
Utilizatorul este responsabil pentru instalarea si utilizarea echipamentului de sudare prin rezistenta, in conformitate cu instructiunile producatorului. In
cazul in care se detecteaza interferente electromagnetice, trebuie sa fie responsabilitatea utilizatorului echipamentului de sudare de a rezolva situatia
cu ajutorul asistentei tehnice a producdtorului. In unele cazuri, aceastd acfiune corectiva poate fi la fel de simpld precum impamantarea circuitului
de sudare. In alte cazuri, poate fi necesar sa se construiasca un scut electromagnetic in jurul sursei de alimentare pentru sudurd si a intregii piese,
prin montarea filtrelor de intrare. In toate aceste cazuri, perturbarile electromagnetice trebuie reduse pana cand acestea nu mai sunt deranjante.

Evaluarea zonei de sudura

Inainte de a instala un echipament de sudare prin rezistentd, utilizatorul trebuie sa evalueze potentialele probleme electromagnetice din zona din
imediata apropiere. A se lua in considerare urmatoarele :

a) prezenta deasupra, dedesubt si adiacent echipamentului de sudare a altor cabluri de alimentare, de control, de semnal si telefonice; <DeepL>
b) receptori si transmitatori radio si tv;

¢) calculatoare si alte echipamente destinate controlului;

d) echipament critic de protectie, de exemplu, protectia echipamentului industrial;

e) sdnatatea persoanelor din vecinatate, de exemplu, posesorii unor stimulatoare cardiace sau aparate auditive;

f) echipamente utilizate pentru calibrare sau masurare;

g) protectia fatd de alte echipamente din mediu.

Utilizatorul trebuie s3 se asigure ca restul materialelor utilizate sunt compatibile. Acest lucru poate necesita masuri de protectie suplimentare;
h) momentul zilei in care se efectueaza sudarea precum si alte activitati.

Marimea zonei ce trebuie luatd in considerare depinde de structura cladirii si de celelalte activitdti care se desfasoara in acel loc. Aceastd zond se
poate extinde dincolo de zona de instalare a posturilor.

Evaluarea instalarii postului de sudura.

Pe langd evaluarea zonei, evaluarea instalatiilor de sudare prin rezistenta poate fi utilizatd pentru a identifica si rezolva cazurile de perturbare.
Evaluarea emisiilor ar trebui sd includa masuratori la fata locului, astfel cum se specificd la articolul 10 din CISPR 11: 2009. Masuratorile la fata locului
pot contribui, de asemenea, la confirmarea eficientei masurarilor de atenuare.

RECOMANDARI PRIVIND METODELE DE REDUCERE ALE EMISIILOR ELECTROMAGNETICE

a. Reteaua publica de alimentare: Echipamentul de sudura prin rezistenta trebuie conectat la reteaua publica de alimentare cu energie electrica
in conformitate cu recomandarile producdtorului. Daca apar interferente, poate fi necesar sd luati mdsuri preventive suplimentare, cum ar fi filtrarea
retelei publice de alimentare. Ar trebui sa se ia In considerare protejarea cablului de alimentare in conducte metalice sau echivalente fata de
echipamentele de sudura prin rezistenta instalate permanent. Trebuie sa se asigure continuitatea electrica a protectiei pe toata lungimea sa. Ecranarea
trebuie s3 fie conectatd la sursa de alimentare pentru sudura pentru a asigura un bun contact electric intre conducta si carcasa sursei de alimentare
pentru sudurd.

b. Intretinerea echipamentelor de sudare prin rezistentd : Echipamentele de suduré cu rezistentd trebuie supuse unei intretineri de ruting
conform recomandadrilor producdtorului. Toate accesele, usile de serviciu si capacele trebuie inchise si blocate corespunzator atunci cand se utilizeaza
echipamentul de sudare prin rezistentd. Echipamentul de sudare prin rezistentd nu trebuie modificat in niciun fel, cu exceptia modificdrilor si reglajelor
mentionate in instructiunile producatorului.

c. Cabluri pentru sudura : Cablurile trebuie sa fie cat mai scurte posibil, amplasate unul Ianga celalalt, aproape de sol sau chiar pe sol.

d. Legatura echipotentiala : Trebuie luatd in considerare legarea tuturor obiectelor metalice din zona inconjuratoare. Cu toate acestea, obiectele
metalice atasate la piesa de prelucrat cresc riscul electrocutarii pentru operator daca ating atat aceste parti metalice, cat si electrodul. Operatorul ar
trebui sa fie izolat de astfel de obiecte metalice.

e. Impamantarea piesei de sudat : Cand piesa de prelucrat nu este legats la pdmant pentru a asigura protectia electric3, din cauza dimensiunii/
stocarii sale, precum in cazul corpurilor navelor sau a cadrelor metalice (ale cladirilor), o impdamantare a piesei poate, in unele cazuri, dar nu intotdeauna,
sa reduca emisiile. A se evita impdmantarea pieselor care ar putea creste riscul de ranire a utilizatorilor sau deteriorarea altor echipamente electrice.
Daca este necesar, impamantarea piesei trebuie facuta direct, dar in unele tari care nu permit aceasta conexiune directa, se va realiza cu ajutorul unui
condensator adecvat si ales in conformitate cu reglementdrile nationale.

f. Protectie si ecranare : Protectia si ecranarea selectivd a altor cabluri si echipamente din zona pot limita problemele de perturbare. Protectia
ntregii zone de sudurd poate fi luata in considerare pentru aplicatii speciale.

TRANSPORTUL SI TRANZITAREA SURSEI DE CURENT DE SUDARE

Sursa de alimentare pentru sudurd este echipatd cu manere superioare care permit deplasarea manuald. Atentie, NU subestimati
greutatea. Manerele nu sunt considerate mijloace de transportare.

Nu folositi cablurile pentru a muta sursa de curent de sudura. A nu se transporta sursa pe deasupra persoanelor sau obiectelor.

INSTALAREA ECHIPAMENTULUI

e Asezati sursa de curent pentru sudurad pe o podea cu o panta maxima de 10 °.

e Sursa de alimentare pentru sudurd trebuie feritd de ploaie si nu trebuie expusad la lumina directa a soarelui.
e Echipamentul are un grad de protectie IP20, ceea ce inseamnd cd :

- 0 protectie impotriva accesului pieselor periculoase cu diametru >12.5 mm si,

- fara protectie impotriva stropirii cu apa.

Cablurile de alimentare, de prelungire si de sudura trebuie sa fie complet desfacute pentru a evita supra-incalzirea.



Producatorul nu isi asuma nicio responsabilitate pentru daunele aduse persoanelor si obiectelor in urma utilizarii incorecte si
periculoase a acestui echipament.
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INTRETINERE / RECOMANDARI

« Utilizatorii acestui utilaj trebuie sa fi primit o instruire adecvatd in utilizarea utilajului pentru a obtine cele mai bune performante si pentru a efectua
lucrarile in conformitate cu instructiunile (de exemplu, utilizarea utilajului la locul de munca): pregatire in domeniul tinichigeriei).
« Verificati daca producatorul autorizeaza procesul de sudare utilizat inainte de orice reparatie pe un vehicul.

Tntretinerea si repararea generatorului pot fi efectuate numai de catre producator. Orice interventie in acest generator de cdtre o
terta parte va anula conditiile de garantie. Producatorul isi declina orice responsabilitate pentru orice incident sau accident survenit
dupa aceasta interventie.
-> Opriti alimentarea deconectind stecherul si asteptati doud minute inainte de a utiliza echipamentul. In interior, tensiunile si intensi-
EE)— tatea ating valori foarte mari si sunt totodata periculoase.

« Inainte de orice interventie, intrerupeti alimentarea cu aer comprimat si depresurizati circuitul masinii.

o Filtrul dezumidificatorului din partea din spate a aparatului trebuie golit in mod regulat.

« Dispozitivul este echipat cu un balantier pentru o manipulare mai usoara a clemei. Cu toate acestea, nu lasati clema sa atérne de capatul cablului
de echilibrare pentru perioade lungi de timp, deoarece acest lucru poate cauza oboseala prematura a bratului de echilibru. Nu ldsati clema sa cada in
mod repetat fara sd o tineti, deoarece acest lucru poate deteriora dispozitivul de echilibrare.

« Tensiunea arcului de echilibrare poate fi reglatd cu ajutorul cheii hexagonale furnizate.

o Nivelul lichidului de racire este important pentru functionarea corectd a masinii. Acesta trebuie sa se situeze intotdeauna intre nivelurile «minim» si
«maxim» indicate pe dispozitiv. Verificati periodic acest nivel si completati-l dacd este necesar.

« Se recomandd Tnlocuirea lichidului de racire la fiecare 2 ani.

« Toate uneltele de sudura se pot deteriora in timpul utilizarii. Asigurati-va ca aceste unelte sunt pastrate curate, astfel incat masina sa ofere maximul
de randament.

« Tnainte de a utiliza clestele pneumatic, verificati starea buna a electrozilor / capacelor (fie cd sunt
plate, convexe sau tesite). Daca nu este cazul, curdtati-le cu smirghel (fin) sau inlocuiti-le (consultati
referintele de pe masina).

* Pentru a garanta un punct de sudare eficient, este esential sd inlocuiti capacele la fiecare 200 de ‘
puncte aproximativ. In acest scop : L
- Indepdrtati capacele cu o cheie specifica pentru capace (ref. 050846) A
- Montati capacele adaugand solutie de contact (ref. 050440) A
» Capace tip A (ref: 049987) ]
e Capace tip F (ref: 049970) :
e Capace tesite (ref: 049994)

—

X

Atentie : capacele trebuie sa fie perfect aliniate. Daca nu este cazul, verificati alinierea electrozilor (a
se vedea capitolul «Montarea si schimbarea bratelor» P. 28)

« Inainte de a utiliza pistoletul, verificati starea diferitelor unelte (stea, electrod cu un singur punct, electrod de carbon, ...) si curdtati-le dac este
necesar sau inlocuiti-le daca acestea par a fi in stare proasta.

o Inldturati carcasa si curatati dispozitivul de praf, in mod regulat. Profitati de aceasta pentru a verifica si starea conexiunilor electrice, cu ajutorul
unui personal calificat si a unui dispozitiv izolat. )

« Verificati periodic starea cablului de alimentare si a cablajului circuitului de sudurd. In cazul in care apar semne de deteriorare, ele trebuie inlocuite
de cdtre producator, departamentul sdu de service sau o persoand cu o calificare similara, pentru a evita orice pericol.

« Lasati libere orificiile sursei de curent pentru sudura pentru a permite circulatia aerului.

13
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INSTALARE - MOD DE UTILIZARE

Doar personalul abilitat de citre producitor poate efectua instalarea echipamentului. In timpul instalrii, asigurati-vé cd generatorul este deconectat
de la retea. Sunt interzise conexiunile Tn serie sau in paralel fatd de generator.

DESCRIEREA ECHIPAMENTULUI (FIG - 1)

Acest echipament a fost proiectat pentru a efectua urmatoarele operatiuni pe caroserie:
- sudarea prin puncte a foilor, cu o presa pneumatica,
- sudarea tablelor de metal cu un pistolet,
- sudare de cuie, nituri, saibe, stifturi, boltari, muluri,
- eliminarea deniveldrilor si a impacturilor (lovituri de grindind cu clestele optional).

1-  Cititor card SD 6- Ventilator

2- Interfata Om Masina (IHM) 7-  Comutator de alimentare
3-  Unitate de rdcire 8- Cablu de alimentare

4-  Suport de blocare a bratului de rezistenta 9- Capac de umplere

5-  Filtru 10-  Joja a lichidului de racire

DESCRIEREA BRATULUI iN G (FIG-2)

1-  Maneta de blocare/deblocare a bratului 6- Brat mobil

2-  Furtun de racire 7- Maner lateral

3- Giroscop 8- Buton de reglare a parametrilor de la distanta
4-  Corp pneumatic 9- Buton de sudare in punct

5-  Electrod cu deschidere suplimentara

Deschidere excesiva: prin apasarea butonului (FIG 2 - 10), se poate activa deschiderea excesivd a manerului. Electrodul se retrage in clema
ldsand un spatiu de 80 mm pentru a accesa zona de sudat, in loc de 20 mm in repaus.

ALIMENTARE

e Acest echipament este conceput pentru a fi utilizat pe o instalatie electrica trifazatd de 400 V (50-60 Hz) cu patru fire, cu un neutru conectat la
pamant, cu un intrerupator in curbd intarziata 20 A (sau o siguranta de tip aM).

Curentul continuu absorbit (I1p sau ILp) este indicat in sectiunea ,caracteristici electrice” din acest manual si corespunde conditiilor maxime de
functionare. Verificati dacd sursa de alimentare si protectiile sale (siguranta si / sau intrerupatorul) sunt compatibile cu alimentarea la curentul necesar
pentru utilizare. In unele tari poate fi necesar sa schimbati priza pentru a permite utilizarea la conditii maxime.

Pentru a limita cdderea de tensiune in linia de alimentare si pentru a evita orice risc de disjunctie a protectiei, este imperativ sa conectati echipamentul
la 0 prizé dedicatd. Aceastd priza trebuie sa fie conectata la panoul electric si sd alimenteze numai acest echipament.

In cazul in care se utilizeaza un prelungitor, acesta trebuie sd aiba o lungime si o sectiune transversala corespunzatoare tensiunii echipamentului.
Utilizati un prelungitor corespunzator cu reglementdrile nationale.

Cablu de alimentare Prizd 400 V / trifazat + impamantare

:
i
,
|
.
.
.
.
.
L2 ,
:
.
.
i
.
|
:

1 L3
L1: Faza 1 L3: Faza 3 @Neutru (neutilizat)
L2 : Faza 2 L. Impamantare (Verde / Galben sau
verde

e Sursa de curent de sudare intrd in protectie daca tensiunea de alimentare este mai micd sau mai mare de 15% din tensiunea (tensiunile) specificata
(pe afisajul tastaturii va apdrea un cod de eroare).

e Pentru a obtine o functionare optima a echipamentului, verificati daca circuitul de aer comprimat poate furniza 8 bari (116 Psi), apoi conectati
aceastd retea de aer comprimat la partea din spate a masinii. Masina nu trebuie utilizatd pe o retea de aer cu o presiune mai mica de 4 bari (58 Psi)
sau mai mare de 10 bari (145 Psi).

CONECTAREA LA GENERATOR

Acest echipament nu este protejat impotriva supratensiunilor emise in mod regulat de generatoare si, prin urmare, nu se recomanda conectarea
acestuia la acest tip de sursa pentru alimentare.
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Licbiq de 40 de capaceD A O G B Husa de protectie Card SD cu Balan.s'or de
racire x18 x18 6 programe echilibru
x 10 X 10>14 kg
51:062511
101 052246 048935 050068 050853 050914 059696
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UMPLEREA REZERVORULUI CU LICHID DE RACIRE

Lichidul de racire recomandat de GYS trebuie in mod imperativ utilizat :
51: ref. 062511 « 10 | : ref. 052246

Utilizarea altor lichide de racire, si in special a lichidului auto standard, poate duce, printr-un fenomen de electrolizd, la acumularea de depozite solide
n circuitul de racire, degradand astfel racirea, care poate merge pana la obstructionarea circuitului. Orice deteriorare a masinii datorata utilizarii unui
alt agent de racire inadecvat nu va fi luata in considerare in garantie.

Lichidul pur recomandat asigura protectie impotriva inghetului pana la -20°C. Poate fi diluat, dar numai cu apa demineralizata; nu folositi apa de

la robinet pentru a dilua lichidul ! In toate cazurile, trebuie sa se utilizeze cel putin 1 bidon de 10 litri pentru a asigura o protectie minimad a
sistemului de racire.

30 litri (8 galoni americani) de lichid protectie antigel la -20°C (-4°F)

20 litri (5 galoni americani) de lichid + 10 L (3 galoni americani) de

: : _1720 _Qo
ap4 demineralizats protectie antigel la -13°C (-9°F)

10 litri (3 galoni americani) de lichid + 20 L (5 galoni americani) de

i i o o
ap4 demineralizats protectie antigel la -5°C (23°F)

Orice deteriorare a masinii cauzata de lichidul de rdcire nu va fi luatd in considerare in cadrul garantiei.

Pentru a umple rezervorul de lichid de rdcire, procedati dupa cum urmeaza:
- Asezati clema pneumaticd pe suportul sau.
- Turnati 30 de litri de lichid (8 Galoni americani) pentru a atinge nivelul la jumatatea indicatorului de nivel.

Date de siguranta privind lichidul de racire :
n - In caz de contact cu ochii, scoateti lentilele de contact dacad le purtati si spalati bine ochii cu apa timp de cateva minute. Cereti sfatul
| medicului dacd apar complicatii. .

o+ - In caz de contact cu pielea, spalati-va bine cu sapun si indepartati imediat hainele contaminate. In caz de iritatie (roseata etc.),
w—consultati un medic.
- in caz de ingestie, clatiti bine gura cu apa limpede. Beti multa apa. Consultati un medic.

fntretinere : Consultati capitolul «PRECAUTII PENTRU UTILIZARE SI INTRETINERE>.

PUNEREA IN FUNCTIUNE A MASINII

» Pornirea se face prin rdsucirea comutatorului in pozitia ON (Fig 1 - 7), invers, oprirea se face prin rasucirea in pozitia OFF. Atentie ! Nu intrerupeti
niciodata alimentarea cu energie electrica atunci cand sursa de curent de sudare se afla sub sarcina. Placa electronicd incepe un ciclu de
testare si initializare a parametrilor, care dureaza aproximativ 10 secunde. La sfarsitul acestui ciclu, aparatul este gata de utilizare.

 De indata ce aparatul este pornit, lichidul poate circula in cabluri. Verificati daca nu exista scurgeri.

INTERFATA OM-MASINA

mooe NORMAL 10/02/08 - 14h30

QO ©

MEMORY

@T asta@®& @Salvarea parametrilor

« O simpld apasare a tastei va permite sa alegeti intre modul cleste,
pistolet sau ,reglare cleste”.

* Apasarea butonului timp de 2 secunde permite revenirea la modul o Tasta 2 este utilizats pentru a salva o setare a masinii (parametrii
»normal” din celelalte moduri. care au fost ajustati in modul manual: intensitate, timp si forta de
¢ Apdsarea tastei timp de 2 secunde reseteaza contorul punctelor strangere).

atunci cand este afisat.

o Apdsati butonul timp de 2 secunde pentru a accesa meniul «Setari».
e Doud apasdri scurte succesive sterg jurnalul care este afisat pe ecran
in modul de vizualizare a jurnalului.

o Apasarea scurta a butonului in modul de memorare a programului
sterge programul selectat.

o Tasta ([@ va permite sa restaurati o setare salvata anterior cu acelasi
nume. Masina trece automat in modul manual cu parametrii de sudare
(intensitate, timp si fortd de strangere) si cu unealta (clema sau pisto-
let salvat).
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@Salvarea unui raport

Aceastd functionalitate este detaliata in capitolul corespunzator.
Tasta '@ v& permite s& activati sau nu scrierea unui raport.
Tasta ' P va permite sa vizualizati seria de puncte efectuate.

@Reglarea grosimii foii

Valoarea acestei setdri corespunde grosimii foilor care urmeaza sa fie
sudate. Grosimea poate fi selectatad cu ajutorul butoanelor + si -, grosi-
mile disponibile fiind 0,6, 0,8, 1,0, 1,2, 1,5, 1,8, 2,0, 2,5 si 3,0 mm.

(utilizarea diferitelor moduri

Tasta ™°°® este utilizatd pentru a trece prin toate modurile de sudare.

Dacd apasati si mentineti apasat butonul de mod, se activeaza modul
de configurare, care va permite sa selectati limba, sa setati data si sa
activati alarma de «curent scazut» sau «presiune scazuta». Tastele
sgeatd (A sau W) sunt utilizate pentru a selecta valoarea care

@Setarea tipului de foaie

Acest parametru va permite sa alegeti tipul de foi care urmeaza sa fie
sudate, din 4 familii principale: Otel acoperit, otel HLE/THLE, otel UHLE
si otel bor/USIBOR. Acest parametru poate fi modificat si cu ajutorul
tastelor + si -.

urmeaza sa fie modificatd, iar tastele + si - sunt utilizate pentru a mari
sau micsora selectia.

@Reglarea bratului care urmeaza sa fie utilizat

REGLAREA BRATULUI iN C

m Blocati bratul in C cu ajutorul parghiei de prindere (FIG. 2 - 1).

2

Tasta @& este utilizats pentru a selecta functia reglajului clemei. Functia ,reglare clema” va permite sa
inchideti clema si sa aplicati forta de strangere programata electrozilor fara a trece curentul. Clema rémane
inchisa atata timp cat operatorul apasa pe trdgaci. Aceasta functie este utilizata pentru a verifica centrarea
varfurilor.

Apésand butonul timp de 2 secunde @™ v& permite s& reveniti la modul AUTO.
Pentru GYSPOT INVERTER PTI, treceti intotdeauna in acest mod pentru a opri pompa la schimbarea bratelor.

Electrodul se retrage apoi in clemd. Lumina rosie de pe buton se aprinde, ceea ce inseamna cd pompa este
oprita.

DIFERITELE MODURI DE SUDARE

Pentru toate modurile:

0

Butonul de pe clemd permite reglarea de la distantd a parametrilor de sudare (grosime, tip de otel):
Apasati lungd : schimbarea parametrilor (trecerea de la un parametru la altul)
- Apasati scurt: modificarea valorii parametrilor

Tastele sdgeats (A sau W) sunt utilizate pentru a selecta parametrii care urmeazi sé fie modificati. Fiecare setare se face prin
apasarea tastelor laterale + si -.

Acest buton nu permite modificarea bratului pe ecran. Pentru a schimba bratul (C1 -> C2 de exemplu), utilizatorul trebuie sa utilizeze imperativ
tastatura masinii.

Presiune insuficientd in retea :

In cazul in care presiunea de intrare este insuficientd pentru a asigura forta de strangere necesara, aparatul indicd acest lucru inainte de realizarea
unui punct, cu urmdtorul mesaj de eroare «Presiune de retea insuficientd». O a doua apdsare a tragaciului «forteazd» realizarea cordonului cu
presiunea disponibild.

Curent slab :
In cazul in care curentul obtinut in timpul realizarii cordonului este mai mic decat valoarea setatda (<6%), masina va afisa un mesaj de avertizare
«curent scazut» dupa efectuarea cordonului, indicand ca trebuie verificat cordonul de sudurad.

in toate cazurile, la sfarsitul punctului apare un mesaj care indica intensitatea si presiunea masurate. Acest mesaj ramane pe ecran pana cand
utilizatorul apasa o tastd de pe tastatura sau face un nou punct prin apdsarea butonului de sudura.

Conditiile de sudare trebuie verificate la nceputul fiecarei lucrari. Sudurile «de incercare» trebuie realizate pe bucati de tabld
reprezentative pentru lucrdrile care urmeaza sa fie efectuate. Faceti 2 puncte de sudura la aceeasi distanta ca la fata locului. Testati
ruperegceli de-al dolea pynct de sudurd. Punctul este corect atunci cand extragerea determina de asemenea extragerea miezului prin
ruperea foii, cu un diametru minim al miezului in conformitate cu specificatiile producatorului.

17
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Acest mod este afisat implicit la pornirea masinii.
Modul AUTO Acest mod permite sudarea foilor fara a specifica niciun parametru pe ecranul masinii. Acesta determina
singur parametrii de sudare corespunzatori.

(©il a6k

Effectuer un point a vide

Pentru a utiliza acest mod, trebuie mai intai sa se efectueze un punct fara sarcina (fara foi intre electrozi), asa cum se solicita pe ecran. Apdsati buto-
nul. Pe ecran apare mesajul ,Efectuati un punct gol”. Apasati din nou butonul pentru a efectua calibrarea. Odatd ce calibrarea este finalizatd, aparatul
afiseaza toti parametrii la zero si este gata sa sudeze. Inchideti clema pe zona care urmeaza sa fie sudata si sudati automat, fard a introduce niciun
parametru in masina. La fiecare 30 de puncte de sudura, se va solicita o noud calibrare a vidului.

Acest mod poate fi utilizat cu toate bratele, cu exceptia C10.

Acest mod determina parametrii de sudare in functie de grosimea foilor si de tipul de otel.

Parametrii care trebuie reglati in acest mod sunt:

-Grosimea foilor ansamblului, care poate varia de la 0,60 mm la 3,00 mm.
In cazul in care doud foi sunt sudate impreund, introduceti grosimea foii mai subtiri.
In cazul in care 3 foi sunt sudate impreund, introduceti grosimea totald impértits la 2.

- Tipul de otel (otel acoperit, otel HLE/THLE, otel UHLE, otel cu bor).
Atunci cand sudati foi diferite, selectati cel mai dur otel din stiva de foi.

- Referinta bratului utilizat.

Pression

Acest mod va permite sd setati manual parametrii punctului de sudurd, urmand instructiunile dintr-o carte de
reparatii.

Parametrii care trebuie reglati in acest mod sunt:
- Intensitate

- Timp

- Forta de strangere

- Referinta bratului utilizat.

Acest mod permite reglarea precisd a grosimii si a tipului fiecdreia dintre cele 2 sau 3 foi.

Se selecteaza primul element (grosimea foii 1). Tastele sus si jos selecteaza parametrul care urmeaza si fie
modificat, in timp ce tastele dreapta si stdnga scad si cresc valoarea acestuia. Evidentierea selecteaza para-
metrul care urmeaza sa fie modificat.

Parametrii care trebuie reglati in acest mod sunt:

- Grosimea fiecarei foi : de la 0,60 mm la 3,00 mm.

- Tipul de otel al fiecarei foi : Otel acoperit, otel HLE/THLE, otel UHLE si otel cu bor (BORON)). Atunci cand
sudati foi diferite, selectati cel mai dur otel din stiva de foi.

- Pentru a activa foaia 3, apésati tastele sdgeats (A sau W) pentru a evidentia foaia 3. Apoi utilizati tastele
+ si - pentru a selecta tipul si grosimea foilor.

- Referinta bratului utilizat.

Ap&sand butonul timp de 2 secunde @™ va permite s3 reveniti la modul AUTO.
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Modul GYSTEEL Modul GYSTEEL este optional; acesta poate fi configurat in meniul «Setari».

Acest mod este identic cu modul normal, cu exceptia faptului ca utilizatorul introduce limita elastica a foilor
(Re). Aceasta valoare «Re» poate fi cunoscutd prin utilizarea unui aparat de testare a duritatii, cum ar fi
GYSTEEL Vision.

Re : 1-10 corespunde otelurilor usoare.

Re : 11-18 corespunde otelurilor HLE/THLE.

Re : 19-35 corespunde otelurilor UHLE.

Re : 36-99 corespunde otelurilor cu bor.

Parametrii care trebuie reglati in acest mod sunt:

-Grosimea foilor ansamblului, care poate varia de la 0,60 mm la 3,00 mm.
In cazul in care doud foi sunt sudate impreund, introduceti grosimea foii mai subtiri.
In cazul in care 3 foi sunt sudate impreund, introduceti grosimea totala impartita la 2.
- Referinta bratului utilizat.

Apasand butonul timp de 2 secunde @™ v& permite s reveniti la modul AUTO.

Modul PRODUCATOR este optional; acesta poate fi configurat in meniul «Set3ri».
Mod .  OHES e o N . -
v Acest mod permite ca un punct preinregistrat sa fie accesat dupa nume, in conformitate cu specificatiile de
PRODUCATOR reparare ale producatorului.

mope CONSTRUCTEUR 54,041 mope CONSTRUCTEUR 44,04

wope CONSTRUCTEUR 54

USER
PSA

RENAULT Erme
ELOYOTA = o wmes i
MERCEDES |

Punctele de sudurd programate de utilizator pot fi reutilizate prin selectarea USER din lista producdtorilor. Punctele de sudura pot fi programate cu
ajutorul software-ului GYSPOT si al modulului de setare a punctelor de sudura.

Ap&sand butonul timp de 2 secunde @™ va permite s3 reveniti la modul AUTO.

Modul ENERGY este optional; acesta poate fi configurat in meniul «Setari».
Modul ENERGY Acest mod controleaza energia transmisa in timpul punctului de sudura. Acest mod nu este destinat
reparatiilor, ci testarii de catre producatori sau organisme de inspectie.

84,84/18

Effectuer un point a vide

Pentru a utiliza acest mod, trebuie sa se efectueze mai intai o cusatura fara sarcind. Apasati butonul. Pe ecran apare mesajul ,Efectuati un punct gol”.
Apasati din nou butonul pentru a efectua calibrarea. Dupa ce calibrarea este finalizatd, aparatul afiseaza pe ecran ultimele valori utilizate in acest mod
pentru curent si energie. Utilizatorul poate modifica apoi curentul de sudare, energia si impedanta. Masina sudeaza in timpul necesar pentru a atinge

energia necesara. Daca timpul de sudare este prea lung, aparatul va afisa un mesaj de eroare «Timp maxim atins».

Apasand butonul timp de 2 secunde @™ v& permite s reveniti la modul AUTO.

MENIUL SETARI

FR
DATE HEURE S Acest meniu poate fi accesat prin apasarea tastei MOPE timp de mai mult de 2 secunde.
CONTROLE KAfdaN
IDENTIEICATION Limba meniului poate fi selectatd in linia 1.

MODE CONSTRUCTEUR Data si ora pot fi programate in linia 2.
MODE AUTO

MODE ENERGY

MODE NORMAL Modurile GYSTEEL, producator, AUTO, ENERGY, NORMAL si MULTI pot fi activate/dezactivate in acest meniu.

MODE MULTITOLES

MODE GYSTEEL

19
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REGLAGES % wnooe 2o

LANGUE FR
DATE HEURE 2L ZNE S g

SONS oM
o .
IDENTIFICATION OFF Control daN :
MODE COLLE OFF
MODE CONSTRUCTEUR o . A . Yo . v [y . . .
MODE AUTQ Aceasta setare permite ca forta de strangere a clemei sa fie activata sau controlata in timpul unei suduri.
MODE ENERGY
MODE NORMAL
MODE MULTITOLES
MODE GYSTEEL

Mod LIPIRE :
Pe ecranul SETARI de mai sus, utilizatorul poate specifica prezenta adezivului intre foi. Dac3 este activat modul de lipire, inainte de punctul de suduré

se realizeaza un punct de pre-sudurd. Durata acestui pre-punct este setata in milisecunde, de la 0 la 400 ms, in pasi de 50 ms. Atunci cand este
selectat modul de lipire, «GLUE» apare in meniurile de sudare NORMAL, MANUAL, MULTI sau GYSTEEL.

wooe MULTITOLES 04041
¥

UTILIZAREA PISTOLETULUI (OPTIONAL)

- Selectati unealta PISTOLET cu ajutorul tastei €.

7

S :

- Atasati cablul de imp@mantare al pistoletului la electrodul mobil. Glisati si strangeti rotita

Scoateti bratul din clema si fixati cablul pistolului in locul acestuia.

Conectati cablul de control la mufa Jack

Verificati dacad surubul care leagd sabotul de urechea de cablu este strans.

- Atasati ferm placa de impdmantare cat mai aproape posibil de zona care urmeaza sa fie sudata.

in cazul sudérii cu pistolet intr-un singur punct, plasati intotdeauna placa de imp3mantare pe foaia care nu este in contact cu electrodul de suduré
(astfel incat curentul sa treaca prin ambele foi care urmeaza sd fie sudate).

- Sudati incepand cu punctul cel mai indepartat de masa, apoi apropiati-va de ea.

- Modul normal cu sudare cu stele este lansat in mod implicit.
- Acest pistolet poate fi utilizat in modul normal si manual.
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n modul Normal, pistoletul va fi limitat la foi de 1,5 mm.
Cu ajutorul pistolului, operatorul poate alege intre diferite unelte (cu un singur punct, stea, cu impact,
incalzitor de contractie, stift, nit, piulita, surub...). Selectarea uneltei se face cu tastele + si -.

n modul manual, curentul maxim admis este de 8 kA pentru o perioadd care nu depéseste 500 ms. Prin
urmare, setdrile de pe ecran vor fi blocate la aceste valori maxime.

Setati generatorul indicandu-i grosimea foii care urmeaza sa fie sudata cu ajutorul tastelor + si -. Este posi-
bil s& modificati parametrii de curent si de timp in modul manual.

A ETOILE

Daci apasati tasta @ timp de 2 secunde, va permite sa reveniti la modul NORMAL.

GESTIONAREA ERORILOR

Diferite evenimente sunt susceptibile de a produce erori. Acestea pot fi clasificate in 4 categorii:

1/ Avertismente, care previn utilizatorul in caz de supraincalzire, lipsa de presiune sau de intensitate etc.
Aceste avertismente sunt afisate pe ecran si raman vizibile pana cand se apasa o tasta.

2 / Defectiuni, care corespund unei instaldri necorespunzatoare (presiunea aerului, sursa de alimentare).
3/ Defecte grave, care blocheaza utilizarea masinii. In acest caz, contactati serviciul post-vanzare

4/ Protectia termicd este asiguratd de un termistor pe puntea de diode care blocheaza utilizarea apara-
tului la aparitia mesajului «supraincalzire»

Baterie descarcata

84/8
Mesajul «Low Battery» (Baterie descarcatd) apare la pornire si avertizeaza utilizatorul ca tensiunea
bateriei de pe placa de control este scazutd. Aceasta baterie asigurd salvarea datei si a orei atunci
cand unitatea este opritd.

Batterie faible

Unealta nevalida

84/8
Mesajul «Invalid Tool» apare la pornire si avertizeaza utilizatorul cd un buton sau un declansator
ramane activat sau cd este detectat un scurtcircuit permanent. Verificati trdgaciul pistolului si butoa-
nele de pe clema(e) pentru a face sa dispard acest mesaj.

Outil non valide

Brat nevalid

A Bratul de prindere nu este compatibil cu modul de sudare selectat.

Bras non valide
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Curent insuficient

1/ Verificati reteaua

In cazul In care curentul obtinut in timpul realizarii punctului este mai mic decat valoarea setata (6%),
masina va afisa un mesaj de avertizare «Curent scazut, verificati reteaua» dupa finalizarea cordonului,
indicand ca trebuie verificata de asemenea linia de puncte realizate.

g / Verificati foile
In cazul n care aparatul nu poate obtine curentul necesar, se afiseazéa mesajul de eroare «Curent
scazut, verificati foile». Punctul nu este realizat si eroarea trebuie reperata pentru a putea realiza un

Courant trop faible
punct.

Presiune insuficienta in retea

POINTS 1115 0 in cazul in care presiunea de intrare este insuficienta pentru a asigura
forta de strangere necesara, masina emite un semnal sonor si indicd,
nainte de punct, urmatorul mesaj de eroare «Presiune de retea
Pression faible insuficientd».

7 B O a doua apdsare a tragaciului «forteaza» realizarea cordonului cu pre-
Tew: 7.2w F:479 ... BESLEE disponivbilé. Dacd fort:’a devstréngere madsurata este insuficientd,

Pression réseau insuffisante Ts ) o aparatul indica «Presiune scazunta». i

P scazut” este, de asemenea, inregistrat in raportul activ.

CONTOR DE PUNCTE

Un contor de cordoane de puncte va permite sa numarati punctele realizate cu acelasi varf. Daca
realizarea punctelor se finalizata fara probleme, se afiseaza urmatorul mesaj.
Valoarea contorului este afisata in partea stangd sus a ecranului. Apdsarea butonului (@ timp de 2
. secunde reseteazd contorul dupa schimbarea varfurilor.

72 ka F 233 daN
350 ws

POINTS :zo1

Masina numara independent numarul de puncte realizate cu fiecare brat. Un mesaj de avertizare
apare pe ecran atunci cand se atinge limita de puncte realizate de catre fiecare varf. Mesajul
ramane afisat dupa fiecare punct, atata timp cat contorul nu este resetat la zero.

D e s
350

Din momentul in care apare mesajul de alertd, daca capacele nu sunt schimbate inainte de resetarea contorului, acestea se pot deteriora
si pot duce la o calitate slabd a punctului de sudura.

CARACTERISTICI DE INREGISTRARE

Modul de identificare este optional; acesta poate fi configurat in meniul «Setdri».

In cazul in care modul de identificare este setat la «OFF», este suficient sa introduceti un nume de raport si sa il activati pentru a memora punctele
de sudurd realizate.

Jurnalul v& permite s& memorati parametrii cusaturilor realizate cu clestele. Este disponibil din toate modurile prin apésarea celor 2 taste ‘@ si (.

Programul utilizatorului este disponibil din toate modurile prin ap3sarea tastelor ([2) si (.

: inregistrarea unui raport face posibila recuperarea datelor unei serii de puncte efectuate cu dispozi-
E=nANom/du journal AR Ry tivul de prindere si inregistrarea lor pe cardul de memorie pentru a putea fi recuperate, de exemplu,
'% de pe un PC. GYS ofera un software numit GYSPOT pentru a citi cardul SD si a edita jurnalele pe un
: ‘. PC. Acest software GYSPOT este stocat pe cardul SD impreuna cu manualul de utilizare.
J e®’ In mod implicit, aceasta functie este dezactivata la pornirea masinii. Prin apdsarea butonului de inre-
gistrare (on/off) si a butonului «mode» incepe inregistrarea raportului in jurnalul selectat. Apasarea
& din nou a butonului de nregistrare (pornit/oprit) opreste inregistrarea curenta.

Jurnalul astfel creat contine: un nume utilizator introdus de utilizator, precum si, pentru fiecare punct efectuat, unealta si bratul utilizate, setdrile
masinii (intensitate si presiune). Acesta contine, de asemenea, oricare dintre urmatoarele mesaje de eroare care au aparut in timpul inregistrarii:
I SLAB, P SLAB, PB CAPS
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Numele de utilizator se introduce cu ajutorul celor 4 taste +, - A sau Y. Atunci cand introduceti un ID utilizat anterior, aparatul va inregistra succesiv
noile puncte, fara a le sterge pe cele anterioare.

Tasta (P vd permite sd preluati un raport salvat anterior si sa il redati pe ecran.

Inregistrarea curentd trebuie oprit4 prin ap&sarea tastei (@ inainte ca aceasta s& poat fi vizualizats pe ecran. Tasta Mobe este utilizats pentru a iesi
din modul de vizualizare a raportului.

Pentru a sterge continutul unui raport, trebuie sa Apoi apasati tasta @
il afisati pe ecran cu ajutorul tastei (P Pe ecran apare urmatorul mesaj.

CATALOGUE = :mooe zs

Atunci cand este afisat triunghiul, apdsarea tas-

tei @& a doua oar sterge continutul raportului
afisat.

Triunghiul dispare automat de pe ecran dupd 3
secunde.

Dacd modul de identificare este configurat la ,PORNIT / ON”, toate campurile obligatorii ale comenzii
LANGUE de reparatii trebuie introduse pentru a realiza suduri, altfel masina va emite ,eroarea de identificare”.

DATE HEURE B4-0 A . .

oonsWI s ot Pentru a activa si a dezactiva modul de identificare, in locul cardului SD care contine programele
ot trebuie introdus in cititorul BP un card de identificare SD.

I.ggg';.;:gmmun Ecranul de setare este activat prin apdsarea si mentinerea apasat timp de 2 secunde a butonului

NODE NORMAL o moDE ,

MODE MULTITOLES aN

MODE GYSTEEL

Rt e Atunci cand este introdus cardul SD «identification» si este selectatd «identification ON», este afisat
ecranul de supraveghere.
iz Acest ecran va reda completarea obligatorie a cAmpurilor «numérul de inmatriculare al vehiculului,

marca vehiculului, modelul vehiculului, numdrul de sasiu» la introducerea comenzii de reparatie.

Marque wéhicule 0FF

Modzle véhicule Pentru a iesi din ecran, ap&sati tasta™®® timp de 2 secunde. In continuare, cardul SD care contine
programele trebuie s3 fie introdus din nou in unitatea aparatului.

Numéro chassis

Atunci cand o comandd de reparatie a fost deja creatd, aceasta nu poate fi modificatd sau stearsa de pe aparat. Pentru a o elimina, utilizati software-ul
Gyspot de pe PC. Utilizatorul poate crea un numar maxim de 100 de comenzi de reparatii.

Ordin de reparatie Identificarea utilizatorului Inregistrare (optional)

1 I1dentification Utilisateur B 1mmatriculation

S 43

Bl ordre de réparation

Modelul vehiculului Numadrul sasiului (optional)

5 :nope 23 5 :MopE 25

B nNuméro chassis

1 Moadele véhicule

) E’
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in interiorul cdmpului. Apdsarea scurtd a tastei @~ sterge campul. Tasta Mope este utilizatd pentru a parcurge cdmpurile pentru

‘Q‘ Tastele ségeatd (A sau W) sunt utilizate pentru a schimba literele sau numerele. Tastele - si + sunt utilizate pentru a muta cursorul
editare sau pentru lectura.

Catalog

CATALOGUE

Tasta (P permite consultarea comenzilor de reparatii. Se afiseaza numarul paginii (maxim 13)

e Tastele - si + sunt utilizate pentru a schimba paginile. Tastele A si W sunt utilizate pentru a selecta

lucrarea urmadtoare sau anterioard. Tasta mopE este utilizata pentru a afisa comanda de reparatii
selectata.

Aceasts tasts @ este utilizatd pentru a iesi din modul de vizualizare a raportului.

« Biblioteca de gestionare a cardurilor SD va permite sa gestionati carduri SD> 2 GB. A

* Pentru fiecare comandd de reparatii este asociat un fisier jurnal xxx.dat. (Cu xxx = ID de la 001 la 100). In fiecare jurnal, pot fi inregistrate maximum
500 de puncte de sudura. In momentul consultdrii, sunt afisate numele comenzii de reparatii si cel al utilizatorului.

o Numarul paginii este indicat in partea stanga sus.

« Toate comenzile de reparatii sunt stocate in fisierul catalog.GYS.

o Acest fisier contine numarul total de comenzi de reparatii, numele fiecarei comenzi de reparatii si numele fiecarui utilizator. Exista un numar maxim
de 100 de comenzi de reparatii.

- le utilizatorului

Salvarea setarilor va permite sa definiti un program de utilizator astfel incat sa puteti gasi cu usurinta setdrile acestuia pentru o utilizare ulterioara.
Sunt disponibile 20 de sloturi de memorie. Fiecare dintre ele contine urmatoarele setari: unealta, bratul, intensitatea de sudare, timpul de sudare si
forta de strangere.

Un program poate fi asociat clemei sau pistoletului.

Tasta (B permite salvarea setdrilor curente ale modului manual (intensitate, timp si forta de strangere). Cele 20 de locatii de memorie sunt apoi
indicate prin ID-ul lor (pentru cele care sunt in uz) sau prin simbolul «---» pentru locatiile libere.

N>/
ID-ul se introduce cu ajutorul celor 4 taste ‘ . Atunci cand introduceti un ID utilizat anterior, aparatul va sterge setdrile care au fost stocate
anterior acolo. ©

Tasta @ este utilizatd pentru a accesa setdrile salvate anterior. Alegerea unei locatii goale nu are niciun efect.
Apasarea scurta a tastei € sterge programul selectat din lista de programe salvate.

Tasta™M°PE va permite sa iesiti din modul de selectare a programului, comutati masina in modul manual cu parametrii si unealta salvate in program.
Pentru a dezactiva un program, nu trebuie decat sa modificati valoarea unui parametru intr-unul din cele trei moduri - manual, normal sau multi-unelte

- sau sa schimbati unealta (cleste, pistolet) cu ajutorul tastei €.

Tasta (P vd permite sa vizualizati un raport salvat anterior si sa il redati pe ecran.

Acest card permite utilizatorului sa conecteze generatorul la un PC pentru :

e A recupera jurnalele (rapoarte), pentru a pastra o evidenta a activitatii sale si, eventual, pentru a da de urma unei companii de asigurari.
e A actualiza parametrii de sudare, a adauga limbi noi.

o Software-ul GYSPOT pentru editarea parametrilor pe un PC este stocat pe cardul de memorie SD.
e Instructiunile de utilizare sunt stocate pe cardul de memorie SD.

Spatiul de memorie va fi suficient pentru a asigura o autonomie de peste 65.000 de puncte.

Aparatul poate functiona fara un card de memorie numai in modul «manual».

Daca acest card de memorie nu este introdus in cititorul de carduri, se va afisa urmdtorul mesaj. Aparatul
trebuie oprit si repornit dupd introducerea cardului SD.

Important : Inainte de a scoate cardul SD din cititorul de carduri, trebuie oprit alimentarea cu energie
T Sy electricd a aparatului, iar aparatul trebuie repornit numai dupa ce cardul SD este introdus in cititorul de car-
duri, in caz contrar datele salvate pe cardul SD pot fi distruse.
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ASAMBLARE SI SCHIMBAREA BRATELOR

Va rugam sa cititi cu atentie urmatoarele instructiuni.

Strangerea sau reglarea necorespunzatoare a bratelor clemei C poate cauza
supraincalzirea semnificativa a bratului si @ manerului si deteriorarea lor iremediabil.
Defectele datorate asambldrii incorecte nu sunt acoperite de garantie.

- Opriti aparatul, prin oprirea

intrerupatorul de circuit sau selectati modul «reglaj clemd».
- Desurubati surubul (1) care fixeazd bratul de clema.
Lasati-I pe brat pentru a nu-l pierde

- Deconectati furtunurile pentru lichidul de racire
- Desurubati surubul (2) si slabiti maneta (3) de pe partea laterald a clemei

- Scoateti bratul din cleste

- Luati un alt brat, puneti unsoare pentru contact

ref.050440 pe suprafetele bratului si suportul care sunt in contact. Introduceti bratul in
suportul sau.

Instalarea speciala a bratelor C2 si C8

Aceste brate necesita o schimbare a extensiei. Slabiti extensia scurtd cu o cheie franceza si scoateti-o fara a uita injectorul, apoi recuperati lichidul
de racire continut in stiftul clemei.

Centrati injectorul lung in axa clemei (Atentie: partea laterald este tesitd la exterior), apoi introduceti-| manual (1)

Pozitionati prelungitorul lung si insurubati-l pe arborele de prindere (cuplu de strangere 15Nm max.) (2)

P— ——————

Extensie lunga Injector lung

e
Injector scurt

Extensie scurta

Tipul extensiei :
Extensie scurtd : C1, C3, C4, C5, C6, C7, C9, C10
Extensie lungd : C2, C8

25
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REGLAREA BRATELOR

- Strangeti din nou surubul (4) care tine bratul de clema,
insurubandu-l cu mana fara a fi prea strans. Daca este prea
strans, existd o problema la supra-deschiderea bratului

- Strangeti inelul (5) cu méana, apoi surubul (6) folosind o
cheie imbus.

- Strangeti maneta cu mana si verificati dacd nu se opreste
in pozitia finald.
In acest caz, repetati instructiunile de la pasul anterior.

Atentie : Risc de uzura prematura a bratului si a clemei dacd maneta nu este stransa corespunzator.

- Verificati nivelul lichidului de rdcire
- Verificati suruburile si parghia, o strangere necorespunzdtoare poate duce la deteriorarea materialului.
- Porniti aparatul.



GYSPOT INVERTER PTI
INSPECTIA PERIODICA A CLEMEI

Urmatoarele suruburi trebuie verificate periodic (lunar) pentru a se verifica daca sunt bine stranse:

Surub care fixeaza suportul bratului pe corpul clemei:

Aceste 4 suruburi fixeaza suportul bratului de corpul clemei; strangerea corecta
a acestora garanteaza o buna transmitere a curentului de sudurd. Strangerea
incorectd va duce la pierderea curentului de sudura si, in cel mai rau caz, poate
provoca deteriorarea ireversibild a suportului bratului sau a corpului clemei.

B : Negru G : Verde W : Alb Y : Galben

GIROSCOP

Fixati giroscopul cu 4 suruburi M5 x 12. Se poate roti in jurul clemei la 360°.

27
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GYSPOT SOFTWARE PENTRU PC

Scopul acestui software este de a edita si de a salva rapoartele de puncte realizate cu un GYSPOT echipat cu un cititor de carduri SD. Pentru a utiliza
acest software, PC-ul trebuie sa fie echipat cu un cititor de carduri SD.

Software-ul GYSPOT poate fi instalat din fisierele de pe cardul SD. In directorul GYSPOT V X.XX, faceti dublu clic pe fisierul INSTALL.EXE si urmati
instructiunile pentru a instala software-ul pe PC. O pictograma GYSPOT este instalatd automat pe desktop-ul PC-ului dumneavoastra.

1 - Select limbii
Software-ul acceptd mai multe limbi. In prezent, limbile disponibile sunt :

Francezd, Englezd, Germanad, Spaniola, Olandezd, Daneza, Finlandeza, Italiana, Suedeza, Rusa, Turca.

Pentru a selecta o limbd, n meniu, faceti clic pe Optiuni si apoi pe Limbi.

Va rugdm sa retineti ca, dupa ce ati selectat limba, trebuie sa inchideti si sd deschideti din nou software-ul GYSPOT pentru ca limba s3 fie luata in
considerare.

Pentru a personaliza cu informatiile dumneavoastra personale, sunt necesare anumite informatii. Pentru a le completa, in meniu, faceti clic pe Optiuni
si apoi pe Identitate. Apare o noua fereastra cu urmatoarele informatii:

Numele companiei

Adresa / Cod postal / Oras

Telefon / Fax / Email / Website

Logo

Aceste informatii vor fi apoi afisate pe editii.

In mod implicit, software-ul GYSPOT se deschide in modul ,Trasabilitate”. In modul ,Configurare punct”, faceti clic pe Traceability (Trasabilitate)
n meniul Options (Optiuni).

3.1 - Importul rapoartelor de puncte de pe un card SD :

Pentru a importa rapoartele de puncte GYSPOT in PC, introduceti cardul SD in cititorul de carduri al PC-ului si porniti software-ul GYSPOT.

Apoi, selectati unitatea n care este introdus cardul SD si faceti clic pe butonul E .

Atunci cand se efectueaza importul, punctele finalizate sunt grupate in functie de identificatorul comenzii de lucru. Acest ID corespunde numelui
raportului specificat in aparatul de sudura. Acest ID este afisat in fisierul Curent.

Odatd ce rapoartele au fost importate, este posibild cautarea, editarea sau arhivarea fiecarui raport. Pentru a vizualiza punctele finalizate ale unui
raport, selectati un raport. Punctele obtinute sunt afisate in tabel.

Punctele obtinute sunt afisate in tabel. p
Pentru a edita un raport, selectati un raport si faceti clic pe butonul .

Pentru a arhiva un raport, selectati un raport si faceti clic pe butonul Y=f. Retineti c& rapoartele importate nu pot fi sterse inainte de a fi arhivate.

3.2 - Consultati rapoartele punctelor arhivate :

Pentru a vizualiza rapoartele arhivate, faceti clic pe fila Archives (Arhive). Rapoartele sunt grupate pe ani si luni.

Pentru a vizualiza punctele realizate, selectati un raport. Punctele obtinute sunt afisate in tabel.

In cazul rapoartelor arhivate, este posibila cautarea, modificarea sau stergerea unui raport.

Retineti cd un raport care a fost arhivat si apoi sters va fi importat din nou atunci cand un nou import de pe cardul SD este realizat, daca acesta
nu a fost curatat inainte.

Pentru a efectua o cdutare, completati cdmpul de cautare si faceti clic pe buton p

Pentru a edita un raport, selectati un raport si faceti clic pe butonul
Pentru a sterge un raport, selectati un raport si faceti clic pe butonul

3.3 - Stergerea unui card SD :

O epurare va sterge toate rapoartele de puncte finalizate stocate pe cardul SD.

Pentru a curdta un card SD, introduceti cardul SD fin cititorul de carduri al PC-ului si apoi, in meniu, faceti clic pe Options (Optiuni) si curatati
cardul SD.

Va rugam sa retineti ca, in timpul unei curatari, toate rapoartele de puncte finalizate care nu au fost inca importate vor fi importate automat.

3.4 - Pentru a completa informatiile dintr-un raport :

Fiecare raport poate fi completat cu urmatoarele informatii:

Utilizator,

Tipul vehiculului,

Ordin de reparatie,

Inregistrare,

Punere in functiune,

Interventie,

Comentarii.

Pentru a completa aceste date, selectati un raport si introduceti informatiile in antetul raportului.

3.5 - Imprimarea unui raport :
Pentru a imprima un raport, selectati un raport si faceti clic pe butonul % Este afisatd o previzualizare a editarii. Faceti clic pe butonul %

3.6 - Exportati editarea in format PDF:
Pentru a exporta o editare in format PDF, selectati un dosar, apoi faceti clic pe butonul % Este afisata o previzualizare a editdrii. Faceti clic pe

butonul @ Mai jos este prezentat un exemplu de inregistrare a parametrilor tipariti cu ajutorul software-ului GYSPOT.
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4 - Configurarea punctelor

Pentru a trece la modul ,Configurare punct”, faceti clic peConfigurarea punctuluiin meniuOptiuni.
Modul ,Configurare punct” vd permite s3 oferiti utilizatorilor puncte configurate de in prealabil de producatori. Acest mod permite, de asemenea,
utilizatorului sa isi configureze proprii parametri de sudare.

- Introduceti cardul SD furnizat cu aparatul de sudura prin puncte GYSPOT INVERTER PTI in unitatea PC-ului si selectati unitatea corespunzatoare din
meniul derulant Drive Selection (Selectare unitate).

- Aparatele de sudurd in punct precum GYSPOT INVERTER PTI acceptd pana la 16 fisiere cu pana la 48 de setari de puncte.

- Primul fisier numit «USER» nu poate fi sters. Acesta permite utilizatorului sé adauge, sa modifice sau sa stearga o configurare de punct.

- Celelalte fisiere sunt rezervate pentru punctele stabilite de producatori.

4.1 - Importati un fisier de setare a punctelor de la producator:

USER user =
GM EUROPE

PSa

RENAULT

TOYOTA

USER user =
GM EURDPE ctrl|
PSA

RENAULT

TOYOTA

GME 02
GME 03
GME 04

GME 05 =

Faceti dublu clic in prima coloana si introduceti un nume de constructor.

Apoi, faceti dublu clic in a doua coloana pentru a selecta un fisier constructor descarcat anterior de
pe site-ul nostru.

Lista punctelor stabilite de producdtor este afisata in cea de-a doua lista. Selectati un punct de setare
pentru a vizualiza cronograma si parametrii configurati.

4.2 - Adaugati un punct configurat in fisierul USER:

USROM A

Pentru a adduga un punct la fisierul USER, selectati fisierul USER din lista de fisiere si faceti clic pe
butonul + din dreapta listei de puncte de setare. Introduceti numele punctului si apasati tasta ,TAB”
sau faceti clic in afara listei de puncte de reglare pentru a configura parametrii de sudare.

Pentru a configura un punct, este posibil sa se mai configureze :

Pasul de pre-strangere

Etapa de preincalzire

Diferitele impulsuri (maxim 4 impulsuri)
Si etapa de forjare la cald si la rece.

I o o V'S
Pentru a modifica setdrile, faceti clic pe butoanele .

Atunci cand utilizatorul modificd un parametru, linia de timp a punctelor este actualizata.

Pentru a valida punctul configurat, faceti clic pe butonul V .

Pentru a anula punctul configurat, faceti clic pe butonulﬁ.

4.3 - Modificati un punct configurat in fisierul USER:

Pentru a modifica parametrii unui punct, selectati un punct din listd, apoi modificati parametrii de sudura.

Pentru a valida modificarile, faceti clic pe butonv.

Pentru a anula modificarile, faceti clic pe butonul ﬁ
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4.4 - Stergeti un punct configurat in fisierul USER:

Selectati un punct configurat din listd, apoi faceti clic pe butonx in dreapta listei.

Raison sociale:  JBDC Téléphone : 0243510101
I YOUR Adresse : ZI, 134 Bd des Loges Télét.:opie: 0243510102
o 9 o E!-nall : contact@companyname.com

Code postal : 53941 Site Web : Www.companyname.com
Ville : Saint-Berthevin

Intervenant : OPERATEUR Marque : PEUGEOT

Ordre de réparation : 977AC92 Modeéle : 308SW

Date du journal : 05/04/2018 N° chassis : 12365849

Intervention : AILE ARRIERE Immatriculation : 1450UT53

Commentaires : Commentaires Mise en circulation : 01/01/2017

GYSPOT BP.LG (1712009013)

Consignes Mesures

‘9 pae Mode Outl Temps | tansite (ay| SeT2%® |itansite ] Serroge [Epeisseur |t
1|05/04/18 10:22 Auto Pince en C n°1 630 9,4 325 9,4 325 35 Point Ok
205/04/18 10:22 Auto Pince en C n°1 630 9,4 325 9,3 325 35 Point Ok
305/04/18 10:22 Auto Pince en C n°1 490 8,2 240 8,2 240 2,0 Point Ok
405/04/18 10:22 Auto Pince en C n°1 510 8,3 250 8,2 245 21 Point Ok
5 |05/04/18 10:22 Auto Pince en C n°1 510 83 250 83 245 21 Point Ok
6 |05/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 350 7.3 225 7.3 225 - Point Ok
7 |05/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 350 73 225 72 225 - Point Ok
8105/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 400 8,1 265 8,0 265 - Point Ok
9 05/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 400 8,1 265 8,1 260 - Point Ok
10{05/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 400 8,1 265 8,1 270 - Point Ok
11|05/04/18 10:23 Manuel Pince en C n°1 400 8,1 510 8,1 440 - Pression faible

PRECAUTII PENTRU UTILIZARE SI iNTRETINERE

Instruirea utilizatorilor
Utilizatorii acestei masini trebuie sa primeasca o pregdtire adecvatd in utilizarea masinii pentru a obtine performante maxime de la masind si pentru
a efectua lucrdri conforme (exemple: pregdtire in domeniul tinichigeriei).

Pregatirea pieselor de asamblat
Este esential sa curdtati si sa andocati zona de sudat.
In cazul unui strat de protectie, asigurati-va ca acesta este conductiv, testénd in prealabil o mostrd.

Sudura cu electrod cu mono-punct
Atunci cand reparati un vehicul, verificati daca producatorul permite acest tip de procedeu de sudare.

Utilizati bratul de sub aripa
Presiunea maxima este de 100 daN.

Nivelul si eficienta lichidului de racire

Nivelul lichidului de racire este important pentru buna functionare a masinii. Trebuie sd fie intotdeauna intre minim si maxim indicat pe carucior.
Completati cu apa demineralizatd, daca este necesar.

ANOMALII, CAUZE, REMEDII

ANOMALII CAUZE SOLUTII
Capacele utilizate sunt uzate. Schimbati capacele
Punctul realizat nu tine / tine prost Decaparea slabd a tablei de metal. Verificati pregdtirea suprafetei

Bratul introdus nu corespunde cu cel instalat. | Verificati bratul introdus in software.

Capacele utilizate sunt uzate. Schimbati capacele
- . P : P - . - .
% Masina de perforat stripunge tabl Presiune insuficienta a aerului. Verificati presiunea din retea (min. 8 bari)
o o " Pregatiti suprafata care urmeaza sa fie
= Suprafata nu este pregatita corespunzator. <
o prelucrata
E Problema de alimentare. Verificati stabilitatea tensiunii de retea
@ Capace innegrite sau deteriorate. Schimbati capacele

Lipsa de putere

. v . Consultati capitolul «Montarea si schimbarea
Blocare incorecta a bratului. t cap ’

bratelor»
P iy - - s . y . v Deschideti capacul rezervorului de pe
- Supraincalzirea rapida a masinii. Circulatia lichidului de racire este slaba sau cirucior .i observati prezenta lichidului de
- Umflarea cablului de alimentare. inexistenta. 7 Hp .

racire
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O

Incslzirea anormald a pistoletului

Strangerea incorectd a mandrinei.

Verificati etanseitatea mandrinei, a mandrinei
cu stea si starea tecii.

Teaca pistoletului a fost decuplatd.

Inlocuiti c3ptuseala astfel incat récirea aeru-
lui sa ajunga in interiorul pistoletului

Pozitionarea incorecta a placutei de masa.

Verificati daca placuta de masa este in
contact cu foaia de tabla corecta

Pistolet

Lipsd de alimentare cu pistolet

Contactul pentru impamantare este slab.

Verificati contactul de masd

Strangerea necorespunzatoare a mandrinei
sau a accesoriilor.

Verificati etanseitatea mandrinei si a acceso-
riilor, precum si starea tecii

Consumabile deteriorate.

Tnlocuiti consumabilele

CONDITII DE GARANTIE FRANTA

Garantia acopera toate defectele de fabricatie precum si alte defecte, timp de 2 ani de la data achizitiondrii (piese si fortd de munca).

Garantia nu acopera :
e Orice alta daund datoratd transportului.

e Uzura normald a pieselor (Ex. : cabluri, cleme etc.).
« Incidente datorate utilizarii necorespunzdtoare (eroare de alimentare cu energie electrica, cadere, demontare).
« Defectiuni legate de mediu (poluare, rugind, praf).

In cazul unei defectiuni, returnati dispozitivul citre distribuitorul dvs., insotit de:
- dovada achizitiondrii datate (chitantd, factura etc.)

- 0 nota explicativa a defectului.
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PIESE DE SCHIMB

400V-4m |[400V-6m

1 Colier de strangere 71195

2 Circuit de protectie termica primara 97067C

3 Derivare 77060

4 Racord unghiular tip masculin 71482

5 Pod diode 94337

6 Potentiometru liniar 63090

7 Garnitura cupru 71318

8 Cuplaj cilindric tip masculin 71317

9 Suport brat $81091

10 | Buton 51381

11 Buton luminos 51408

12 | Teaca de protectie din material 11251

13 | Furtun verde din poliuretan 94664 94665
14 Furtun galben din poliuretan 91623 91617
15 | Furtun negru impletit de 4.09 metri 91628 91611
16 | Furtun negru impletit de 3.84 metri 91629 91610
17 Furtun negru impletit de 3.97 metri 91733 91734
18 | Cablu de control 94865ST 94866ST
19 | Cablu de alimentare 91724SF 97123SF
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C(C1/C2/C3/C4/C5/C7/C8/C9/C12)

C
1 Capace tip A13 77027
2 Inel BS M6 71385
C1 = Furtun 71850 / 360mm / 51625-71316 sertizat 94572
C2 = Furtun 71850 / 320mm / 51625-71316 sertizat 94573
C3 = Furtun 71850 / 480mm / 51625-71316 sertizat 94574
C4 = Furtun 71850 / 990mm / 51625-71316 sertizat 94575
3 C5 = Furtun 71850 / 250mm / 51625-71316 sertizat 94585
C7 = Furtun 71850 / 1120mm / 71085-71316 sertizat 94577
C8 = Furtun 71850 / 480mm / 51625-71316 sertizat 94574
C9 = Furtun 71850 / 360mm / 71085-71316 sertizat 94579
C12 = Furtun 71850 / 320mm / 51625-71316 sertizat 94573
4 Pin de blocare a bratului 062405
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cé6
Cé6
Electrod cu 4 pozitii 77027
2 Furtun 71385
Pin de blocare a bratului 94572
C10
C6
Electrod cu 4 pozitii 77027
2 Furtun 71385
Pin de blocare a bratului 94572
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Ci1
Cé6
1 Varf cu inclinatie 22° 77029
2 Furtun 94656
3 Furtun 94674
4 Furtun 94657
5 Injector 77086
6 Garnitura O-ring 55121
7 Extensie pentru brat C11 90622
Ci4
Cé6
1 Capace tip A13 77027
2 Racord instant 55138
3 Furtun 93803
4 Pin de blocare a bratului 062405
5 Racord de cuplare cu supapa de inchidere si conector de conectare D6 AIRFIT 55235
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Optional
(=lo)
Pistolet
1 Cablul pistoletului A0069
2 Cablul de masa A0070

1 Capac de umplere 71327
2 Rezervor de 38 litri 71759
3 Pompa 71772
4 Bloc silentios 71136
5 Roatd pivotanta 71362
6 Radiator 71750
7 Ventilator 51014
8 Axul rotii 98128ST
9 Capatul axei rotii 71382
10 Roatd spate 71376
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6 Puntea diodei BP 52194
7 Contactor 51131
8 Filtru regulator 71462
9 Intrerupétor 52344
10 Electrovalvd cu 2 iesiri 71538
11 |Electrovalva cu 3 iesiri 71537
12 Ecran LCD 51905
13 Tastatura 51910INDX
14 Cablu tip panglica 53100
15 Ansamblu de 4 cabluri $91551
SCHEMA CABLURILOR
,l,l N

Blue

Tank

I~~~

; Red
//

Heatsink

71750

~
~N
A
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v
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SPECIFICATII TEHNICE
400V
Caracteristici electrice
Tensiunea nominala de alimentare Uin 3~ 400V
Frecventa retelei F 50 / 60 Hz
Curent continuu de alimentare Ip 19A
Puterea la 50% ciclu de functionare Ss0 19 kVA
Puterea permanenta Sp 13.2 kVA
Puterea instantanee maxima Smax 110 kVA
Tensiunea secundard U2d 73V
Curent maxim permanent de scurtcircuit primar Iicc 159 A
Curent de scurtcircuit secundar T2cc 14 500 A
Curent secundar permanent Iop 1750 A
Intrerup&tor sau siguranté (aM) 20 A (Type D)
Diferential 30 mA
Ciclu de functionare 1.45 %
Siguranta F1/F2/F3 (ref. 051363) 5x20 mm T4A - 250 VAC
Sigurantd F4 (ref. 051409) 5%20 mm T5A - 450 VDC
Caracteristici termice
" - 5°C » 40°C
Temperatura de functionare +41°F » +104°F
N . -25°C » +55°C
Temperatura de depozitare _13°F » +131°F
@ 40°C
< 50 %
Hidrometrie (104°F) ’
@ 20°C (68°F) <90 %
- 1000 m
Altitudine 3800 ft
. e . . 70°C
Protectie termica prin termistor pe puntea de diode 158°F
Caracteristici mecanice
Grad de protectie 1P20
Dimensiuni (LxIxh) 65 x 80 x 230 cm
Greutate 92 kg
. . 8m
Lungimea cablului de retea 26 ft
) ) ) 4m/6m
Lungimea cablului clemei 13f/20 ft
- . 40 > 450 mm
Intervalul de spatiere a bratului e 1.6 to 18 inch
. . 20 > 600 mm
Intervalul de lungime a bratului I 0.8 to 24 inch
Caracteristici pneumatice
Presiune maxima P1 10 bar
’ max 145 Psi
Presiune minimad P 8 bar
min 116 Psi
. . . . 1 1/min
Debitul lichidului de racire Q 0.26 US gpm
Pierderi de presiune la lichidul de racire Ap 3 bar
44 Psi
A 100 daN
Forta minima de sudare F i 225 | bf
- " v 550 daN
Forta maxima reglementatd cu clema C F oo 1236 Lbf
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PICTOGRAME

- Atentie ! Cititi manualul de instructiuni inainte de utilizare.

AD

Curent continuu de sudare

A Amperi
\Y) Volti
Hz Hertz

3~

- Alimentare electricd trifazicd 50 / 60 Hz.

U N

- Tensiunea nominald de alimentare

U

- Curent continuu de alimentare curent catre secundar

Ser

- Putere continua (la un ciclu de functionare de 100%)

S so0

- Putere la un ciclu de functionare de 50%

U 24

- Tensiunea DC fara sarcina

Izcc - Curentul maxim de scurtcircuit secundar
Iap - Curent continuu in secundar
e - Intervalul de spatiere a bratului
l - Intervalul de lungime a bratului
F max - Forta maxim3 de sudare
P1 min - Presiunea minim de alimentare
P1 max - Presiunea maxima de alimentare

- Debitul nominal al lichidului de récire

- Pierderea nominald de presiune a lichidului de récire

- Imp&mantarea dispozitivului

- Unitate de récire

Iesire apa

O Pjate-

Intrare apa

MAX

Nivel maxim de apa

MIN

Nivel minim de apd

Purtdtorii de stimulatoare cardiace nu trebuie sa stea in apropierea acestui dispozitiv.

> @

Atentie ! CAmp magnetic important. Persoanele cu implanturi active sau pasive trebuie prevenite in prealabil.

‘
)

P

Nu utilizati dispozitivul in aer liber. Nu folositi aparatul sub apa.

q3

- Echipament conform cu directivele europene. Declaratia UE de conformitate este disponibild pe site-ul nostru web (vezi coperta).

IEC 62135-1
1SO 669:2016

Sursa de curent de sudare este conformd cu standardele IEC62135-1 si EN ISO 669.

(R

Dispozitivul respectd directiva 2013/35 / UE. - The machine is compliant with standard 2013/35/EU.

z

- Acest echipament face obiectul unei colectdri selective conform directivei europene 2012/19/UE. A nu se arunca in gunoiul menajer.
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[ J
@ - Produs reciclabil ce face obiectul unor instructiuni de sortare.

[ H [ - Marca conformd EAC (Comunitatea Economicd Eurasiatica).

UK

C n - Echipament in conformitate cu cerintele britanice. Declaratia de conformitate britanicd este disponibild pe site-ul nostru (vezi pagina de copertd).

@ - Echipament in conformitate cu standardele marocane. Declaratia de conformitate C o) CMIM) este disponibild pe site-ul nostru web (vezi pagina de coperta).

- Informatii despre temperatura (protectie termica).

SAS GYS
1, rue de la Croix des Landes
CS 54159
53941 SAINT-BERTHEVIN
Franta




