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BIZTONSAGI UTASITASOK

ALTALANOS TUDNIVALOK

Ezen utasitasok figyelme kivil hagyasa sulyos személyi sérilésekhez vagy anyagi karokhoz vezethet.
|| Ne végezzen a késziléken olyan karbantartasi munkat vagy moédositast, amely az utmutatéban

kifejezetten nem szerepel.

A gyartoé nem felel a késziilék szakszer(tlen kezelésébdl adodo sériilésekért és karokért.
Probléma vagy a készilék helyes hasznalataval kapcsolatos kérdés esetén forduljon megfeleléen képzett és képesitett
szakszemélyzethez.

KORNYEZET

Ezt a készlléket csak olyan hegesztési munkara szabad hasznalni, amelynél fennalinak az anyagokra vonatkozéan a szi-
tanyomott feliraton, ill. a jelen Utmutatéban megadott kdvetelmények (anyag, anyagvastagsag stb.). A késziléket kizarélag
a hagyomanyos kezelési gyakorlatokkal és biztonsagi eléirasokkal 6sszhangban térténd szakszerli hasznalatra tervezték. A
gyarté nem felel a helytelen vagy veszélyes hasznalat kdvetkeztében keletkezd karokért.

Ne hasznalja a készuléket olyan helyiségben, ahol elektromosan vezetd, fémes porszemcsék talalhatok a légtérben. A késziilék
Uzemeltetése és tarolasa soran egyarant tigyeljen arra, hogy a kdrmnyezet mentes legyen a savaktol, gazoktol és mas maro
anyagoktol. Ugyeljen a helyiségek j6 szell6zésére és megfeleld védelmére, ill. kialakitasara.

Uzemi hémérséklet:

-10 és +40 °C (+14 és +104 °F) kozott.

Tarolasi hémérséklet -20 és +55 °C (-4 és +131 °F) kdzott.
Paratartalom:

50% vagy kevesebb 40 °C-ig (104 °F).

90% vagy kevesebb 20 °C-ig (68 °F).

A késziilék 1000 m (tengerszint feletti) magassagig hasznalhato.

BIZTONSAGI UTASITASOK

Az ivhegesztés veszélyes lehet, és sulyos — bizonyos korilmények koézott akar haldlos — sérilésekhez is vezethet. A fényiv
kdzelében a felhasznald szamos potencidlis kockazatnak van kitéve: veszélyes héforras, ivsugarzas, elektromagneses zavarok
(a szivritmus-szabalyzot vagy hallokészuiléket visel6 személyeknek a gépek kdzelében végzett munkat megelézéen orvosi
tanacsot kell kérnilk), aramités, hegesztési zaj és fist. Ezért védje 6nmagat és masokat. Feltétlenil tartsa be a kdvetkezd
biztonsagi utasitasokat:

A fényiv sugarzasa sulyos szemkarosodast és bérégést okozhat. A bért megfeleld, szaraz védéruhazattal
(hegesztbékeszty(, bérkdtény, biztonsagi labbeli) kell védeni.

Viseljen aram- és hészigetel6 véddkesztydit.

Viseljen megfeleld védelmi fokozatu hegeszté védéruhat és hegeszté véddsisakot (hegesztési tipustol és
aramtol figgéen). Tisztitasi munkaknal védje a szemét. Kontaktlencse viselése kifejezetten tilos!

SNEAS)

Megfelelé kdrnyezeti korilmények esetén arnyékolja a hegesztési terliletet hegesztéfliggénnyel, igy védve
masokat az ivsugarzastol, a hegesztési frocskoléstdl stb. A veszélyekre a fényiv kdzelében tartdzkodo
személyeket is figyelmeztetni kell, és biztositani kell szamukra a megfelel védelmet.

A hegeszt6késziilék hasznalata kozben jelentds zaj keletkezhet, ami tartés hallaskarosodast okoz. Ezért
tartds hasznalat esetén viseljen megfeleld hallasvédé felszerelést, és védje a kozelben dolgozé szemé-
lyeket is.

©
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Védelem nélkili kézzel, hajjal és ruhazattal tartson megfelel6 tavolsagot a ventilatortdl. Semmilyen
kordlmények koézott ne tavolitsa el a készllékhazat, ha az csatlakoztatva van az elektromos halézathoz. A
gyarté nem felel a készllék szakszeritlen kezelésébdl, ill. a biztonsagi utasitasok be nem tartasabol adédd
sériilésekért és karokeért.

legyen nagyon 6vatos a munkadarab kezelése soran. Vizh(téses hegeszt6pisztoly karbantartasa / tisztita-
sa el6tt Ugyeljen arra, hogy a hltéaggregatot a hegesztés befejezése utan kb. 10 percig tovabb kell jaratni,
hogy a hitéfolyadék megfeleléen lehdljon, és elkerllhetdk legyenek az égési sériilések. Az emberek és a
készulékek védelme érdekében a munkateriletet annak elhagyasa el6tt biztositani kell.

: FIGYELEM! Hegesztés utan a munkadarab nagyon forro! Ezért az égési sériilések elkerilése érdekében

HEGESZTESI FUST/GAZ

.' A hegesztés soran flistgazok, ill. toxikus g6zok keletkeznek, amelyek oxigénhianyt eredményezhetnek a

belélegzett levegében. Ezért mindig gondoskodjon az elegendé friss levegdrdl, a technikai szell6ztetésrél
:? (vagy engedélyezett |égzékészilékrol).

A hegesztégépeket csak jol szell6z6 csarnokokban, a szabadban vagy zart terekben alkalmazza az érvényben 1évé biztonsagi
szabvanynak megfelel6 elszivas mellett. Figyelem! Kis helyiségekben végzett hegesztési munkaknal kiléndsen lgyelni kell a
biztonsagi tavolsagokra. Olom hegesztésekor (bevonatoknal is), tovabba horganyzott alkatrészek, kadmium, ,kadmiumozott
csavarok”, berillium (tdbbnyire 6tvdzéelemkeént, pl. berillium-réz) és mas fémek hegesztésekor mérgezd gézok keletkeznek.
Tartalyok hegesztésekor fokozott 6vatossaggal kell eljarni. El6zetesen Uritse ki azokat. A mérgez6 gazok képzd&désének
elkerilése, ill. megakadalyozasa érdekében a munkadarab hegesztési terlletét meg kell tisztitani az oldé- és zsirtalanitd
szerektdl.

A hegesztéshez sziikséges gazpalackokat jol szell6z8, biztonsagos kdrnyezetben kell tarolni. A palackokat kizarélag fliggéleges
helyzetben tarolja, és biztositsa 6ket a felborulas ellen, pl. megfelel6 palackkocsi segitségével. A gazpalackok helyes kezelésével
kapcsolatos informacidkat a gaz forgalmazdéjatél szerezheti be.

Kozvetlenil zsir vagy festék mellett alapvetden tilos hegesztési munkat végezni!

TUZ- ES ROBBANASVESZELY

Gondoskodjon a hegesztési teriilet megfelel6 védelmérdl. A gazpalackoktdl (égheté gazok) és mas
\ éghet6 anyagoktdl mért biztonsagi tévglség legaldbb 11 méter. A hegesztés helyszinén tlizvédelmi
) felszerelésnek kell rendelkezésre allnia. Ugyeljen a hegesztés soran keletkez6 forré salakra, frocskolésre

és szikrakra. Ezek tliz- és robbanasveszély potencidlis forrasai lehetnek.

Tartson biztonsagi tavolsagot a személyektdl, a gyulékony targyaktol és a nyomas alatt all6 tartalyoktdl. Ne hegesszen éghet6
anyagot (vagy annak maradékat) tartalmazo tartalyt -> gyulékony gazok veszélye). Nyitott tartalyok esetén a gyulékony vagy
robbanasveszélyes anyagok meglévé maradékait el kell tavolitani. Koszorilési munkak esetén mindig a készllékkel és a
gyulékony anyagokkal ellentétes iranyba dolgozzon.

GAZNYOMAS ELLENI VEDELEM

A tdvozo gaz nagy koncentracioban fulladasveszélyt okozhat. Ezért mindig gondoskodjon a jol szell6z6
munka- és tarolasi kérnyezetrél.

Ugyeljen arra, hogy szallitas kézben a gazpalackok el legyenek zarva, és a hegesztékésziilék ki legyen
kapcsolva. A gazpalackokat kizardlag fliggéleges helyzetben tarolja, és biztositsa 6ket a felborulas ellen
pl. megfelelé palackkocsi segitségével.

Minden hegesztési folyamat utan zarja el a palackokat. Védje 6ket a kdzvetlen napsugarzastdl, a nyilt
langtol és az erés hdingadozastdl (pl. nagyon alacsony hdmérséklet).

Mindig helyezze a gazpalackokat megfelel6 tavolsagra a hegesztési és csiszolasi munkak helyszinétdl, ill. minden hé-, szikra- és
langforrastol.

A gazpalackokkal tartson megfeleld tavolsagot a nagyfesziltségtél és a hegesztési munkaktél. Nagynyomasu gazpalackok
hegesztése tilos.

A gazszelep elsé kinyitasakor el kell tavolitani a miianyag zarat/garanciabélyegzét a palackrol. Kizarélag olyan gazt hasznaljon,
amely alkalmas az On altal kivalasztott anyagok hegesztésére.
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ELEKTROMOS BIZTONSAG

B

A hegesztékésziiléket kizardlag foldelt halozati tapellatashoz szabad csatlakoztatni. Csak az ajanlott
biztositékokat hasznalja.

Afesziiltség alatt allé alkatrészek megérintése haldlos aramitéshez, sulyos vagy akar haldlos égési sérlilésekhez vezethet.
Ezért SEMMILYEN KORULMENYEK KOZOTT ne érintse meg a késziilék belsejében talalhaté alkatrészeket vagy a felnyitott
burkolatot, amikor a készlilék Gizemben van.

Akészilék felnyitasa el6tt MINDIG valassza le azt az elektromos halézatrol, és varjon tovabbi két percet, hogy a kondenzatorokban
tarolt feszultség kisllhessen.

Soha ne érintse meg egyszerre a hegeszt6pisztolyt és a testkapcsot!

A sérllt kabelek vagy hegesztdpisztoly cseréjét csak szakképzett és képesitett szakszemélyzet végezheti el. A hegesztéshez
mindig szaraz, sértetlen ruhazatot viseljen. A kdrnyezeti feltételektdl fliggetlenil mindig viseljen szigeteld labbelit.

CEM BESOROLASU ANYAG

FIGYELEM! Ez a késziilék ,A” osztalyuként van besorolva. Nem alkalmas olyan lakédvezetekben valé
hasznalatra, ahol a helyi energiaellatas szabalyozasa a kozliizemi kisfesziltségl haldzatrdl torténik. llyen
kornyezetben a nagyfrekvencias zavarok és a sugarzasok miatt nehéz biztositani az elektromagneses
Osszeférhetdséget.

kisfeszlltségli halézatokhoz vald csatlakoztatasra van kialakitva, amelyek kdzép- vagy nagyfesziiltségl
kozlizemi halézatokhoz csatlakoznak. Kozlzemi kisfesziltségli halézaton valé lzemeltetés esetén
i a készilék lzemeltetdjének tajékozodnia kell a taphalézat Gzemeltetsjénél afeldl, hogy a készilék

[ FIGYELEM! Ez a készilék nem felel meg az IEC 61000-3-12 szabvanynak. Olyan magancélu

alkalmas-e az ilyen tzemre.
Ez a készllék megfelel az IEC 61000-3-11 szabvanynak.

ELEKTROMAGNESES MEZOK ES UZEMZAVAROK

’ A vezetékekben folyé elektromos aram helyi elektromos és magneses mezdket hoz létre (EMF).

* ivhegesztd berendezések lizemeltetésekor elektromagneses zavarok léphetnek fel.

A készllék Uzemeltetése karos hatast gyakorolhat az elektromos orvosi, informatikai és egyéb készilékek mikodésére. A
szivritmus-szabalyzot vagy hallokészuléket visel§ személyeknek a gép kdzelében végzett munkat megelézéen orvosi tanacsot
kell kérnitk. Példaul belépés korlatozasa az elhalad6é személyek szamara vagy egyéni kockazatértékelés hegeszték szamara.

Minden hegesztének a lehetd legkisebbre kell csdkkentenie az ivhegesztd készulékekbdl szarmazo elektromagneses mezdknek
valé kitettség mértékét:

» Kétegelje dssze az elektrodatartokat és a testkabeleket, lehetéség szerint régzitse 6ket ragasztoszalaggal;

« Ugyeljen arra, hogy a felséteste és a feje a lehet6 legtavolabb legyen a hegesztési munkatdl;

» Ugyeljen arra, hogy a kabelek, a hegesztépisztoly vagy a testkapocs ne csavarodjon ra a testére;

* Soha ne alljon a testkabel és a hegeszt6pisztoly kabele k6zé. A kabeleknek mindig az egyik oldalon kell lennilik;

* A testel6csipeszt a hegesztési zonahoz a lehetd legkdzelebb kdsse 6ssze a munkadarabbal;

* Ne dolgozzon kdzvetlenil a hegesztéaram-forras mellett;

» Az aramforras vagy a huzaladagol6 koffer szallitdsa kdzben ne hegesszen.

A szivritmus-szabalyzot vagy hallokésziiléket visel6 személyeknek a gép kdzelében végzett munkat
megel6z&en orvosi tanacsot kell kérnitk.

A készilék Uzemeltetése karos hatast gyakorolhat az elektromos orvosi, informatikai és egyéb
készullékek mikddésére.
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A HEGESZTESI HELYSZIN ES A HEGESZTOBERENDEZES ELLENORZESERE VONATKOZO MEGJE-
GYZESEK

Altalanos tudnivalok

Afelhasznal6 felel a hegeszt6készilék és tartozékai helyes, a gyartéi utasitdsoknak megfelelé hasznalataért.

Afellépd elektromagneses zavarok elharitasa, ill. cskkentése a felhasznalé feleléssége, adott esetben a gyarté kdzremiikodésével.
A hegesztési helyszin megfelel6 foldelése, a készilékekre is kiterjed6en, sok esetben segitség. Egyes esetekben sziikség lehet
a hegesztéaram elektromagneses arnyékolasara. Az elektromagneses zavarok alacsony szintre csokkentése minden esetben
szlikséges.

A hegesztési helyszin ellendrzése

Az ivhegeszté berendezés Uzembe dllitasa el6tt ellendrizni kell a kérnyezetet a lehetséges elektromagneses problémak
szempontjabdl. A kdrnyezetben lehetséges elektromagneses problémak értékelésekor figyelembe kell venni az alabbiakat:

a) halozati, vezérl- és tavkozlési vezetékek;

b) radio- és televiziokészllékek;

c) szamitbgépek és mas vezérlékésziilékek;

d) biztonsagi berendezések, példaul ipari anyagvédelem;

e) a kdzelben tartézkod6 személyek egészsége, kiilondsen akkor, ha szivritmus-szabalyzét vagy hallokésziiléket viselnek;

f) kalibral6 és méréberendezések;

g) a kérnyezetben talalhatd egyéb berendezések zavartiirése.

A felhasznalénak ellenériznie kell, hogy a kérnyezetben mas anyagok is felhasznalasra keriilhetnek-e. Ez tovabbi biztonsagi
intézkedéseket is szllkségessé tehet;

h) az a napszak, amelyben a hegesztési munkakat el kell végezni.

A figyelembe veendd kornyezet az épiilet szerkezetétdl és az éplletben zajlé egyéb tevékenységekidl fligg. A kdrnyezet a
hegeszt6berendezés hatarain kiviilre is kiterjedhet.

A hegesztokésziilék ellendrzése

A hegesztési helyszin ellenérzése mellett a hegeszt6készilék ellenérzésével is megoldhatok egyes tovabbi problémak. Az
ellendrzést az IEC/CISPR 11:2009 10. cikke szerint kell elvégezni. Helyben végzett mérésekkel visszaigazolhaté az enyhité
intézkedések hatasossaga.

AZ ELEKTROMAGNESES MEZOK CSOKKENTESERE VONATKOZO MEGJEGYZESEK

a. Koziizemi aramellatas: Az ivhegesztd késziiléket ajanlott a gyartoi utasitdsok szerint a kdzizemi aramellatashoz
csatlakoztatni. Ha interferencia 1ép fel, tovabbi intézkedésekre lehet sziikség (pl. halozati sziir6). Szikség lehet a tapkabel
fémcsével torténd arnyékolasara. A kabeldobokat teljes egészében le kell csévélni. Sziikség lehet a kérnyezetben talalhato
egyéb berendezések vagy a teljes hegeszt6berendezés arnyékolasara.

b. A késziilék és tartozékai karbantartasa: Az ivhegesztd késziiléket ajanlott a gyartoi utasitdsok szerint a kéziizemi
aramellatashoz csatlakoztatni. Minden hozzaférési pontot, lzemi ajtét és fedelet le kell zarni és megfeleléen reteszelni kell, ha a
készulék izemben van. A hegesztékésziléket és tartozékait semmilyen médon nem szabad médositani, a késziilék gyartoja altal
készitett utasitasokban emlitett médositasok és beallitasok kivételével. Az ivgyujto és -stabilizalé berendezések beallitasahoz és
karbantartasahoz kiléndsen figyelembe kell venni a készulék gyartéjanak utasitasait.

c. Hegeszt6kabelek: A hegesztékabelek a lehetd legrovidebbek legyenek, és szorosan egymas mellett a padlon kell elvezetni
Oket.

d. Potencialkiegyenlités: A potencialkiegyenlitésnek a hegesztési helyszinen talalhato d6sszes fém alkatrészre ki kell terjednie.
Ennek ellenére fennall az aramités veszélye, ha az elektrodat és a fém alkatrészeket egyidejlileg megérintik. A felhasznalénak
szigetelnie kell magat a fém felszerelésektdl.

e. A munkadarab foldelése: A munkadarab foldelésével egyes esetekben csdkkentheté a zavar mértéke. Kerdini kell az olyan
munkadarabok foldelését, amelyek fokozzak a felhasznalét fenyegetd sérilési kockazatokat vagy mas elektromos 6sszetevék
sériléseit. A foldelés kozvetlenll vagy kondenzatoron keresztll is térténhet. A kondenzatort a nemzeti szabvanyoknak
megfeleléen kell kivalasztani.

f. Védelem és levalasztas: A kdrnyezetben talalhaté egyéb berendezések vagy a teljes hegesztéberendezés arnyékolasa
csOkkentheti a zavarok mértékét. Specialis alkalmazasi médok esetén mérlegelhetd a teljes hegesztési zéna arnyékolasa.

A HEGESZTOARAM-FORRAS SZALLITASA ES ATHELYEZESE
Ne becsiilje ala a késziilék 6nsulyat! Mivel a késziilékhez nem tartozik egyéb szallitéeszkdz, On koteles

gondoskodni arrol, hogy a készilék szallitdsa és mozgatasa biztonsagosan torténjen (ligyeljen arra, hogy
a készilék ne boruljon fel).
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Soha ne mozgassa a készlléket a hegesztdpisztoly vagy a kabelek meghuzasaval. A késziléket kizarolag fliggbleges
helyzetben szabad szallitani.

A késziiléket nem szabad emberek vagy targyak felett atemelni.

Feltétlendl tartsa be a hegesztékésziilékekre és gazpalackokra vonatkozé kilonféle szallitasi iranyelveket. Ezekre kiilénb6zd
szallitasi szabvanyok vonatkoznak. A huzalorsét a hegesztékésziilék felemelése és szallitasa el6tt el kell tavolitani.

A hegesztési kéboraramok roncsolhatjak a foldelévezetékeket, karosithatjadk a hegesztéberendezést
és az elektromos késziilékeket, tovabba a szerkezeti elemek felmelegedését okozhatjak, ami tiiz
keletkezéséhez vezethet.

Minden hegesztékabelt szorosan 6ssze Minden hegesztékabelt szorosan 6ssze kell kétni. Ezeket rendszeresen ellendrizze!
Ellendrizze a munkadarab rogzitését! A rogzitésnek szilardnak és elektromosan vezetének kell lennie.

Rogzitse a hegesztéforras minden elektromosan vezet6 elemét (keret, kocsi és emelérendszerek) gy, hogy szigetelve
legyenek!

Ne helyezzen mas, nem szigetelt készilékeket (furégép, csiszolégép stb.) a hegesztési forrasra, a kocsira vagy az
emel6rendszerekre!

Helyezze a hegesztdpisztolyt vagy az elektrodatartét szigetelt felliletre, ha azok nincsenek hasznalatban!

FELALLITAS
A késziiléket kizarolag olyan szilard és biztonsagos talajra allitsa, amelynek hajlasszége nem haladja meg a 10°-ot.
Ugyelien a helyiségek j6 szell6zésére és megfeleld védelmére, ill. kialakitasara. A halézati csatlakozénak mindig szabadon
hozzaférhetének kell lennie.
Soha ne hasznalja a késziléket elektromagnesesen érzékeny kérnyezetben.
Ovja a késziiléket az esétd| és a kdzvetlen napsugarzastol.
A készlilék IP21-konform, azaz:
a késziilék védi a beépitett alkatrészeket az érintéstdl és a kdzepes méretl, >12,5 mm atméréji idegen testektdl,
Védoracs a fliiggblegesen lehulld csepegé viz ellen
Atalheviilés veszélyének elkerlilésére a tap-, hosszabbito és hegesztékabeleket teljesen le kell csévélni.

Agyarté GYS nem felel a készllék szakszer(itlen kezelésébdl adddo sériilésekért és karokért.

KARBANTARTAS / TUDNIVALOK

Minden karbantartasi munkat szakképzett és képesitett szakszemélyzetnek kell elvégeznie. Ajanlott
éves rendszerességgel karbantartast/fellilvizsgalatot végezni.
A késziiléken valé munkavégzés el6tt huzza ki a halézati csatlakozét. Varja meg a ventilator leallasat. A
készllékben magas és veszélyes feszliltségek és aramok uralkodnak.
Rendszeresen vegye le a burkolatot (évente legalabb 2—3 alkalommal), és tisztitsa meg a késziilék
> belsejét siritett levegbvel. Rendszeresen ellenériztesse a GYS késziilék elektromos lizembiztonsagat
egy szakképzett technikussal.
Rendszeresen ellendrizze a halézati tapkabel allapotat. Ha sériilést tapasztal, azt a veszélyek elkerlilése
érdekében a gyartonak, a gyarté valamely szervizének vagy szakképzett személynek kell kicserélnie.
Ne takarja le a szell6z6nyilasokat.
Ez az aramforras nem hasznalhato fagyott vizvezetékek felolvasztasara, akkumulatorok feltéltésére és
motorok elinditasara.

SZERELES — A TERMEK HASZNALATA

LEIRAS
Oriiliink, hogy GYS markaju késziilék mellett dontétt, és készonjiik belénk vetett bizalmat! Kérjik, az els6 hasznlat el6tt
figyelmesen olvassa végig ezt az lizemeltetési tmutatdt.
Az EASYMIG késziilékek félszinergikus MIG/MAG-, hegeszt6huzalos és e-kézi hegesztOkésziilékek. A késziilékek a forgoszabalyzd
segitségével manudlisan bedllithatok. Acél-, nemesacél- és aluminiumlemezeken végzett hegesztési munkakra alkalmasak.
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HALOZATI CSATLAKOZAS

A késziilékek védGérintkez0s (foldelt) csatlakozdval (EEC7/7) vannak ellatva, és azokat egyfazisu, foldelt 230 V/16 A-es (50—-60 Hz)
védbérintkezds dugaszoldaljzathoz kell csatlakoztatni. A maximalis aramfelvételre vonatkozo adat (11eff) a késziilék tipustablajan
olvashatd. Ellenérizze, hogy az dramellatas (haldzati biztositék) és a védéberendezések elegendbek-e a gép lizemeltetéséhez.

LEIRAS (1. ABRA)

1. Kezel6bmezé a hegesztési paraméterek beallitasahoz
(huzalsebesség/hegesztési fesziltség).

2. MIG / MMA kapcsolé

3. Kdzponti Euro csatlakozé a hegeszt6pisztoly
csatlakoztatasahoz.

4. Dugaszol6 csatlakozé

5. Kabelpolaritas-valtd

6. Halozati kabel (2,20 m)

7. Kikapcsolo

8. Tartétliske @ 100 mm-es (EASYMIG 110/130/140) vagy
100/200 mm-es (EASYMIG 150) huzaltekercshez

9: Gazbemenet

10: Rogzitett lampa

SZINERGIKUS ACEL-/NEMEACEL-HEGESZTES (MAG MOD)
Vélassza ki a kiindulasi feszliltséget és a huzalsebességet a készliléken taldlhatd tablazat alapjan.

@ 0,8 mm-es acél- és nemesacél huzalokhoz van bedllitva. A kontaktcs6, a hajtégérgd nyomvonala és a hegesztGpisztoly
vezet6magja ilyen lizemhez van bedllitva. Ha @ 0,6 mm-es huzalt haszndl, akkor a hegesztGpisztoly hossza legfeljebb 3 m
legyen. Cserélje le a kontaktcsovet( IV-D &bra) és a huzaltovabbitd gorgbket a 042339 / 039483 cikkszémra 0,6 mm-es horonnyal
(nem képezi a termékcsomag részét). Ebben az esetben helyezze el a gérgbket Ugy, hogy 0,6 legyen lathatd. Az acélhegesztés
megfelel6 gazkeverékek haszndlatat koveteli meg, pl. Argon + CO2 (Ar + CO2).

Az Gsszetevék mennyiségi hanyada alkalmazasi modtdl fiiggben valtozd. Nemesacél esetén hasznaljon 2% CO2-t tartalmazd
keveréket. A megfelel6 gaz kivalasztdsdhoz kérjen tandcsot egy gaz-szakkeresked6tdl. Acél esetén a megfeleld gazatfolyasi
mennyiség 8-12 I/perc kdrnyezettdl és hegesztési tapasztalattdl fliggéen. Maximalis gaznyomas: 0,5 MPa (5 bar).

SZINERGIKUS ALUMINIUMHEGESZTES (MIG MOD)

Vélassza ki a kiinduldsi feszliltséget és a huzalsebességet a készliléken talalhato tablazat alapjan.

Az EASYMIG 140 és 150 modellek 0,8 mm-es vagy 1,0 mm-es aluminiumhuzalok hegesztéséhez is felszerelheték (ABB II-B).
Az EASYMIG 110 és 130 szallitasi allapotban gyarilag @ 0,8 mm-es acél- és nemesacél huzalokhoz van bedllitva.

A kontaktcsd, a hajtégérgé nyomvonala és a hegesztépisztoly vezetémagja ilyen tizemhez van beallitva.

Az aluhegesztés megfelel6 tiszta argon hasznalatat kdveteli meg.

A megfeleld gaz kivalasztasahoz kérjen tanacsot egy gaz-szakkeresked6tol.

Az Osszetevék mennyiségi hanyada alkalmazasi modtdl fliggéen valtozé. Nemesacél esetén hasznaljon 2% CO2-t tartalmazé
keveréket.

Aluminium esetén a megfelel6 gazatfolyasi mennyiség 20-30 I/perc kdrnyezettd| és hegesztési tapasztalattol fliggéen. Maximalis
gaznyomas: 0,5 MPa (5 bar).

Acél és aluminium esetén a gépbeallitasok kozotti legfontosabb kiilonbségek egyebek mellett az alabbiak:

Huzalvezet6 gorgdk: aluminiumhuzalhoz hasznaljon specialis huzalvezet6é gorgéket.

Az aluminiumhuzalt a lehetd legkisebb fellleti nyomassal kell atvinni a huzaltovabbité gorgék kozott, maskuldnben deformalodik,
és egyenetlen lesz a tovabbitasa.

Hajszalcsé: a hajszalcsovet kizarolag acélhuzalhoz haszndlja (acélvezetd mag).

Hegesztépisztoly: aluminiumhoz hasznaljon specidlis hegesztdpisztolyt. Ez a hegesztépisztoly teflon vezetémaggal van ellatva,
ami csokkenti a hegesztdpisztolyon bellili surlédast. Kérjik, a csatlakozo szélén talalhaté vezetémagot NE vagja le, hanem
vezesse a huzaltovabbitd gorgdkig (B abra).

Kontaktcsé: Hasznaljon KIFEJEZETTEN aluminiumhoz vald, megfeleld atmérdji kontaktcsovet.

HEGESZTOHUZALOS HEGESZTES

Vélassza ki a kiinduldsi feszliltséget és a huzalsebességet a késziiléken talalhato tablazat alapjan.

Az EASYMIG hegesztéhuzalt is tud hegeszteni, amihez meg kell forditani a polaritast és be kell tartani az 5 Nm-es maximalis
nyomast.

A funkcié hasznalatahoz tartsa be a 67. oldalon talalhaté utasitasokat. A standard fuvokaval végzett hegesztéhuzalos hegesztés
a hegeszt6pisztoly tulmelegedéséhez vezethet és kart tehet abban. Ezért lehetéleg hegesztéhuzalos hegesztésre szolgald
specialis fuvokat (cikkszam: 041868) hasznaljon, vagy hegesszen fuvoka nélkil: Az eredeti fuvokat el kell tavolitani (Ill. abra).

BEVONT ELEKTRODAS HEGESZTES

A polaritasvalasztd dugaszt e-kézi hegesztésnél ki kell hiizni, hogy az elektroda- és testkabel csatlakoztathatd legyen a megfeleld
hlivelyekhez. Vegye figyelembe az elektrodacsomagolasokon feltiintetett polaritasi adatokat.
Tartsa be a hegesztési munkdkra vonatkozd altalanos baleset-megel6zési szabalyokat.
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Ezek a késziilékek egy inverter jellemzGivel birnak:
Az ,Anti-Sticking” javitja a beégést, és megakadalyozza az esetleges raégést. Az , Anti-Sticking” funkcid aktivélasa utan a hegesz-
tés 3 masodperc elteltével indithato.

KEZELOEGYSEG (V. ABRA)

Bekapcsolaskor kigyullad a zold kijelz6 (,ON”).

Elektromos (izemzavar esetén kialszik a zold kijelz6, de a késziilék
bekapcsolt allapotban marad.

Aramkimaradas esetén kialszik a zold LED. A késziilék azonban tovabbra

is bekapcsolt allapotban marad, ha a halézati kabel nincs kihdzva a ON
dugaszoloaljzatbdl, és a kapcsolot nem allitjak Kl helyzetbe.

Narancssarga kijelz6: )
Tulmelegedés: ilyen esetben par percet varni kell, majd a lampa kialszik, A

és a gép Ujraindul.
Primerkéri talaram: ilyen esetben kapcsolja ki, majd ismét be a késziléket
(a fékapcsoloval).

Bal oldali forgészabalyzo:
MIG/MAG hegesztésnél: Huzalsebesség bedllitasa.
E-kézi hegesztésnél: Hegesztéaram beallitasa.

Jobb oldali forgészabalyzé: Hegesztési feszlltség beallitasa. F

O o0 o0 0

TIQQ A helyes huzaladagolasi sebességet a beégési zajrol lehet felismerni: A fényivnek stabilan és jelentésebb frocskolés
nélkul kell égnie. Ha a sebesség tul alacsony, a fényiv nem folyamatosan ég. Ha a sebesség tul magas, a fényiv frocskolést
hoz létre, és eltolja a hegesztdpisztolyt.

A HUZALTEKERCSEK ES A HEGESZTOPISZTOLY OSSZESZERELESE (IV. ABRA)

Tavolitsa el a kontaktcsdvet (E abra) és a fuvokat a hegesztépisztolyrol (D abra).

Hajtsa fel a készulék oldalso fedelét.

Igazitsa be a huzaltekercs fékét (1) Ggy, hogy a hegesztés leallitasakor védje a huzaltekercset a tovabbforgas ellen. Altalaban
ne huzza tul szorosral

EASYMIG 150: Egy @ 200 mm-es huzaltekercs megfelel6 rogzitéséhez hiizza meg a peremes anyat (itkozésig. Az adapter (4)
kizarélag @ 200 mm-es orsok befogasara szolgal.

B abra: « A hajtégorgék 2—-2 nyommal (0,8 és 0,9) vannak ellatva. 0,8 mm-es acélhuzalokhoz hasznalja a 0,8 mm-es V-nyomot.
0,9 mm-es hegeszt6huzalokhoz hasznalja a 0,9 mm-es nyomot.

0,8 mm-es aluhuzalokhoz cserélje le a V-nyomot egy 8 mm-es U alaki nyomra (nem része a csomagnak).

C abra: A szallitasi nyomas helyes beallitasahoz a kdvetkezéképpen kell eljarni:

Lazitsa meg a huzalvezetd allitécsavarjat (2), helyezze be a huzalt, majd zarja le, de ne szoritsa meg a huzalhajtast.
Behelyezett huzallal nyomja meg a hegeszt&pisztoly gombjat

lgazitsa be az allitécsavart a hegeszt6pisztoly benyomott gombja mellett, amig a huzaltovabbitas egyenletessé nem valik.

Figyelem: Az aluminiumhuzalt a lehet6 legkisebb feliileti nyomassal kell atvinni a huzaltovabbité gorgok kozott,
maskiilonben deformalddik, és egyenetlen lesz a tovabbitasa.

Logassa ki a huzalt kb. 5 cm-nyire a hegeszt6pisztolybdl, és szerelje fel az alkalmazott huzalhoz megfelelé kontaktcsévet (D
abra) és a megfelel6 fuvokat (E abra).

GAZCSATLAKOZO

Szerelje fel a megfelel6 nyomascsokkentét a gazpalackra. Hasznalja a készililékhez adott gaztomlét (F abra). A gazveszteség
csokkentésére haszndlja a tartozékdobozban talalhatéd témiészoritod bilincseket.

A géz atfolyasi mennyiségét a nyomascsokkentén talalhatéd beallité kerékkel szabalyozhatja.
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Megjegyzés: A gaz atfolyasi mennyiségének beallitasa egyszerilibb, ha kilazitott huzaladagolas mellett megnyomja a he-
gesztbpisztoly gombjat, és a nyomasmérdn leolvassa az atfolyasi mennyiséget.
Ez az eljaras a hegesztéhuzalos izemmodra nem vonatkozik.

BEKAPCSOLT ALLAPOT IDOTARTAMA — KORNYEZETI FELTETELEK

MMA mddban a késziilék esd karakterisztikaju, MIG moédban pedig egyenes karakterisztikaju aramforras. A bekapcsolt allapot
idétartamara megadott adatok igazodnak az EN60974-1 szabvanyhoz, és azokat a kdvetkezd tablazat tartalmazza:

X @ 40°C I max 60% 100%
(T ciklus = 10 perc) (T ciklus = 10 perc) (T ciklus = 10 perc)
60A 50A

EASYMIG 110 — MIG/MAG 30% @ 100A

EASYMIG 110 - MMA 30% @ 80A 50A 40A
EASYMIG 130 — MIG/MAG 20% @ 120A 70A 60A
EASYMIG 130 - MMA 20% @ 100A 60A 50A
EASYMIG 140/150 — MIG/MAG 15% @ 140A 80A 70A
EASYMIG 140/150 - MMA 15% @ 120A 70A 60A

Megjegyzés: A tulheviilési tesztet szobahémérsékleten végezték el, a bekapcsolt allapot idétartamat pedig 40 °C-on hataroztak
meg szimulacidval.

MOZGO ALKATRESZEK OKOZTA SERULESVESZELY

A huzaladagolékban mozgé alkatrészek talalhaték, amelyekbe beszorulhat a kéz, a haj, a ruhazat vagy a szersza-
mok, és amelyek ezaltal sérlléseket okozhatnak!
Ne érintse meg kézzel a hajtas forgé vagy mozgdé dsszetevéit, alkatrészeit!

% Gy6z6djon meg arrol, hogy a burkolatfedél és a védéburkolatok lizem kdzben zarva maradnak!

TERMIKUS VEDELEM ES TUDNIVALOK

Ha aktivalédik a készulék termikus védelme, megsziinik a hegeszt6aram szolgaltatasa. A kijelzén talalhaté narancssarga (V-2.
abra) tulmelegedés-jelzé villog mindaddig, amig a készulék hémérséklete vissza nem tér a normal tartomanyba.

Ne zarja el a készulék szell6z6nyilasait, hogy a levegd szabadon aramolhasson.

Hegesztés utan és a termikus védelem aktivalédasa utan hagyja a készuléket a halézathoz csatlakoztatva és bekapcsolva, hogy
a készilék lehdilését a ventilator is segithesse.

Altalanos tudnivalok:

Tartsa be a hegesztési szabalyokat.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy megfelel6 a levegbkeringés.

Ne dolgozzon nedves felileten.

HIBAK, OKOK, MEGOLDASOK

A huzaladagolasi sebesség A kontaktcs6 eltomodott. Tisztitsa meg vagy cserélje ki a kontaktcsévet,
nem allando. és hasznaljon tapadasgatlé sprayt (cikkszam:
041806).
A huzal csuszik a hajtasban. Ellenérizze a tekercshajtas hajtéhornyat huzal-

vastagsag tekintetében.

A motor nem jar. A huzaltekercs vagy a tekercshajtas - A hegesztdpisztoly huzalvezeté tomléje nem
fékje tul szoros. megfeleld.
Tapellatasi probléma. Lazitsa ki a féket és a tekercshajtast.
Ellenérizze, hogy a kapcsol6 ,BE” allasban
van-e.
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Helytelen huzaltovabbitas. A huzalvezet6 téml6 elszennyez6dott Tisztitsa meg vagy cserélje ki a huzalvezetd
vagy megsérllt. tomlét.
Tul alacsony fellileti nyomas. Noévelje a huzalra nehezedd felileti nyomast.
A huzaltekercs fékje tul szoros. Lazitsa ki a féket.
Nincs hegesztéaram. Meghibasodott tapellatas. Ellenérizze a haldzati tapellatast (csatlakozo-
dugé, kabel, dugaszoldaljzat, biztositék).
Meghibasodott testcsatlakozas. Ellendrizze a testkapcsot (6sszekéttetés és
kapocs allapota).
A hegesztépisztoly hibaja. Ellenérizze, ill. cserélje ki a hegesztbpisztolyt.
Huzalelakadas a hajtasban. | Meghibasodott mag. Ellenérzés, ill. csere.
Elakadt a huzal a hegeszt&pisztolyban. Ellenérzés, tisztitas vagy csere.
Hianyzé hajszalcsé. Ellenérzés és behelyezés.
Tul magas huzaladagolasi sebesség. Csokkentse a huzaladagolasi sebességet.
A hegesztési varrat porézus. | Tul alacsony gazaramlas. Korrigalja a gaz bedllitasat.

Tisztitsa meg az anyagot.

Ures gazpalack. Csere.

Elégtelen gazmindség. Csere.

Léghuzat. Arnyékolja le a hegesztési zénat.
Elszennyez&6dott gazfuvoka. Tisztitas vagy csere.

Elégtelen huzalminéség. Cserélje le megfelel6 hegesztéhuzalra.

A hegesztéanyag minésége nem megfe- | Tisztitsa meg a heganyagot.
lel6 (rozsda, ...)

Er6s frocskolés. Tul alacsony vagy tul magas ivfesziilt- Ellenérizze a hegesztési paramétereket.
ség.
Hibasan elhelyezett test. Vigye a testet a hegesztési ponthoz kdzelebb.
Tul alacsony védégazaramlas. Ellen&rzés és beallitas.

Gazhiany a hegesztdpisz- Hibas gazbekatés. Ellenérizze a gaztémlbket és az

tolyon. Osszekottetéseket. Ellendrizze a

nyomascsokkentét és a magnesszelepeket.

GYARTOI GARANCIA

A gyarto kizarélag olyan gyartasi és anyaghibak esetén nyujt garancialis szolgaltatasokat, amelyeket a vasar-
lastol szamitott 12 honapon belil jeleznek neki (a vasarlast igazold bizonylat bemutatasaval). A garancialis
igény gyart6é vagy megbizottja altali elismerése utan a vasarlé szamara ingyenes javitasra és az alkatrészek

ingyenes cseréjére keril sor. Az elvégzett garancialis szolgaltatasok nem érintik a garancialis idétartamot.
Csatlakoztatas:

Nem kerul sor garancialis szolgaltatasra az olyan hibaknal, amelyeket a szakszeriitlen hasznalat, leesés vagy
er@s utések, ill. nem engedélyezett javitas vagy a javitasra vald bekulldés nyoman keletkezé karok okoznak.
Nem vallalunk garanciat a kopo alkatrészekre (pl. kabelek, kapcsok, elététlemezek stb.), valamint a hasznalat
soran keletkez6 karcolasokra.

Kérjuk, kuldje vissza az érintett késziilékeket a szakkereskeddjén keresztil a vasarlast igazold bizonylattal és
a hiba rovid leirasaval egyutt. A javitasra csak az el6zetesen készitett kdltségbecslés megrendel altali irasbeli
elfogadasa (alairasa) utan keril sor. Garancialis szolgaltatas esetén a GYS kizardlag a szakkeresked6hoz vald
visszakildés koltségeit viseli.
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Vegye figyelembe az elektrodacsomagolason
feltlintetett polaritasi adatokat.
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EASYMIG 110/130/140/150

0

EASYMIG 150 o

EASYMIG 150 EASYMIG 110/130/140

4 MIG/MAG WELDING GUIDE

Steel 8 0.6/08  Steel 8 0.9 Alu @ 0.8
ArCO2 Ar

no gas
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110 | 130 | 140 | 150

1 | Alaplap 53521 | 53492 | 53490 | 53489
2 | Kijelz6 aramkéri kartyaja 53491

3 | Be-/kikapcsold 52460

4 | Halézati aramkabel 21468

5 | Ventilator 53523 51021

6 | Huzaladagold hajtas (huzaltekercsek nélkil) 53270 51026
7 | Be-/kikapcsold MIG/MMA 52466

8 | (+) és (-) csatlakozdhiivelyek 51469

9 | Polaritasvalté dugasz 53524 71918

10 | Tekercstartd 53268 71601
11 | Fogantyu 56047 56048

EASYMIG 110
A 7,6 kg
- :138x16x35¢cm

EASYMIG 130
& 8,6kg
«1»:38x16x35cm

EASYMIG 140
A :7,8kg
«L»:38x16x35cm

EASYMIG 150
& 9,6kg
5 :140%x21x33cm
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EASYMIG 140
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Electronic Board
B4011

Fan 24V DC
C16535

MIG/MMA
2
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EASYMIG 150
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= - _ Torch Switch
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m c3iz12
P
S ol T o ST ol S o ST o S o _ _ TEXAS 25 Buckle
c31312

B4010
Electronic Board

Euro Connector
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o
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SZIMBOLUMOK JELENTESE

A Amper
\Y) Volt
Hertz

MIG/MAG hegesztés (MIG: Metal Inert Gas/ MAG: Metal Active Gas)

E
L

Bevont elektrodas hegesztés (E-kézi hegesztés)

S

Alkalmas fokozott elektromos kockdzatu teriileten végzett hegesztési munkakhoz. A hegesztéforrast ugyanakkor nem feltétlenil
sziikséges ilyen teriileteken tizemeltetni.

P21

Az anyag IP21 védelmi osztalyu, azaz:
Védelem a > 12,5 mm atmérd6jl veszélyes szilard testek behatolasa és a fiigg6legesen lehulld csepegb viz ellen.

Hegesztési egyenaram.

1~
50-60 Hz DD

Egyfazisti halozati tapellatas, 50 vagy 60 Hz.

uo

Uresjarati fesziiltség.

ul

Halozati fesziiltség.

I1max Maximalis taparam (effektiv érték).
Ileff Maximélis tényleges taparam.
EN 60974-1
EEI‘:“ 6600997744-.-150 A késziilék megfelel a hegesztkésziilékekre vonatkozd EN 60974-1, EN 60974-5, EN 60974-10 szabvanyok ,A” osztalyanak.
Class A

1~—(D=

Egyfézist trafo/frekvenciavalto.

X(40°C)

Bekapcsolt allapot id6tartama az EN 60974-1 szerint (10 perc — 40°C).

12: megfelel§ hegesztéaram.

U2: megfelel§ tizemi fesziiltség.

A készlilék megfelel az eurdpai iranyelveknek. A megfeleléségi nyilatkozatot weboldalunkon talalja meg
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EAC megfelelGségi jelzés (Eurazsiai Gazdasagi Unio).

Az elektromos fényiv sugarzast okoz a szemre és a brre nézve (védekezzen!).

Figyelem! A hegesztés tiizet vagy robbanast okozhat.

Figyelem! Olvassa el az lizemeltetési Gtmutatot.

A késziilék artalmatlanitasa tekintetében kiilonleges rendelkezések vannak érvényben (veszélyes hulladék). Nem artalmatlanithato
haztartasi hulladékként.

Homérsékletre vonatkozd informaciok (termikus védelem)

Gazbemenet

Kilon artalmatlanitandd termék (elektromos hulladék): Ezért ne dobja a haztartasi hulladékba!

Ujrahasznosithaté termék, amelyet szelektiv gy(ijtéssel kell artalmatlanitani (2014-1577 sz. rendelet).
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TARTOZEKOK
1 3 <&
x1 X x10 X
x1 ® ©®
o _»_W\‘_ S <« @ o
EASYMIG 110 / 130
2100 506-1
Acél gggggg (ag.g) 20L/min
@0.8) 039483 (20.6/0.8) 041998
041875
4 Fixed torch for steel 041905 (20.6)
Nemesacél 086616 (20.8) b 041912 (0.8) 30L/min
9 041622 (FR)
041646 (UK)
No Gas 086104 (20.9) 039476 (@0.8/0.9) 041868 041219 (DE)
3 x1
x1 x1 x10 X ® ®
)
@ —» e+ (O )
EASYMIG 140
5100 506-1
Acel 086593 (0.6)
S 039483 (206/0%) 041592 041424 041905 (20.6) 041875 20L/mi
A 20. min
Nemesacel 086616 (20.8) (20.6/0.8 - 3m) | (150A - 3m) | 041912 (20.8) 041998
041868
No Gas 086104 (0.9) 039476 (20.8/0.9) {500 30L/min
041622 (FR)
Alu AIMg5 086548 (0.8) 041646 (UK)
Alu AISi5 086685 (20.8) (ﬂoos“/lllgfqm) (;gézfq) (1%‘&421) 041059 (20.8) | 041875 | 041219 (PB)
Alu AISi12 086678 (0.8)
1 3 x1
x1 X x10 X ® ®
o),
o —» ‘wa@+ ([ )
EASYMIG 150
5100 5200 506-1
Acel 086593 (20.6) | 086111 (0.6)
086609 (20.8) | 086128 (0.8)
] 086579 (20.8)
Nemesacél 086616 (20.8) | (or3oe ©08) | 042339 (20.6/0.8) 041875 )
041592 041424 | 041905 (20.6) 20L/min
cusi3 086692 (20.8) | 086647 (20.8) (©0.6/0.8 - 3m) | (150A - 3m) | 041912 (20.8) 041998
CuAl8 - 086661 (20.8) 30L/min
041868 | 041622 (FR)
No Gas 086104 (90.9) | 086623 (60.9) | 042346 (20.9/1.2) (son | 041646 (UK)
041219 (DE)
Alu AIMg5 086548 (20.8) | 086555 (00.8)
Alu AISi5 086685 (20.8) - (Eooé/lllg’im) (E?é é‘f’;i) (l?;&‘fglzﬂ ) | 041059 c08) | 041875
Alu AISi12 086678 (0.8) -
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