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A VAROVANI - BEZPECNOSTNI PRAVIDLA

VSEOBECNE POKYNY

Pred pouZiti tohoto zafizeni si pozorné prectéte navod k obsluze.
Neprovadéijte na pristroji zadné Udrzbové prace, ani zmény, pokud nejsou vyslovné uvedeny v tomto navodu.
Vyrobce nerudi za zranéni nebo Skody vzniklé neodbornou manipulaci s timto pristrojem.

V pfipadé problém{ nebo dotazl ohledné spravného pouZivani tohoto pfistroje se obracejte na pfislusnym zplsobem kvalifikovany a
vyskoleny personal.

PRACOVNI PROSTREDI

Pristroj je urCen vylu¢né pro svareci postupy uvedené na vykonovém Stitku nebo v tomto navodu. Bezpodminecné dodrzujte
bezpecnostni pokyny. Vyrobce neruci za nedostatecné ¢i nebezpecné pouzivani.

Pfi provozu, ale i pri skladovani dbejte na to, aby pfistroj byl umistén v prostredi, které neobsahuje kyseliny, plyny a dalsi Ziravé latky.
Dbejte na dobrou ventilaci pfi pouziti.

Teplotni rozmézi okolniho vzduchu:
Pri svafovani : -10 az +40°C (+14 aZ +104°F).
Pri prepravé a skladovani -25 az +55°C (-13 az 131°F).
Vlhkost vzduchu:
> 50% do teploty 40°C (104°F).
> 90% do teploty 20°C (68°F).
Nadmorska vyska do 1000 m.

OSOBNI OCHRANNE VYBAVENI

Pouzivani svarovaciho zafizeni m@ze byt nebezpecné a mlze zplsobit vazna zranéni, za urcitych okolnosti i smrtelna.

Pfi obloukovém svarovani je uZzivatel vystaven fadé moznych rizik, napf.: zareni vychazejici z oblouku, elektromagnetické ruseni
(osoby s kardiostimulatorem nebo se sluchatkem by se pred zacatkem praci v blizkosti svafovaciho agregatu mély poradit s Iékafem),
Uraz elektrickym proudem, hluk a vypary generované pfi svarovani.

Bezpodminecné dodrzujte nasledujici bezpecnostni pokyny:

Osoby musi nosit ochranné obleceni, které zakryva celé télo, dobre izoluje, je suché, nehotlavé, v dobrém stavu a
nema zalozky.

Ochrana rukou vhodnymi rukavicemi (elektricky izolujicimi a chranicimi pred horkem).

Chrarite své oci specidlni kuklou s dostate¢nou ochranou (proménna dle pouziti). Chrarite své oci pfi operaci Cisténi.
PFi téchto pracich nenoste kontaktni ocky.

Je pripadné nutno postavit kolem ochranné zavésy pro ochranu dalSich osob proti oslnéni oblouku a odletujicim
jiskram.

Upozornéte dalSi osoby na to, aby se nedivaly do oblouku ani do obrobku, a nosily vhodné ochranné obleceni.

Pouzivejte vhodnou sluchu v pfipadé hluk prekracuje maximalni hodnotu (plati i pro osoby na pracovisti).

© 9 6es

Dbejte na to, aby se do blizkosti pohybujicich se ¢asti nedostaly vase ruce, vlasy, ¢asti odévu a naradi.
V Zadném pripadé nedemontujte skfin pristroje v dob€, kdy je pristroj pfipojen na elektrickou napajeci sit’. Vyrobce
neruci za zranéni ani materialni Skody vzniklé neodbornou manipulaci s timto pfistrojem.

Svarenec je po skonceni prace velmi horky, proto pfi manipulaci s nim bud‘te opatrni a zabrarite popaleni. Horak je
treba pred kazdou opravou nebo cisténim, prip. po kazdém pouziti nechat dostate¢né zchladnout (po dobu min. 10
minut). Chladici jednotka ma byt zapnuta pfi pouZiti vodochlazeny horak, aby kapalina nemohla zpdsobit popaleni.
Je dileZité zabezpecit pracovisti pfed opusténim pro bezpecnosti osob a majetek.

>

VYPARY A PLYNY

Q Kouf vznikajici pfi svafovani obsahuje skodlivé plyny a vypary. Zajistit dostatek Cerstvého vzduchu, mize byt nutné
Q pouzivat zpUsobily dychaci pfistroj. Pokud nedostacuje vétrani, pouZijte ochrannou dychaci kuklu s pfivodem vzdu-

chu.
= 0 V pripadé nejasnosti, zda dostacuje vykon odsavaciho zafizeni, porovnejte namérené emisni hodnoty skodlivin s
ey povolenymi limity.
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Pozor: pfi svarovani v malych prostorach je nutno monitorovat praci v bezpeéné vzdalenosti Svarovani kovll obsahujici olovo,
kadmium, zinek, rtut’ a berylium mdZze byt Skodlivé. Odstrante mastnoty, které pokryvaji ¢asti urené ke svarovani.

Lahve Ize uskladnit pouze v otevienych nebo dobie vétranych prostorech. Méjte na paméti, ze plynové lahve smi byt pouze ve svislé
poloze. Zajistéte je proti prevrhnuti fadnym upevnénim k

pojezdovému voziku.

Neprovadeijte svareci prace v blizkosti oleje nebo barvy.

NEBEZPECI POZARU A VYBUCHU

$ Chrante dostate¢né cely prostor svarfovani. Bezpecnostni vzdalenost k hoflavym materialdm &ini minimalné 11 m.

g é Méjte vzdy v pohotovosti vhodny, prezkouseny hasici pfistroj.

Jiskry a horké castecky mohou proniknout do okoli i malymi Stérbinami a otvory. Pfijméte proto odpovidajici opatfeni, aby nevzniklo
nebezpedi zranéni nebo pozaru.

Udrzujte osoby, horlavé latky a zasobniky pod tlakem do dostatecné bezpecnostni vzdalenosti.

Neprovadéjte svarecské prace na uzavienych zasobnicich nebo potrubnich rozvodech, ve kterych by mohly byt zbytky hoflavého
obsahu (olej, palivo, plyn...). Tyto je nutno napfed vyprazdnit a d@kladné vycistit.

PFi brouseni pracujte vzdy na odvracené strané od tohoto pfistroje a od hoflavych materiald.

LAHVE S OCHRANNYM PLYNEM

Plyn unikajici z tlakové lahve m{ze ve vysoké koncentraci zplsobit smrt udusenim (prostor radné vétrejte).
Bezpecnostni transport : uzavite plynové lahve a vypnéte svarovaci zdroj. Plynové lahve musi stat vzdy svisle a
musi byt zajistény proti prevrzeni.

Pokud se nesvaruje, uzavrete ventil na lahvi. Dejte pozor na kolisani teploty a slunecni zareni.

Chrante tlakové lahve pred vysokymi teplotami, struskou, otevienym plamenem, jiskrami a elektrickym obloukem.
UdrZujte tlakové lahve v dostate¢né vzdalenosti od svafovacich vedeni ¢i jinych elektrickych obvod@, a nikdy
nesvarujte na lahve pod tlakem.

PFi otevirani ventilu na tlakové lahvi odvratte obli¢ej od vyvodu plynu a zajistit, Ze pouzivany plyn je vhodny pro
svarovaci proces.

URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM

{ [ ] Svarovaci agregat smi byt pfipojen pouze k uzemnéné elektrické napajeci siti. Jako jistici prvky pouzivejte pouze
doporuceny typ pojistek.
Pouzivani svarovaciho zafizeni mdze byt nebezpecné a méze zplsobit vazna zranéni, za urcitych okolnosti i smrtelna.

Nedotykejte se zadnych dild v pfistroji nebo na ném (hofaky, klesti, obvody, elektrody), které jsou pod napétim.
Pred demontazi krytd odpojte zafizeni od sité. Po odpojeni sité vyckejte asi 2 minuty, aby se mohly vybit kondenzatory.
Nikdy se nedotykejte soucasné hofaku a zemnici svorky.

Poskozené kabely a horak smi vymeériovat pouze kvalifikovany a vyskoleny personal. Dimenzovat priirez kabeld podle aplikace. Noste
vzdy suchy ochranny odév. VZdycky noste izolacni boty.

KLASIFIKACE PRISTROJE PODLE ELEKTROMAGNETICKE KOMPATIBILITY

Pristroje patfi tfidé A a nejsou urceny k pouZiti v obytnych oblastech, ve kterych je elektricka energie odebirana
z verejné sité, dodavajici nizké napéti. PFi zajiSt'ovani elektromagnetické kompatibility u pristrojl tfidy A mlze v
téchto oblastech dojit k problémlm, jak z dlivodu spojenych s vodici, tak i k problém@m z dGvodu vzniku rusivych
signald.

D: Toto zafizeni neni v souladu s IEC 61000-3-12 a je urceno pro pripojeni k nizkonapétové soukromé sité,
napojena na soustavu vysokého a stfedniho napéti. Kdyz je pripojeno k vefejnému nizkonapét'ovému systému je
odpovédnostni instalujiciho nebo uZivatele zatizeni zajistit konzultaci s operatorem distribucni sité, je-li to nutné,

A ze mize byt zafizeni pfipojeno.

Toto zafizeni je v souladu s normou IEC 61000-3-11 pokud jeho sit'ova impedance je nizsi jak maximalni hodnota
Zmax = 0.32 Ohms.
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ELEKTROMAGNETICKA POLE

Prlichod elektrického proudu v nékterych vodivych castech zplisobuje vznik lokalizovanych elektromagnetickych

Q'
:?m poli (EMF). Svarovaci proud zptsobuje elektromagnetickou poli v okoli svarovaciho obvodu.
>

Elektromagnetickd pole mohou ovliviiovat ¢innost nékterych zdravotnich zafizeni (napt. pacemakerd, respiratord, kovovych protéz
apod.) Proto je tfeba prijmout nalezitd ochranna opatfeni v{ici nositeldm téchto zafizeni. Napfiklad zakazat jejich pFistup do prostoru
pouZiti svafovaciho pfistroje.

Obsluha musi pouZivat nasledujici postupy, aby snizila expozici vici elektromagnetickym polim:

* Pripevnit oba svarovaci kabely spolecné co nejblize;

o Udrzovat hlavu a trup co nejdale od svarovaciho obvodu;

o Nikdy si neovijet svarovaci kabely kolem téla;

« Nesvarovat s té€lem nachdazejicim se uprostfed svarovaciho obvodu. UdrZovat oba kabely na stejné strané téla;
* Pripojit zemnici kabel svafovaciho proudu k dilu uréenému ke svarovani, co nejblize k realizovanému spoji;

« Nesvarovat v blizkosti svarovaciho pfistroje ani na ném nesedét a neopirat se o néj;

« Nesvarovat pfi transportu svarovaciho pristroje.

Osoby s kardiostimulatorem by nemély pracovat se zafizenim bez souhlasu |ékare.
Elektromagneticka pole mohou zplsobit $kody na zdravi, které nejsou dosud znamé.

DOPORUCENI TYKAJICI SE POSOUZENI SVAROVACIHO PROSTORU A SVAROVACIHO PRACOVISTE

Obecné

Uzivatel odpovida za spravné pouzivani svarovaciho agregatu a spravny vybér materialu, v souladu s udaji vyrobce. Pokud se objevi
elektromagnetické ruseni, pak uzivatel, s pomoci vyrobce, odpovida za nalezeni spravného feSeni. V mnoha prfipadech postaci
svarovaci pracovisté fadné uzemnit. V nékterych pripadech bude nutné elektromagneticky odstinit svafovaci zdroj. Kazdopadné je

Vv

Posouzeni svarovaciho prostoru

Pred instalaci svarecky musi uZivatel zohlednit potenciaini elektromagnetické problémy okoli musi vzit v Gvahu nasledujici body:
a) Sitové, Fidici, signalni a telekomunikacni vodice;

b) Radia a televizni ptijimace;

¢) Pocitace a jina Fidici zatizeni;

d) Bezpecnostni zafizeni;

e) Zdravi osob v okoli, pfedevsim pak osob s kardiostimulatory nebo naslouchadly;

f) Kalibracni a méfici zafizeni;

g) Odolnost proti ruseni jinych zafizeni v okoli.

UZivatel musi zajistit, aby ostatni pfistroje pouzivané v mistnosti byly kompatibilni. To si muZe vyzadat dalsi ochranna opatfeni ;
h. Denni doba, ve které museji byt provadény svarecské prace.

Velikost prostoru, ktery je v téchto pripadech zapottebi brat v Uvahu, zavisi na konstrukci budovy a ostatnich ¢innostech,
které zde budou provozovany. Hranice tohoto prostoru mohou zasahovat i mimo tUzemi podniku.

Kontrola svafovaciho agregatu
Kromé kontroly svafovaciho mista je mozno kontrolou svafovaciho agregatu vyfesit fadu dalSich problémd. Kontrola by méla byt
provadéna podle ¢l. 10 normy IEC/CISPR 11:2009. Ucinnost opatfeni na sniZeni rizika Ize také potvrdit méfenim na misté.

DOPORUCENI OHLEDNE METOD KE SNiZENI EMITOVANYCH RUSIVYCH ELEKTROMAGNETICKYCH POLI

a. Verejna elektricka napajeci sit’ : svarovaci agregat pro svarovani elektrickym obloukem musi byt pfipojen na verejnou
elektrickou napajeci sit’ podle pokyn( vyrobce. V pfipadé, ze se vyskytne ruseni rozhlasového pfijmu, je nutné provést dalsi odrusovaci
opatreni, jakym mize byt filtrace hlavniho napajeciho pfivodu Privodni kabel je zapotfebi kvdli odstinéni ulozit do kovového kanalu,
nebo podobného zakrytovani. Toto elektrické odstinéni se musi provést po celé délce kabelu. je tfeba zapojit odstinéni do zdroje
svafovaciho proudu pro zajisténi dobrého elektrického kontaktu mezi kovovou trubkou a krytem zdroje.

b. Udrzba pfistroje a prislusenstvi: agregat pro obloukové svafovani by mél prochazet pravidelnou udrzbou podle pokyn(
vyrobce. Pokud je zafizeni v provozu, musi byt vSechna pfistupova dvitka uzavfena a krytky nalezité upevnény na svych mistech.
Na zafizeni se nesmi provadét zadné zmény s vyjimkou zmén a sefizeni uvedenych v pokynech vyrobce. Udrzba a sefizovani podle
doporuceni vyrobce se tyka zejména drahy oblouku a prvkd pro jeho stabilizaci.

c. Svarovaci kabely : Pouzit co nejkratsi svarovaci kabely a vést kabely pohromadé u podlahy.

d. Potencialové vyrovnani : vsechny kovové dily svarovaciho pracovisté by mély byt pospojovany a stat se soucasti systému
ekvipotencialniho vyrovnani. Presto i v takovém pripadé existuje nebezpeci Grazu elektrickym proudem, pokud se dotkneme soucasné
elektrody a kovového dilce. Uzivatel musi byt izolovan od takovych kovovych predmét@.

e. Uzemnéni obrobku: V pfipadech, kdy neni obrobek z divodd elektrické bezpecnosti pfipojeny na uzemnéni, nebo kdy neni
uzemnény z dvodU svych rozmér{ ¢i polohy, coz je pfipad lodnich trupl, anebo ocelovych konstrukci budov, mize pfipojeni obrobku
na uzemnéni v nékterych, avsak ne ve vsech pfipadech, sniZit hladinu vyzafovaného ruseni. Zde je vSak zapotiebi postupovat opatrnég,
aby se uzemnénim obrobku nezvysilo riziko Urazu obsluhy, anebo riziko poskozeni jinych elektrickych zafizeni. Pokud je uzemnéni
zapottebi, Ize uzemnit obrobek prfimym pfipojenim na zemnici vodiC. Spojeni se zemi Ize ve statech, kde neni pfimé pfipojeni na
zemnici vodi¢ dovoleno, docilit pomoci vhodného kondenzatoru, jehoz kapacita odpovida pfislusnym narodnim predpistim.
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f. Ochrana a fyzické oddéleni : Groven ruSeni je mozno sniZit také odstinénim dalSich zafizeni v okoli, nebo celé svarovaci
soupravy. V pfipadech specifickych aplikaci Ize odstinit celé svarovaci sestavy.

TRANSPORT

Rukojeti a drzaky jsou vhodné vyhradné k rucni prepravé. Nesmite vSak podcenit jeho vlastni hmotnost. Pfistroj
neni uren k manipulaci pomoci jefabu nebo k zavéseni.
Pri pfesunu nikdy nevlecte pfistroj uchopenim za hofak nebo kabely. PFistroj smi byt transportovan pouze ve svislé

poloze.
Netransportuijte zatizeni nad osobami nebo vécmi.

Pokud jsou ke svarovacimu agregatu pripojeny plynové lahve, nesmite s nim za Zadnych okolnosti pohybovat.
Bezpodminecné dodrzujte pokyny prislusnych platnych smérnic pro prepravu svarovacich zafizeni a plynovych lahvi.

INSTALACE PRISTROJE

o PFistroj stavte na podklad s naklonem do maximalniho Ghlu 10°.

« Dbejte na dosateCny prostor kolem svarovaciho zdroje pro dobré vétrani a pristup k ovladacim prvk@m.

o Nepouzivejte zarizeni v prostorach, ve kterych se nachazi kovové prachové Castecky, které by mohly byt vodivé.
o Chrante pristroj pfed destém a pfimym slunecnim zafenim.

o Pristroj ma kryti IP21, a to znamena, Ze::

- je chranén pred prinikem cizich téles prdméru > 12,5mm

- je chranén pred Ucinky strikajici vody

A Vyrobce nerudi za zranéni nebo vécné skody zplsobené neodbornou manipulaci s timto pistrojem.
UDRZBA / POKYNY

 \lypnéte zafizeni, odpojte je od napajeci sité a vyckejte 2 minuty pred zahajenim prace na zdroji. V zafizeni je velmi vysoké

napéti, které je nebezpecné.

¢ Je nutné provadét pravidelnou udrzbu vycistéjici uvniti zafizeni tlakovym vzduchem. Nechejte provadét kvalifikovanym
i)- personalem pravidelné kontroly elektrickych spojeni s izolovanym nastrojem.

o Pravidelné kontrolujte stav sitového pripojovaciho vedeni. Je-li napajeci kabel poSkozen, musi byt vyménén vyrobcem,

jeho servisem nebo kvalifikovanou osobou, aby se zamezilo vzniku ohrozeni.

» Neuzavirejte ventilacni otvory zafizeni, musi byt zajisténa cirkulace vzduchu.

/’ « Udrzbu smi provadét pouze kvalifikovany personal. Doporucujeme provadét rocni Udrzbu.
->

» Nepouzivejte piistroj pro Cisténi trubek, nabijeni akumulatori nebo rozbéh motord.

MONTAZ - POUZITI VYROBKU

Montaz tohoto pfristroje smi provadét pouze a vyhradné kvalifikovany personal, majici opravnéni k této Cinnosti od
vyrobce. Pfi montazi dbejte na to, aby pristroj byl odpojen od elektrické napajeci sité. Je obecné zakazano zapojovat
generatory do série nebo paralelné.

POPIS PRISTROJE

Toto zafizeni je pfenosny, vzduchem chlazeny invertor, ktery slouZi jako zdroj stejnosmérného proudu pro obloukové
svarovani obalenou elektrodou (MMA - Manual Metal Arc Welding) a svafovani netavici se elektrodou v ochranné
atmosfére inertniho plynu (WIG-Lift). V reZimu MMA je mozno svafovat vsemi obvyklymi elektrodami, tedy rutilovou,
litinovou a bazickymi elektrodami. V rezimu WIG je mozno svarovat vétsinu kovd, s vyjimkou slitin a hliniku. PFistroj je
mozno napajet z generatoru a jsou vybaveny prepétovou ochranou (230 V +- 15%).

NAPAJENi, ZAPNUTI/VYPNUTI

* Pristroje jsou vybaveny zastrékou 16A s ochrannym zemnicim kontaktem (typu EEC7/7), ktera se pripojuje k jedno-
fazové zasuvce 230V (50-60Hz) s uzemnénym neutralnim vodicem.

Proudovy odbér (I1eff) pfi maximalnim vykonu je uveden na typovém Stitku stroje. Zkontrolujte, zda zdroj a jeho jisténi
odpovidaji maximalnimu odebiranému proudu a tedy jsou vhodné pro provoz stroje. V nékterych zemich je tfeba pouzit
jiny typ zastrcky, pfi kterych je zajiSténo, Ze pfistroj bude fungovat i pfi maximalnim zatizeni.

« Pro spusténi pristroje stlacte tlacitko « @ »

e Pokud sitové napéti prekroci hodnotu 265V, pristroj automaticky vypne a rozsviti se kontrolka indikujici prehrati (indi-
kace R )

Jakmile napéti poklesne pod tuto hrani¢ni hodnotu, pristroj automaticky prejde zpét do stavu provozni pripravenosti
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PROVOZ NAPAJENIM Z GENERATORU

Tento svarovaci agregat mlze byt napajen také z generatoru. Generator musi byt schopen dodavat elektricky proud

s vykonovymi Udaji uvedenymi na svareCce a musi spliovat nasledujici pozadavky :

- Vrcholova hodnota napéti (Spickové napéti) nesmi prekrocit 400V ;

- Frekvence stfidavého proudu musi byt 50 nebo 60 Hz.

Generatory s jinymi vykonnostnimi a provoznimi parametry mohou stroj poskodit a tedy nejsou pro jeho provoz vhodné.

SVAROVANI OBALOVANYMI TYCOVYMI ELEKTRODAMI (REZIM MMA)

PRIPOJENI A POKYNY

» Pripojte kabely, drzak elektrody a zemnici svorku k pfislusnym pfipojovacim bod{m,

e Dodrzte Udaje ohledné polarity, uvedené na obalu elektrod,

 Jakmile svarovaci agregat nepouzivate, vyjméte elektrody z drzaku.

e Pristroje jsou vybaveny specialnimi funkcemi, které zlepsuji vlastnosti svarovani. Jedna se o tyto funkce :

- Hot Start: zvysSuje hodnotu svarovaciho proudu v okamziku zapaleni elektrody.

- Arc Force: zvysi kratkodobé svarovaci proud a brani tak prilepeni (sticking) elektrody pfi jejim ponofeni do svarové
lazné.

- Anti Sticking: snizeni hodnoty zkratového proudu a vylouceni moznosti, ze by doslo k rozzhaveni elektrody béhem
jejiho pfilepeni ke svarenci.

v s 7

e MMA STANDARDNI
Rezim MMA standardni je vhodny pro vétsSinu aplikaci. Ten se hodi pro svarovani vsemi béznymi rutilovymi, nerezovymi,
litinovymi a bazickymi elektrodami na vSechny materidly: ocel, nerez, litina.

Volba rezimu MMA a nastaveni proudu:

@ o Tlacitkem (5) navolime rezim MMA (2).
PRESS L o
G’y - v ¢ Na displeji blika kazde 5 sekund hlaseni «<MMA» (displej (1)).
g

] Y .
) ) O e Tlacitkem (4) nastavte pozadovanou hodnotu proudu.

v
() () ADJUST e Zafizeni je hotové.

Pfi nastaveni rezimu Hot Start postupujte nasledovné :

Doporuceni:
- Nizsi hodnota Hot Start pro tenké plechy
- VySsi hodnota Hot Start pro kovy, které se obtizné svaruji (napt. kvili tomu, Ze jsou znecistény nebo zoxidovany)

@ Pokud je zdroj nastaven v reZimu MMA standardni :

PRESS e Rychle stisknout tlacitko (5) pro nastaveni ARC FORCE.

HOTSTART — v

=7 PRESET  Na displeji blika hlaseni «HS» (Hot Start) a objevi se jedna Cislice (displej
) 0-100% (1)).

v

® () ADJUST e Tlacitkem (4) nastavte pozadovanou procentualni hodnotu.
v
oK e Zafizeni je hotové.

e MMA PULZNi

Rezim MMA Pulzni je ur€en pro svarovani potrubi a idedlni pro vertikalni svafovani smérem nahoru. Impulznim svafovanim
je mozné udrzovat chladnou tavnou lazné zlepsujici prechod materialu. Pro svislé soupavé svarovani bez pulzaci je nutna
technika «stromeckem», co je tézky trojuhelnikovy pohyb ruky. Diky reZzimu MMA Pulzni tento pohyb uz neni nutno
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udélat, a dle tloust’ky obrobku miize stacit jednoduse vedeni elektrody smérem nahoru. Pokud je potfeba rozsirit tavnou
lazné bude prosté stacit aplikovat kyvny pohyb.
V tom pripadé Ize upravit frekvenci pulzace. Timto procesem je ovladani svislého svarovani snadéjsi.

Volba rezimu MMA pulzni a nastaveni proudu:

@ Pokud je zdroj nastaven v reZimu MMA standardni :
PRESS o Stisknout tlacitko (5) po dopu 3 sek. pro nastaveni ARC FORCE.
G - v e , , y
R » Na displeji blika hlaseni «PLS» (pulzni) a objevi se jedna Cislice (displej
(1)).
v

@ () AbJusT * Tlacitkem (4) nastavte poZadovanou hodnotu proudu.

v
oK e Zafizeni je hotové.

Pfi nastaveni rezimu Hot Start postupujte nasledovné :

Doporuceni:
- NizSi hodnota Hot Start pro tenké plechy
- VySsi hodnota Hot Start pro kovy, které se obtizné svaruji (napf. kvili tomu, Ze jsou znecistény nebo zoxidovany)

@ Pokud je zdroj nastaven v reZimu MMA Pulzni :

PRESS e Rychle stisknout tlacitko (5) pro nastaveni HOT START.

HOTSTART — v

=1 PRESET ¢ Na displeji blika hlaseni «HS» (Hot Start) a objevi se jedna Cislice (displej
1) 9-100% (1))

v
® () ADJUST o Tlacitkem (4) nastavte pozadovanou procentualni hodnotu.

v
@ e Zvolenou hodnotu potvrdte tlacitkem (5).
P%'E(SS Nastaveni frekvence:
. @ Pokud je zdroj nastaven v
PRESS (OK) reZimu MMA Pulzni a jste na
funkci HOT START : v
» Rychle stisknout tlacitko (5) pro nas- taveni frekvence.
T _ || PRESET
« Na displeji blika hlageni «FRE» LL_LJ 04-20Hz  (rpEKVENCE) a objevi se jedna
Cislice (displej (1)). ® v © ADJUST
o Tlacitkem (4) nastavte poZadovanou oK frekvenci (Hz).

e Zarizeni je hotové.

SVAROVANI WIG/TIG - NETAVICI SE ELEKTRODOU V OCHRANNE ATMOSFERE INERTNIHO PLYNU

PRIPOJENI A POKYNY
Pri svarfovani WIG DC pouzijete jako ochranny plyn Argon.

Postup pfi svarovani WIG je nasledujici :

1. Pripojime zemnici svorku ke zdifce (+).

2. Horak s ventilem pripojime ke zditce (-). (obj. Cislo 044425)

3. Vedeni pro privod plynu spojime pres reduktor tlaku pfimo s plynovou lahvi.

Pokud prevle¢na matice a priruba nesouhlasi s pfipojovaci stranou tlakového redukéniho
ventilu odpojime matici od pfiruby.
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4. Zvolit rezim TIG a nastavit proud.( viz sekci: TIG LIFT)

6. Tlakovym reduk¢nim ventilem pfimo na plynové lahvi nastavime mnoZstvi proudiciho plynu a otevieme plynovy ventil
na horaku.

7. Zapaleni: dotkneme se svarence elektrodou.

8. Na konci svarovani: Zvednéte hofak dvakrat (nahoru-doll-nahoru-dolll), aby se aktivovala funkce «Automatické
snizeni proudu» (viznasledujici odstavec). Provedte tento pohyb béhem 4 sekund do vzdalenosti 5 — 10 mm nad
svarenym dilem. Plynovy ventil zavieme az tehdy, az elektroda zchladne.

e TIG LIFT
Volba rezimu TIG Lift a nastaveni proudu:
@ Pokud je zdroj nastaven v reZimu MMA Pulzni:
» Stisknout tlacitko (5) po dobu 3 sek.
PRESS
116 N v * Na displeji blika hlaSeni «TIG» a objevi se jedna Cislice (displej (1)).
L) -
gl B

» Tlacitkem (4) nastavte pozadovanou procentualni hodnotu (displej (1)).

v
© () ADJUST
v (A)
oK

» Zafizeni je hotové.

Funkce DOWNSLOPE (dobéh): Na konci procesu svafovani bude proud v definovaném case plynule snizovan. Tato
funkce pomaha zamezit vzniku trhlin a krater( na konci housenky svaru.
Aktivace funkce downslope:

7] @ Pokud je zdroj nastaven v reZimu TIG Lift :
e Rychle stisknout tlacitko (5) pro nastaveni Case dobéhu.
PRESS (OK)
: » Na displeji blika hlaseni «DST» (downslope) a objevi se jedna Cislice
g5t (displej (1)).
v
® () ADJUST » Tlacitkem (4) Ize nastavit ¢as od 1 do 10 sek, nebo deaktivovat funkce
v 1-10s/OFF (OFF).
@ e Zvolenou hodnotu potvrdte tlacitkem (5).
PRESS (OK)

e Zarizeni je hotové.

Doporucené nastavovaci hodnoty pro svaiovani / brouseni elektrody

I : O Elektroda (mm)
Proud (A) = @ dratu @ Trysky Mnozstvi plynu
T mm (pfidavny mate- (mm) (Argon I/min)
rial)
0,5-5 10-130 1,6 9,8 6-7
4-7 130-180 2,4 11 7-8

Pro optimalni priibéh svafovani pouZzivejte pouze elektrody, které byly vybrouseny podle nasledujiciho vzoru :

L=3xd. d
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ZAVADA, PRICINA, ODSTRANENI

Zavada Priciny Odstranéni
Zarizeni nedodava zadny proud . . ,
S 0! o . . . | VyCkejte cca 2 minuty na zchlazeni.
Zluta konvtrolll<a §6) :cgpelneho Zapusobila tepelna ochrana stroje. Kontrolka (6) potom zhasne.
pretizeni svitl.
Displei ie zapnuty. ale stroi nedava Zemnici svorka, drzak elektrod,
PI€) J€ zapnuty, ) nebo horak nejsou spravné Zkontrolujte privody.
zadny proud. v
® pripojeny.
= .. , v . Nechejte prekontrolovat uzemnéni
<zt Pr'ﬂ?fgﬁkscﬁ?tzn;gigobegzgfje Nespravné uzemneéni pristroje. svarovaciho agregatu, sitové
= ' pripojky a zemnici vodic sité.
Zkontrolujte, zda polarita kabell
Pfistroj nesvaruje spravné Indikator "chybné polarity" odpovida udajéim na obalu
elektrod.
, _ , Napéti neni v rozmezi (jednofazové | Zkontrolujte elektrickou instalaci
Po zapnuti stroje zobrazi E=4. 230V+/-15%) nebo generator
PouZijte wolframovou elektrodu
i , spravnych rozmér{
o, Vadna wolframova elektroda. — ——
Nestabilni oblouk Pouzijte spravné pripravenou
w.elektrodu
Prilis velké mnozstvi plynu. Zmensete mnoZzstvi plynu.
O} Svafovaci zona je vystavena Chrante svarovaci prostredi pred
= privanu. vétrem nebo prlivanem.
Wolframova elektroda oxiduje , ., ite pFipojeni ¥
J Malé mnozstvi plynu, nebo byl plyn ZkOI’]tI‘O|UJFe pr:ijJenl F,)Iymf' Pred
zastaven predcasné samotnym odstavenim plynu
’ pockejte, az elektroda zchladne.
, S e , . Zkontrolujte zemnici klesté a jeho
W.elektroda se tavi Indikator "chybné polarity pFipojent k polu +
ZARUKA

Sluzby vyrobce poskytnuté v zarucni dobé se tykaji vyhradné vyrobnich vad a zavad materialu, které se objevi béhem
24 mésicl po zakoupeni zafizeni (doklad o koupi).

Zaruka se nevztahuje na:
* Poskozeni pfi transportu

o Opotiebitelné dily (napf. kabely, svorky, distan¢ni podlozky atd.), : kabely, svorky, atd...).
¢ Poskozeni vzniklych neodbornym pouZitim (pad, tvrdy naraz, neautorizovana oprava...).
e Poruchy v zavislosti s prostfedim (znecisténi, rez, prach...).

Prislusné zafizeni zasilejte vyhradné prostrednictvim velkoobchodu a vzdy s kupnim dokladem a stru¢nym popisem

poruchy.
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NAHRADNI DILY

1 [ Zasuvka 51469
2 | Ovladaci panel 51924
3 | Hlavni deska 97483C
4 | Napéjeci kabel 21480
5 | Ventilator 51021
6 | Pojistky 56167
ELEKTRICKA SCHEMA
Ll -
D T POWER PCB I] —KEYBOARD

10
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OVLADACI PANEL

\0

|‘ |

(5]

N

INVERTER

A
]
-~
-
-

®)

b _J

Displej

Kontrolka rezimu « svafovani obalenou elektrodou» (MMA)

Kontrolka reZimu « Svafovani Wolframovou elektrodou» (TIG)

Tlacitko volby + nebo -

Tlacitko vybéru/potvrzeni

Zluta kontrolka tepelné ochrany

000000 e

Tlacitko zapnuti/vypnuti

TECHNICKE VLASTNOSTI

PROGYS 183E

Primarni

Napéti napajeni

230V +/- 15%

Frekvence napajeni 50/ 60 Hz

Jisti¢ 16A

Sekundarni MMA TIG

Napéti naprazdno 729V

Jmenotivy vystupni proud (12) 10+180A

Jmenotivé vystupni napéti (U2) 20.4+27.2V 10.4»17.2v
Imax 18% 25%

ZatéZovatel pfi 40°C (10 min) o

Norma EN 60974-1 60% 1104 1354
100% 85A 100 A

Provozni teplota

-10°C » +40°C

Skladovaci teplota

-20°C » +55°C

Trida kryti

P21

Rozméry (D x $ x V)

14 x19x 28 cm

Hmotnost

4.9 kg

*ZatéZovately odpovidaji normé EN60974-1 a jsou vztaZeny k teploté 40°C.

PFi intenzivnim provozu (vySsi hodnota Cinitel vyuZiti) je agregat chranén zabudovanou tepelnou ochranou. Pri prekroceni urcité vnitini teploty uvnitf

pristroje dojde k vypnuti oblouku a rozsviceni prislusné vystrazné kontrolky

Nechte pristroj pfipojeny, aby se mohl ochladit, aZ kontrolka zhasne.

Zdroj s klesajici vystupni charakteristikou.

11
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VYSVETLENI SYMBOLU

A\

Varovani! Prectete si prosim pozorné tento navod k obsluze pred pouzitim.

=D =

Jednofazovy transformator/frekvencni ménic¢

Svarovani obalenou elektrodou (MMA - Manual Metal Arc)

Svarovani TIG (Tungsten Inert Gaz)

U’|%|”ﬂ$

Vhodné pro svarecské prace v oblasti se zvySenymi elektrickymi riziky. Nicméné by svarovaci zdroj nemusel byt nutné provozo-
van v téchto oblastech.

Stejnosmérny svareci proud

Uo Napéti naprazdno
X(40°C) Doba zapnuti podle normy EN 60974-1 (10 minut — 40°C)
12 12 : pfisluny svafovaci proud
A Ampér
U2 U2 : ptislusné svafovaci napéti
\"/ Volt
Hz Hertz
1~
50-60 Hz DD Jednofazové napéjeni 50 nebo 60Hz
Ul Napéti napéjeni
Ilmax Maximalni napajeci proud (efektivni hodnota)
Ileff Maximalni skuteény napajeci proud
c € Zafizeni odpovida evropskym smérnicim. Prohldseni o shodé je dostupné na nasich webovych strankéch
EN60974-1
EN60974-10 | Toto zafizeni je v souladu s harmonizovanymi normami EN60974-1, EN60974-10 a tfidou A
Class A

Produkty pro tfidény sbér odpadu- Nelikvidujte toto zafizeni do domaciho odpadu.

ERL

V souladu s normou EAC.

|

Informace o teploté (tepelna ochrana)

©

Vypnuti / Zapnuti

Bezpecnostni systém odpojeni je kombinace zastréky v koordinaci s domaci elektrickou instalaci. UZivatel zafizeni by mél mit
zajistén volny pfistup k sitové zasuvce.
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X

Pocet standardnich elektrod, se kterymi Ize svarovat za jednu hodinu s prestavkami 20 sekund mezi kazdou elektrodou, vydéleny
poctem elektrod, se kterymi bylo skutecné svarovano bez faze chlazeni zafizeni.

# Electrodes ()

Pocet standardnich elektrod, kterymi Ize svafovat za jednu hodinu pfi 20 °C s pfestavkami 20 sekund mezi kazdou elektrodou

Vzduchochlazené

Produkty pro tridény sbér odpadu

Viyrobce Ucastni vyuziti oball pFispivajici do globalniho systému vytfidéni, selektivniho sbéru, a recyklace obalovych odpadd.

GYS SAS
1, rue de la Croix des Landes
CS 54159
53941 SAINT-BERTHEVIN Cedex
France
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