SVETSMASKIN

MIG-MAG PULSE- N EO PU LS E 500 G

RAD
Art. 014503

INVEST IN THE FUTURE

10> 500 A

NEOPULSE 500 G, digital teknik, ér en pulserande MIG/MAG-svetsstromkalla med en separat trddmatare. Ultrahég
prestanda och designad for hogsta prestandanivd med hjalp av den senaste tekniken, med +100 synergiska kurvor och
exceptionell bagkvalitet/prestanda. Intuitivt och mycket funktionellt gor det digitala granssnittet att du enkelt kan dndra
svetsparametrar. Utrustad med NEOFEED-4W-rulle (valfritt) ger denna svetsstromkalla produktivitet och kvalitet genom
odvertraffad svetsning pa alla typer av legeringar.

MULTI-PROCESS SVETSNING

= MIG/MAG :

- stal och rostfri staltrad: @ 0,6 till 1,6 mm
- aluminiumtrdd: @ 0,8 till 1,6 mm

- CuSi och CuAl-trdd: @ 0,8 till 1,2 mm

= MMA DC/puls: bas-, rutil- och celluloselektroder (upp till @ 6 mm)
= T IG DC- lyft / puls.

SMART

= SYNERGISKT lage: Valj material / gastyp och tréddiameter s bestammer NEOPULSE
automatiskt de optimala svetsférhdllandena och later dig justera instéllningarna
(trddmatningshastighet, spanning, strém, baglangd).

® Kalibrering av svetstillbehor for att justera visad spanningsméatning och energirakning. Levereras utan tillbehdr
= Energi, display och energirakning efter svetsning enligt EN1011-1, ISO / TR 18491 och QW-409.
= Portabel: ladda / spara som, JOBS frdn en USB-nyckel samt maskinens konfiguration.

= Spdrbarhet: spdra / registrera alla svetssteg, svets efter svets, under industriell tillverkning enligt EN ISO 3834.

OPTIMERADE MIG/MAG INSTALLNINGAR

® Syvetsprocesser: Manuell, dynamisk STD, pulserad, modulb&ge (variation av varm / kall strom)
® TACK-lagen: PUNKT och FORDROJ.
® Triggerhantering: 2T och 4T.

= Exakt kontroll ver svetscykeln: L&ngsam, mjuk start, varm start, uppgéng, nedgdng,
kraterfyllning, efter gas, etc.

MAXIMAL PRODUKTIVITET

Avsedd for tunga och krdavande industriella applikationer:

= 4 mikroprocessorer okar kommunikationshastigheten och optimerar produktens effektivitet.

= Hog produktivitet tack vare sin hoga arbetscykel (470A @ 60%).

= Anslutningsbar via ett SAM-kontrollgrénssnitt for anvandning pd robot / automation (tillval).
= Hégre motstand och robusthet i elektroniken.

= Kraftfull elektronisk styrd trddmatningsmotor (100 W) med 4 aktiva drivrullar. \ =% }
® Hog bagspanning for lattare antandning och exceptionell b&dgdynamik. \ o —{ i

AVANCERAD INTUITIVITET

= Nytt anvandarvanligt granssnitt fokuserat pd svetsarens navigationsvanor.

B Komplett uppdatering av maskinen och synergier med USB-nyckel.

® Kylenhet (art. 032750) och vagn (art. 037328) tillval.

® [ agring av 500 svetsprogram (kan sparas pd USB-stick).

® Visar strom / spanning under och efter svetsning (WPS/PQR).

® Val av huvudparameter som ska visas p& skarmen (trddhastighet, genomsnittlig svetsstrom, etc.).
= Intern belysning av den motoriserade rullen och tradrullen.

® Fénster pd luckan for att kontrollera férbrukningen av pafyliningstraden.

= Intelligent ventilationshantering for att minska stromférbrukningen, dammutsugning och
understationsljud.

ROBUST OCH MOBIL

® Forstarkt metallhdlje & icke-glidande gummidynor.
® Jp 23 skyddsklassificering.
® Anslutningskablar (luft eller vattenkyld) upp till 20m (tillval).
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Kompletta paket

Stal/rostfritt stal Aluminium
062924 062931

® Fjarrinstallningar for trddmataren med hjélp av de tva valfria fjarrkontrollerna (digital eller analog).
® 4 ringar / fasten for lyftning / positionering.

C € - EN 60974-1 MADE in FRANCE
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NEOPULSE 500 G

Art. 014503

TEKNISK DATA
 commaw

ﬁgr:rr:iw:(girsérjningss- 3x400V +/- 15% Stromforsérjningsspan- U, =48V -2A
ning U,=24V-1A
Natskydd (fordréjd) 32A -
Driftcykelfaktor 60 % 500 A
50 % 100 % 10 min / 40°C
Driftcykelfaktor 9
10 min / 40°C MIG-MAG 440 A ) T 100 % 460 A
EN 60974-1 bl 470 A 430 A Tradhastighet 1-22m/ min
e 450 A Trddmatarmotor 4 motorrullar
Nuvarande intervall .
MIG-MAG / MMA / TIG 10 - 500 A Rullardiameter 37 mm (typ F)
Ingen lastspanning 85V G rostfrit!z; Zg: 0,6 - 1,6mm
MIG-MAG 145-39V Tradar @ Belagd trad 0,9 - 2,4 mm
Laddspdnning MMA 204 -40V @ aluminium 0,8-1,6 mm
TIG 104-30V @ CuSi / CuAl 0,8-1,2mm
Max. effektivitet % 90 % vikt / min. @ 5kg - 200 mm
MIG-MAG Trédrullar Kt/ 18 kg - 300
a ikt .2 - mm
Konsumtion utan TIG 37 W YL kB g
lastni Skyddsklass 1P23
belastning o 157 W Y/
Matt 630 x 440 x 290 mm
Skyddsklass 1P23
Vikt 19 kg
Matt 680 x 300 x 420 mm
Vikt 29 kg

TILLBEHOR & FORBRUKNINGSDELAR

>2

Kopplingskablar

luft vatska
1,8m 037243
5m 70 mm? 047587  5m 70 mm? 047617
10m 047594 10m 047624
NEOFEED 4W trddmatare Kylenhet NEOCOOL Vagn T / M 400 10m 047600 10m 047631
014527 032750 037328 15m 95 mm? 038349 15m 95 mm? 038448
20m 038431 20 m 038455
;\\ -
St8l/rostfritt stal | Aluminium
luft  vatska vatska
Q0A S00A 1 500 A Jordkabel Elektrodhdllare Kylvéitska Fiter kit
043831 047006 10 | - 052246

103: 150.

= T

Fjarrkontroll Stod RC-HD2 Fjarrkontroll SAM robotkontrollarénssnitt Mini USB-tangentbord
digital RC-HD2 for vagn analog RC-HA2 - 10 m 0629939 AZERTY - 027725
062122 037779 047679 QWERTY - 027770




