Momein NEOPULSE 500 G

10> 500 A Ref. 014503

INVEST IN THE FUTURE

NEOPULSE 500 G z digitalno tehnologijo je pulzni varilni vir MIG/MAG z lo¢enim podajalnikom Zice. Izjemno zmogljiv

in zasnovan za najvisjo raven zmogljivosti z uporabo najnovejse tehnologije, odlikuje ga 100 sinergijskih krivulj in
izjemna kakovost/uspesnost obloka. Njegov digitalni vmesnik je intuitiven in zelo funkcionalen, saj omogoca enostavno
spreminjanje varilnih parametrov. Ta varilni vir, opremljen z NEOFEED-4W kolutom (opcija), zagotavlja produktivnost in
kakovost neprimerljivega varjenja na vseh vrstah zlitin.

VECPROCESNO VARJENJE

= MIG/MAG:

- Zica iz jekla in nerjavnega jekla: @ 0,6 do 1,6 mm

- aluminijasta Zica: @ 0,8 do 1,6 mm

- CuSi in CuAl Zica:

= MMA DC / Pulse : osnovne, rutilne in celulozne elektrode (do @ 6 mm)
= TIG DC lift / Pulse.

= Zlebljenje (do @ 8 mm)

SMART

® Nacin SYNERGIC: Izberite vrsto materiala/plina in premer Zice, NEOPULSE samodejno
dolodi optimalne pogoje varjenja in vam omogoci prilagoditev nastavitev (hitrost podajanja Zice,
napetost, tok, dolzina obloka).

TOéN o Dobavljeno brez dodatne
opreme

= Kalibracija varilnega pribora, za prilagoditev prikazane meritve napetosti in izracuna energije.

® Energija, prikaz in izraun energije po varjenju v skladu z EN1011-1, ISO / TR 18491 in QW-409.

= Prenosljivost : nalaganje / shranjevanje kot, JOBS s klju¢a USB ter konfiguracija naprave.

® Sledljivost : sledenje / zapisovanje vseh korakov varjenja, var po var, med industrijsko proizvodnjo v skladu z EN ISO 3834.

OPTIMIZIRANE NASTAVITVE MIG/MAG

= 6 nadinov varjenja MIG-MAG: Ce Zelite izvedeti vec o prednamescenih uporabniskih
nastavitvah GYS, kliknite here.

= Nacine TACK : SPOT in DELAY.

= Upravljanje sprozilcev : 2T in 4T.

= Natancen nadzor nad varilnim ciklom : CreepSpeed, Softstart, Hotstart, Upslope, Downslope,
Crater Filler, Postgas itd.

NAJVECJA PRODUKTIVNOST

Namenjen za tezke in zahtevne industrijske aplikacije:

= 4 mikroprocesorji povecajo hitrost komunikacije in optimizirajo ucinkovitost izdelka.

m Visoka produktivnost zaradi visokega delovnega cikla (470 A @ 60 %).

= Prikljucitev prek krmilnega vmesnika SAM za uporabo na robotu/avtomatu (opcija).

m Vecja odpornost in robustnost elektronike.

= Zmogljiv elektronsko krmiljen motor za podajanje Zice (100 W) s 4 aktivnimi pogonskimi valji.
® Visoka napetost obloka za enostavnejsi vzig in iziemno dinamiko obloka.

NAPREDNA INTUITIVNOST

= Nov uporabniku prijazen vmesnik se osredotoca na navade varilcev pri navigaciji.

® Popolna posodobitev stroja in sinergije s klju¢em USB.

= Hladilna enota (sklic 032750) in voziCek (sklic 037328) po izbiri.

® Shranjevanje 500 varilnih programov (lahko jih shranite na klju¢ USB).

= Prikazuje tok/napetost med varjenjem in po njem (WPS/PQR).

® [zbira glavnega parametra za prikaz na zaslonu (hitrost Zice, povprecni varilni tok itd.).

= Notranja osvetlitev motoriziranega valja in koluta Zice.

= Pregledno okno na loputi za preverjanje porabe polnilne Zice.

= Inteligentno upravljanje prezracevanja za zmanjSanje porabe energije, odsesavanja prahu in
hrupa podvozja.
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ROBUSTEN IN MOBILEN

= Ojacano kovinsko ohisje in nedrse¢e gumijaste blazinice.
= Stopnja zascite IP 23.

= Povezovalni kabli (zra¢no ali vodno hlajeni) do 20 m (opcijsko). 062924 062931
= Daljinske nastavitve podajalnika Zice z dvema opcijskima daljinskima upravljalnikoma (digitalni ali analogni).

= 4 obroci/obeski za dvigovanje/postavljanje.

Kompletni paketi

Jeklo / nerjavece jeklo Aluminij

C € - EN 60974-1 MADE in FRANCE

www.gys.fr


https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/uk/Document_synergies.pdf

NEOPULSE 500 G GYS

Ref. 014503

TEHNICNI PODATKI
 commaw

Napajalna napetost 3x400V +/-15 % U, =48V - 2A
Zascita omreZja (zakasnjena) 32A NEFREI DR e U, = 24V - 1A
50 % 100 % Faktor delovnega cikla 60 % 500 A
Faktor delovnega cikla  MIG-MAG 440 A 10 min/40°C
10 min/40 °C 2 - 0 EN 60974-1 100 % 460 A
i MMA 470 A 430 A
EN 60974-1 — Hitrost Zice 1-22 m/min
TIG 450 A »
. Motor za podajanje zice 4 motorni bobni
Tokovno obmocje 10 - 500 A - :
MIG-MAG / MMA / TIG Premer valja 37 mm (tip F)
Napetost brez obre- 85V g Jeklo
TR o Nerjavece 0.6-1,6 mm
jeklo
MIG-MAG 145-39V . »
o Fice @ Prevlecena 0,9 - 2,4 mm
Napetost polnjenja MMA 20,4-40V Zica
TIG 10,4-30V @ Aluminij 0,8-1,6 mm
Najvedji izkoristek % 90 % @ CuSi / CuAl 0,8-1,2mm
. teza / min. @ 5kg - 200 mm
MIG-MAG _—
Poraba brez obreme- TIG 37w Zicni kolut teza / max. @ 18 kg - 300 mm
nitve
MMA 157 W razred zasCite 1P23
Razred zaScite 1P23 mere 630 x 440 x 290 mm
Dimenzije 680 x 300 x 420 mm teza 19 kg
Masa 29 kg

DODATKI IN POTROSNI MATERIAL
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Povezovalni kabli
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1,8m 037243
5m 70 mm?2 047587  5m 70 mm? 047617
ia g 10m 047594 10m 047624
NEOFEED 4W podajalnik | 1- ilna enota NEOCOOL Vozitek T/M 400 10m 047600 10m 047631
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-
—_
= —{\_ -
A Y =3
. \
Jeklo / Nerjavece -
ieklo Aluminij
k  tekoCi tekoCi ..
425rg A ZO%CIZa i()cz)c::a Ozemljitveni kabel Nosilec elektrod Hladilna tekocina Komplet filtrov
4m 4m 3m 600 A-4m/70 mm? 600 A-5m /70 mm? 51-062511 0%3143
045392 041004 | 046160 043831 047006 10 I - 052246

GYS ponuja Siroko paleto zdruzljivih izdelkov za vas$ stroj.
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Ce zelite izvedeti ve¢ o njih, preberite kodo QR:

Daljinski upravljalnik Podpora RC-HD2 Daljinski upravljalnik
digitalni RC-HD2 za vozicek analogni RC-HA2 - 10 m
062122 037779 047679

Rocno varjenje Automation



https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/uk/Brochure_Accessoires_avances_manuel.pdf
https://planet.gys.fr/pdf/automan/Brochure_Accessoires%20avances_automatisation_UK.pdf
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