SOLDAGEM TIG PROTIG 201 AC/ DC HF FV
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Ref. 061828 (sem acessorios)

Ref. 063945 (com acessorios) IVESTINTHEFUTORE

O PROTIG 201 AC/DC é a solucao profissional de soldadura TIG para a unido de todos os tipos de materiais até 4 mm de espessura
(aco, aco inoxidavel, aluminio, cobre ou titanio). Oferece uma precisdo muito elevada em muitas areas como artesanato,
manutencao ou tubagem.

6 processos TIG AC/DC

® Corrente de soldadura: 10 a 200 A (TIG AC), 10a 160 A (TIG DC)

*TIG DC - Standard : Garante a qualidade da soldadura em todos os materiais ferrosos
tais como aco, aco inoxidavel, mas também cobre e suas ligas, titanio...

* TIG DC Pulsado : Controla a temperatura do banho de fusao, limita a deformagao e assim permite a
montagem de chapas finas a partir de 0,3 mm.

® TIGDCSPOT : Pré-montagem de pecas metélicas ferrosas por pontamento. ~ o ! WS L

® TIG AC - Facil : Facilita a utilizacdo da estacdo de soldadura gragas a parametros pré-definidos.
O utilizador selecciona apenas o didmetro do seu eléctrodo de tungsténio na interface.

® TIG AC- Standard : Dedicado a soldadura do aluminio e suas ligas (Al, AlSi, AIMg, AIMn...). A
corrente alternada garante uma pré-decapagem do aluminio para uma solda de qualidade.

® TIG AC-SPOT : Pré-montagem de pecas de aluminio por ponteamento.
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2 modos de soldadura com eléctrodo revestido

® Corrente de soldadura : de 10 a 160 A (MMA)
®* MMA Standard : Aceita eléctrodos basicos, rutilicos, até @ 4 mm.

Sem acessorios: ref.061828

® MMA Pulsado : desenvolvido para posi¢des verticais da soldadura ascendente (tubos/pipeline..). Com acessérios: ref. 063945

Conforto de utilizagdo concebido para o soldador : iizﬁf/‘itom (4m)
-KI

® 2 tipos de escorvamento : HF sem contato ou LIFT de contato para ambientes eletrossensiveis.

® 3 gestao do gatilho:
- 2 tempos: manter a pressdo no gatilho durante toda a soldadura.
- 4 tempos: para iniciar a soldadura, mantenha premido o gatilho uma vez depois puxar o

gatilho novamente para parar a soldadura. z -
- 4T «LOG»: 0 operador escolhe em qualquer momento entre 2 correntes de soldadura ACESSORIOS (opgao)

por um curto impulso no gatilho (corrente quente e fria).

¢ Auxiliar de soldadura MMA :
- Antisticking : Reduz o risco de aderéncia do eletrodo em caso de contato com a peca a ser trabalhada.
- Hot Start : facilita o escorvamento de todos os tipos de metais
- Arc Force reguldvel: regula os desvios do comprimento do arco
® VRD (dispositivo de reducédo de tensdo) : a corrente de soldadura so6 é fornecida quando o eléctrodo estd em
contacto com a peca (ndo activado originalmente)

Design robusto para todos os ambientes Carrrinho Carrrinho

ref.039704 ref. 041257
® Carrocaria reforgada e patins amortecedores

® Economia de espaco e facilidade de deslocamento no local
® Indicagao da corrente/voltagem apos a soldadura (verificacdo da conformidade DMOS/QMOS)
® Memorizacao de até 50 programas por processo
® Conectividade para telecomandos (pedal, telecomando manual) Comando manual Pedal
- = a distancia ref. 045682
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