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GYSPOT 32D.X
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Stanowisko
spawalniczy
przez punkty

Zgrzewarka punktowa GYSPOT 32D-X jest idealna do naprawy karoserii samochodowych. Ta spawarka prądu 
przemiennego umożliwia wytwarzanie wysokiej jakości punktów spawalniczych na podstawowych stalach. Dzięki 
elektronicznemu sterowaniu najnowszej generacji, programowanie stacji jest bardzo proste. W trybie automatycznym 
użytkownik musi jedynie określić grubość arkuszy. W przypadku bardziej złożonych zadań użytkownik może ręcznie 
ustawić czas, wysiłek i prąd spawania. Aluminiowy zacisk jest kompaktowy i lekki. Posiada siłę zwarcia do 500 daN, 
dzięki czemu doskonale nadaje się do zgrzewania blach HR. Ta tradycyjna stacja ma doskonały stosunek ceny do 
wydajności.

• Zacisk w kształcie litery X, idealny do wszystkich rodzajów interwencji 
• Kompaktowy i lekki chwytak: 5 kg
• Nadmierne otwarcie ramion 
• Pistolet wielofunkcyjny (długość 2,5m): jednopunktowy,
 przewężanie, spawanie nity, kołki, nakrętki, podkładki, ściągacze do 
gwoździ
• szubienica
• Pudełko na akcesoria
• Wyłącznik 32 A z krzywą D

• Podczas biegu: 
- efektywny prąd spawania: 7500 A 
- stacja i kable chłodzone powietrzem wymuszonym
- Kable spawalnicze o przekroju 200 mm 
- Tryby jednego i czterech impulsów.
• W wysiłku:
- siła mocowania 500 daN z ramieniem 120 mm przy 7 bar
- aluminiowe ramię
- Manometr do regulacji siły.

Łatwy w obsłudze panel sterowania.
Tryb automatyczny z tylko jednym parametrem do wyboru: 
 - Grubość arkusza referencyjnego
Tryb ręczny z 2 parametrami do wyboru:
- Czas i intensywność zgrzewania.
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